
GT06双组份打胶机 GT06-

产品名称 GT06双组份打胶机 GT06-

公司名称 济南冉昊机械设备有限公司

价格 22000.00/个

规格参数 加工定制:是
品牌:冉昊
型号:GT06

公司地址 山东省济南市天桥区大桥镇前八里村7号

联系电话  13791000728

产品详情

产品功能特点：高效气动双组份打胶机是集国内外最优秀技术生产的中空玻璃密封胶打胶机，a组份胶泵
和b组份胶泵分别采用气动系统驱动，采用无触点电器控制系统控制，换向灵敏可靠，其独特的方便可调
式配比机构，最大限度地保证双组份胶近乎苛刻的配比要求，出胶连续均匀，涂胶效果好,生产效产品率
高.我公司专业研发生产中空玻璃设备双组份打胶机，丁基胶涂布机,卧式清洗机，热压机，旋转涂胶台.
专业的技术,一流的服务,为您提供高品质,高性能的门窗玻璃加工设备！

 双组份打胶机介绍组份打胶机的结构原理  双组份涂胶机由a、b胶泵、气动系统、升降机构、机架
等组成。现分别介绍如下：  1.胶泵：  （1）a、b组份各设一个胶泵，在各自的气马达驱动下，分
别作往复运动，将胶吸入并压出。a、b胶泵分别与压胶盘固定在一起，再与机架连接组成各自的系统。
  （2）a、b组份的配比是通过比例杠杆进行调节：向里调节，b出胶量减少，向外调节，b出胶量增加
。通过调节比例杠杆来控制b胶的出胶量，从而控制a、b胶的配比。  （3）出胶量：由气源处理器控
制，逆时针调节，出胶量增加，顺时针调节出胶量减小。（这里指总出胶量）  本胶泵通过比例杠杆
调节a、b胶量配比，具有操作灵活，性能稳定，调节范围大等特点。  2 . 升降机构：  a、b组份
胶泵分别设一套气动升降机构，该升降机构分别由两个气缸并联组成，并通过横梁固定连接各自的泵体
。其目的之一是将两缸的作用力通过压盘作用在胶面上，压力大小由调压阀调节，一般调整在0.3mpa左
右；其二，当需要更换胶桶时，气缸可将压盘提起。离开胶桶，以便更换新的胶桶。双组份打胶机的操
作  1、接通气源：  源接通，调节减压阀至0.4~0.6mpa，检查系统有无漏气现象。然后试运行以下
动作：（1）a泵提升；（2）a泵充气；（3）b泵提升；（4）b泵充气。注意：提升气缸提升时，如果两
气缸不同步，请下降至原点后重新操作。  2、将a、b组份胶桶就位，并与a、b胶泵的轴线对中。  
以a组份为例：  1)操作手动转阀，将a泵提升至最高，提升过程中观察各管路有无拉伸过紧处。  2)
将胶桶放置在a泵压胶盘下，开启胶桶，将其中塑料袋外翻至桶外，胶面塑料片取出。  3)使a泵压盘
缓慢下降，压盘入桶时应使其与桶口对准，将压胶盘排气口打开，直到压盘接触胶面。待压盘内气体全
部排放完并有少量胶从排气口溢出时，即可关闭排气阀。（提升开关保持下压状态）  4)开机试打胶
：将主泵气源开关打开，按下胶枪开关，直至a泵里空气排净枪口处出胶连续时停止。  用同样的方法
操作b泵。  4、打胶操作：  1)松开比例杠杆上的比例泵锁紧螺钉，将比例泵内外调整至所需比例
。只有当a胶和b胶的配比达到正常值时，才可进行下面的操作。  2)置选择旋钮于a、b泵开，将胶枪
出口对准两片玻璃的中缝，打开胶枪开关，以适当速度平稳地移动胶枪使玻璃槽内的双组份胶填满充实



为佳。打胶结束时关闭胶枪。  5、更换胶桶：  1）当胶桶内的胶用完时，应立即关闭a、b开关，
停止打胶。  2）打开a（或b）胶泵充气开关，选择a（或b）胶泵提升机构为上升位置，点动旋钮使压
盘慢慢提起，此时应注意：胶桶尽量不要离开底盘，直至压盘完全脱离胶桶时关闭a（或b）胶泵的充气
开关。  3）撤出空桶，将新胶桶置于工作位置，重复第3、4、项操作。  1、胶枪：因双组份胶是
由两种胶混合而成的，其凝固速度与环境温度和a、b胶的比例有关，混合后的胶一般在20分钟之内就会
反应固化。所以，当设备在正常打胶后，20分钟之内不使用就必须将混合后的胶冲洗出来，以免堵塞混
胶器和胶枪。  具体操作：将b泵关闭，打开b胶回流开关然后打开胶枪，至胶条为白色即可。双组份
打胶机的注意事项  1.由于双组份密封胶的固化需要一定时间，因此，已涂了双组份密封胶的玻璃应
水平轻轻搬动。  2.a组、b组份胶应保持清洁，严防异物进入胶中。  3.在连续工作过程中，胶枪每
次停止工作时间一般不得超过20分钟，否则，应用a组份胶冲出全部混合胶，直至单一的a组份胶从枪口
排出为止。  4.高压胶管不得强行挤压、弯曲，防止影响系统正常工作。  5.混胶器应经常保持畅通
，以保证良好的出胶效果。如遇堵塞情况，可用丙酮浸泡后清洗。建议每5组清洗一次。  6.当胶枪长
时间不用时（超过一周），应拆下枪体使用溶剂将胶枪和混胶器内的残留胶体清洗干净。  7.不同双
组份胶生产厂家所生产的胶内含杂质数量不同，根据实际情况清晰b组分的过滤网及单向止回阀，建议每
两组清洗一次。  8.任何因胶体固化所造成的胶枪、管路或整机的故障，一律不在保修范围之内。 
 9.定期给各泵的加油口加油，应保证油雾器内不断油。 

本产品的加工定制是是，品牌是冉昊，型号是GT06，功率是1（Kw），重量是450（kg），最小加工尺寸
是12，最大加工尺寸是2000，加工厚度范围是6,9,12,14（mm），外形尺寸是1800*1300*80（mm），玻璃
机械种类是双组份打胶机，生产线类型是中空玻璃生产线，生产玻璃种类是建筑玻璃,中空玻璃,夹层玻璃
,夹丝玻璃,特种玻璃
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