
全自动橡胶切条机，500型切胶机

产品名称 全自动橡胶切条机，500型切胶机

公司名称 任县育征机械厂

价格 4000.00/个

规格参数 加工定制:否
品牌:育征
型号:500

公司地址 任县邢家湾镇穆口村

联系电话 03197581073 13785953784

产品详情

    我厂是国内唯一 一家专业生产切胶条机的厂家，也是全国节能降耗办重点推广产品之一。我厂产
品适用于各种橡胶﹑皮革﹑纸张﹑玻纤﹑ avc﹑ pvc﹑各种鱼肉干﹑ 糖果﹑梅干菜。。。。。。等具有一
定硬度的非金属卷材﹑板材的切丝﹑切条﹑切块。它正真替代了手工剪切的原始﹑落后操作工艺。我厂
生产的切胶条机分为电脑数控型切胶条机和普通机械式切胶条机。

电脑数控型切胶条机介绍：    切胶条机适用于各种橡胶、硅胶、丁腈、丁基胶、三元乙丙天然胶等
各种混炼胶片的预成型，以及特种橡胶板、海棉、玻纤、pu膜、斑马条、纸板等具有一定硬度非金属的
精密切条、切丝、切块。同时还适用于不干胶背覆的软性材料。可自由设定半切断（如：硅胶胚料需腹
膜进行切割，本机可做到胶断膜不断）或全切断，切口整齐，尺寸精确。

电脑数控型切胶条机特点：1、  结构合理，设计先进自动化程度高，反应速度快，抗干扰能力强，定
位精度高,一台机器可代替几十个工人手工剪裁2、采用液晶显示数位操作器中文界面，清晰明了，人机
对话，直接输入所需尺寸按键即可,不仅操作简单易掌握，还能够记忆每天的工作数量，随时掌握生产的
进度. 3、采用plc可编程控制器及步进电机组成送料机构，送料精度高，尺寸可任意调节。 4、切条速
度最高可达80次/分钟。 5、切胶尺寸：出料宽度1～900mm（还可定做）
进料厚度：1～25mm6、采用不锈钢工作面板，防止对产品的污染。

数控切胶条机工作参数：

型号 450数控型 600数控型 700数控型 800数控型 1000数控型
切刀 单刀 单刀 单刀 单刀 单刀
行程 60次/分 70次/分 70次/分 70次/分 60次/分
重量 220kg 480kg 520kg 620kg 820kg

进料厚度 1-20mm 1-20mm 1-20mm 1-20mm 1-20mm
出料宽度 1-900mm 1-900mm 1-900mm 1-900mm 1-900mm
切刀宽度 450mm 580mm 680mm 780mm 980mm
电机功率 1.5kw涡轮减速电机 1.5kw涡轮减速电机 1.5kw涡轮减速电机 2.2kw涡轮减速电机 3.0kw涡轮减速电机



外形尺寸 850×900×1100mm 950×880×1200mm 1050×880×1200mm 1150×880×1200mm 1350×880×1200mm

 

机械式切胶条机特点：1、结构合理，设计先进，自动化程度高，操作方便，裁条准确，效率高，一台机
可代替几十个工人手工剪裁。2、采用特种钢制刀片，寿命长可达10年以上，切胶力度大，切口整齐、美
观3、机器配置安全保护装置和防护罩，工作手一旦触及到刀口危险部位，整台机器立即报停。4、工作
面采用不锈钢面板，防止对胶料的污染影响产品的质量。5、采用德国进口离合器，万向连杆。6、由机
箱、进料工作台、机架、切刀、送料机构等组成。7、适用于剪切各种橡胶、硅胶、皮革、纸、布、avc
等非金属。

机械式切胶条机参数： 

 

型号 450型 600型 700型 800型 1000型
切刀 单刀 单刀 单刀 单刀 单刀
行程 60次/分 70次/分 70次/分 70次/分 60次/分
重量 200kg 450kg 500kg 600kg 700kg
进料厚度 1-20mm 1-20mm 1-20mm 1-20mm 1-20mm
出料宽度 a型1-60mm

b型5-120mm

a型1-60mm

b型5-120mm

a型1-60mm

b型5-120mm

a型1-60mm

b型5-120mm

a型1-60mm

b型5-120mm
切刀宽度 450mm 580mm 680mm 780mm 980mm
电机功率 1.5kw涡轮减速电机 1.5kw涡轮减速电机 1.5kw涡轮减速电机 2.2kw涡轮减速电机 3.0kw涡轮减速电机
外形尺寸 850×900×1100mm 900×880×1200mm 1100×880×1200mm 1200×880×1200mm 1300×880×1200mm

 

 

本产品的加工定制是否，品牌是育征，型号是500，类型是电动，切刀是单刀，样式是立式，切刀宽度是
500（mm），切胶刀行程是60（mm），切胶力是20（KN），切胶行程时间是60（s），工作压力是12（
Mpa），主电动机功率是1.5（KW），外形尺寸是850*950*1100（m），重量是200（kg）
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