
（高速钢拉刀）硬质合金刀具高速钢钨钢非标刀具进口刀具

产品名称 （高速钢拉刀）硬质合金刀具高速钢钨钢非标刀
具进口刀具

公司名称 泰兴市金城工具厂

价格 68.00/个

规格参数 品牌:锐力
型号:G10
螺纹刀具种类:推刀

公司地址 泰兴市江平北路44号

联系电话  15961001112

产品详情

        因为本厂是专业订购非标刀具的厂家，价格无法凭图报价，所以在此特别声明：以上价
格为随意标价，具体价格厂家根据图纸和客户要求报价，最终价格以厂家报价为准！

定义：在拉力作用下进行切削的拉削工具。

用于拉削的成形刀具。刀具表面上有多排刀齿，各排刀齿的尺寸和形状从切入拉刀端至切出端依次增加
和变化。当拉刀作拉削运动时，每个刀齿就从工件上切下一定厚度的金属，最终得到所要求的尺寸和形
状。拉刀常用于成批和大量生产中加工圆孔、花键孔、键槽、平面和成形表面等,生产率很高。拉刀按加
工表面部位的不同，分为内拉刀和外拉刀；按工作时受力方式的不同，分为拉刀和推刀。推刀常用于校
准热处理后的型孔。

拉刀的种类虽多，但结构组成都类似。如普通圆孔拉刀的结构组成为：柄部,用以夹持拉刀和传递动力;颈
部，起连接作用；过渡锥，将拉刀前导部引入工件；前导部，起引导作用，防止拉刀歪斜；切削齿，完
成切削工作，由粗切齿和精切齿组成；校准齿，起修光和校准作用，并作为精切齿的后备齿；后导部，
用于支承工件，防止刀齿切离前因工件下垂而损坏加工表面和刀齿；后托柄，承托拉刀。

拉刀的结构和刀齿形状与拉削方式有关。拉削方式通常分为分层拉削和分块拉削两类。前者又分成形式
和渐成式；后者又分轮切式和综合轮切式。成形式拉刀各刀齿的廓形均与被加工表面的最终形状相似;渐
成式拉刀的刀齿形状与工件形状不同,工件的形状是由各刀齿依次切削后逐渐形成。轮切式拉刀由多组刀
齿组成，每组有几个直径相同的刀齿分别切去一层金属中的一段，各组刀齿轮换切去各层金属。综合轮
切式拉刀的粗切齿采用轮切式，精切齿采用成形式。轮切式拉刀切削厚度较分层拉削的拉刀大得多，具
有较高的生产率，但制造较难。



拉刀常用高速钢整体制造，也可做成组合式。硬质合金拉刀一般为组合式，因生产率高、寿命长，在汽
车工业中常用于加工缸体和轴承盖等零件，但硬质合金拉刀制造困难。

金城工具，你身边的刀具专家！

 

一、企业简介：

 

 

         泰兴市金城工具厂拥有20多年的制造历史，是专业生产非标准刀具、刃具的厂家，通过购
进最先进的德国瓦尔特五轴联动工具磨床和瑞典数字化对刀仪等加工检测设备，并引进具有丰富生产经
验的高素质技术及管理人才，使本公司具备了较强的刀具制造与设计能力，精心为用户设计和制作每一
把刀具！为适应市场的变化，工厂不断开发新产品，以多产品，高质量，交货快的经营方式，满足客户
需求。

      自公司成立以来，我们全面采用德国的制造标准，针对不同刀具和不同加工条件优化设计，优
选进口硬质合金棒料，依靠严格的制作标准和丰富的刀具设计与生产经验，为制造高品质的刀具提高了
可靠的质量保证。在很短时间内，金城工具厂就赢得了中国汽车、模具、航空航天、交通、军工企业等
相关行业中高端客户的肯定。上海通用五菱、奇瑞、悦达起亚、一汽锡柴、重汽等等，都是我们值得骄
傲的最具有代表性的客户。    “您的后院就是我们的前庭”,金城工具厂为您提供的不仅是高品质的
刀具，还有您真正需要的技术支持和技术服务。真诚希望我们能成为贵公司可以信赖的合作伙伴
——犹如贵公司自己的刀具车间!

二、产品分类：

 1、硬质合金钻削刀具           2、硬质合金铣削刀具        3、硬质合金铰削刀具

 4、复合刀具                     5、高速钢刀具                6、机床工具附件

三、合作单位：

四、单位资质：

五、先进的设备：

 

六、车间一角：

 

 先进的生产设备，完善的检测手段，周到的服务，选择锐力，最放心！

 金城所制，金石为开！



本产品的品牌是锐力，型号是G10，螺纹刀具种类是推刀，材质是高速钢，是否标准件是非标准件，适
用机床是组合机床
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