
真空镀膜机油扩散泵电磁加热全面取代电热丝

产品名称 真空镀膜机油扩散泵电磁加热全面取代电热丝

公司名称 东莞市高工电子有限公司

价格 1000.00/个

规格参数 加工定制:是
类型:电热合金
品牌:AEE/高工

公司地址 广东佛山市顺德区伦教镇105国道荔村北段5-10
号

联系电话 86-076989918237 15602925389

产品详情

（国家专利新技术）真空镀膜机油扩散泵电磁加热全面取代电热丝

产品详情

扩散泵电磁加热节电装置和电阻丝的对比 （一）在国内真空镀膜扩散泵以电阻丝加热最为普遍 电阻
丝加热方式原理：是通过烧红来烘烤真空锅炉底部，从而加热里面的导热油来使扩散泵里面的温度上升
来达到设备的工作要求。电阻丝加热热转换效率低，有很大一部分热量浪费在空气中，利用的很少一部
分。电阻丝温度高了也很容易烧坏，经常需要更换电热丝。工业电磁加热在扩散泵上应用，给扩散泵行
业带来了福音。 电磁加热节电装置的原理：电磁加热是通过把电能转换为磁能让被加热体自身产热的
一种加热方式。热转换效率达到95%以上。 （二）扩散泵电磁加热比电阻丝加热的优势： （1）高效
节能，比电阻丝加热节电30%以上。 （2） 加热速度快 ，加热均匀。 （3）运行稳定，控温精确
 ，能够精确的控制扩散泵的最佳使用油温，延长扩散油使用寿命。（4）安装快速 操作方便  

（5）改造后5年内基本无二次投入（三）实验对比 ：一台直径kt-800mm的扩散泵用15kw电阻丝预热时
间70分钟左右，正常生产每小时耗电量13.5度电。用电磁加热节电装置预热时间紧需30分钟左右，正常生
产每小时只用8—9度电。节电最少30%。温度可随意调节。操作方便，省钱看得见！电磁加热是替代传
统电阻丝加热最佳的节能加热装置。 

关于我们：

1、关于公司：高工电子有限公司是全国仅有的一家在工业电磁加热领域中集研发→生产→安装→售后一
条龙服务的厂家！（具备与客户共同合作，共同研发新产品的能力，已经与多个行业专业厂家取得长期
合作）在产品质量、售后和价格方面占据很大的优势。我司产品广泛应用于工业加热的各个领域。高工
电子科技，让电磁感应加热变得更安全省心，更稳定可靠，更简单便捷，是广大客户的最佳选择！

2、我们的目标：做中国最好的电磁加热器，数字变频智能技术，高端品质高性价比产品，让客户无后顾



之忧！

3、关于我们的产品：最领先的数字全桥全自动变频恒功率电磁加热方案，产品均有过流、短路、缺相、
过压、欠压、过热、线圈开路、防干扰、抗雷击等保护，彻底解决了电磁加热器易损坏的缺陷；全自动
变频跟踪电流，恒功率输出，彻底地解决了电磁加热器跌功率和经常出现故障以及因铁质容器温度超过6
50℃失磁而功率不断上升导致主机损坏的现象；自动扫描和检测，自动写入和匹配最佳参数，无需手动
设置机器运行参数，切底解决了以往数字技术控制器调机复杂的缺点。

24小时联系电话：15602925389，高生。qq：599408814。提供全国各地上门安装服务，免费保修两年。终
身提供技术支持。

一、说明

真空镀膜的设备需进行加热才能工作，原来加热方式采用电炉盘进行间接加热，该加热方式为外加热方
式，存在热传递效率低、散热快、加热速度慢，导致能耗高、设备环境温度高、设备启动时间长等缺点
。

因此，我司采用涡流加热的方式对设备进行内加热方式加热，提高加热效率，降低设备预热时间，减小
散热，降低环境温度，降低能耗，期望在原有的基础上节电30%以上。

 

二、技术要求说明

一）、基本要求

1)、电源采用三相380v，有接地线，功率分为20kw、15kw、12kw三种。

2)、采用模块化设计，维修更换容易。

3）、保护功能完善，产品均有过流、短路、缺相、过压、欠压、过热、线圈开路、防干扰、抗雷击等保
护。发生故障时能显示故障代码，方便排除故障。

4）、所有元件、配件在加热器连续全功率运转的情况下工作寿命大于80000小时。

5）、环境温度－20℃～75℃，湿度≤95%，并能适应一定的恶劣环境。

6)、抗工业环境电磁干扰，且不对其它用电设备造成电磁干扰。

 

2、基本组成部分

1）、由控制器、操作显示台、工作线圈组成。

本产品的加工定制是是，类型是电热合金，品牌是AEE/高工，型号是KT-800，材质是定制，常温电阻是
30（Ω），功率是12000（W），主要用途是油扩散泵加热炉盘，产品认证是CCC；ISO2008，最高耐温
是1200（℃），规格∮是2（mm），电压是380
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