
环保等离子电浆抛光机

产品名称 环保等离子电浆抛光机

公司名称 东莞市金林自动化机械科技有限公司

价格 200000.00/个

规格参数 品牌:金林科技
型号:JL150W
产品别名:全自动抛光机

公司地址 广东东莞市黄江镇长龙工业区

联系电话 86-076983842386 13929267107

产品详情

东莞市金林自动化机械科技有限公司专业从事不锈钢、锌合金、铜、中低碳钢等的导电材质的表面抛光
设备，核心业务是等离子电浆抛光机，还包括超声波清洗设备。有这方面需求和咨询的请联系153777199
32。本公司核心业务等离子电浆抛光机能达到传统抛光的效果，使工件光滑， 光亮，去划痕，去毛刺
。抛手机滑轨，高精密部件有特别好的效果。

金林机械公司生产的等离子电浆抛光机与传统抛光方法相比具有以下几个优势：

第一，精细小的产品，采用传统方式抛光，效率底，效果差，而且容易变形。采用等离子抛光可以对1m
m以上的产品进行抛光，而且采用专业制具，不存在任何变形。日产量200k以上。

 第二，效果方面，传统方法一般只能打磨工件的外表面，对工件里面尤其是有凹进的地方无能为力，
而等离子电浆抛光能使工件的所有面具有光泽，达到镜面效果、去毛刺、去披风，在边缘处产生微小钝
角。例如手机和一些高精密的电子产品都需要进行去毛刺、去披风处理。也逐渐成为内部件表面处理的
一种趋势。 

第三，成本方面，由于传统方法过来依赖人力，在人力资源越来越昂贵的时代，等离子抛光具有不可比
拟的优势。 等离子电浆抛光在一定程度上依赖于传统抛光，对于冲压不是很好的产品需要先进行传统
方法上的初磨，再进行等离子电浆抛光能达到更好的效果。 如对于手机按键之类的小型产品我司的生
产方法具有传统方法不可比拟的优势，在效率方面大大提高，成本方面降低很多。对于单个小的手机按
键我公司日产量能达到 20万片。

由于是对工件的各个面均匀的抛光，并且能对1mm以上的部件进行抛光而且不会影响工件本身的大小尺
寸，高精度部件和有特殊要求的工件，传统的抛光方法无法完成采用等 离子电浆抛光能达到异想不到
的效果。这方面具有不可比拟的优势。手表行业目前应用比较广泛，手机滑轨方面,由于滑轨对光滑度要
求很高,而传统的手工打磨方式根本无法对凹槽内进行抛光,而且容易产生变形,抛光不均匀等。但等离子
电浆抛光能对所有面均匀抛光,不会产生任何变形,效果高日产量能达到40k. 对于蚀刻后产品，尤其是深
蚀后凹的部分会留下残留物，出现黄印，暗点。影响整个外观。经过等离子电浆抛光后里面的残留物，



暗点都会去除，并且会更加光亮。对激光后产品增加亮度。 我公司专业生产等离子电浆抛光设备，该
设备由机体、专用电源、和控制系统组成，其核心部分电源由我公司自主设计生产。 如贵公司有合作
意愿，共谋发展，请联系我们，我们将竭诚为您服务。

电浆抛光(edtm)机的主要特点: (1)根据工件尺寸的不同,可以使工件在几十秒至2分钟内达到近镜面的抛
光效果,使后续处理十分方便; (2)在抛光过程中有效去除冲压件或其它制造件的边角毛刺; (3)抛光过程
中使工件表面产生一层钝化膜,使其保持耐久光亮,增强抛光面的抗腐蚀性能; (4)抛光均匀程度优越,整个
工件表面甚至于所有死角部位都可达到一致的近镜面效果; (5)抛光过程由电参数控制,全过程采用进口pl
c自动化控制,操作简单,维护方便; (6)生产效率高,生产成本低; (7)抛光过程不产生化学污染【低浓度药
剂(95%~97%水+3%~5%的药品,ph值约6.5~7)】.    (8)清洁能力:edtm系统不但定位为快速抛光机构
之外,同时亦适合作为各种形状合金表面的去污、除脂、去氧化层、清洁残留杂质及化学药物,提供工件表
面镀膜前最优质的前置处理. 

 

全自动等离子电浆抛光机的工作原理:

 全自动等离子电浆抛光技术是基于等离子体的绕射效果来实现抛光作用的.将电解质溶解于水里,通入直
流电后,工件表面会出现稳定的蒸气气体层,该气体层会把被处理表面与电解质水溶液隔开,从而导致表面
与电解液蒸气之间产生强烈的等离子体化学和电化学反应,使被处理表面产生阴极氧化.同时又使阴极氧化
层受到化学侵蚀,在氧化速度与侵蚀速度相等时出现抛光效果,其表面为光洁度上升反射率提高.当氧化层
最薄且又足以抵御侵蚀作用时,其反射率出现最高值.微观不平处的氧化层最薄,因此侵蚀总是发生在凸起
部位.

此外,被抛光表面被施加足够高的电压后，即会与气体层、蒸气、电解液之间产生很高的电场强度,强度也
在微观不平处得到强化.在这些作用的综合效果下,被抛光物件表面微观凸起部位被削平,即达到抛光和去
毛刺的效果.

本产品的品牌是金林科技，型号是JL150W，产品别名是全自动抛光机，用途是五金抛光去毛刺，适用行
业是五金厂，产品用途是抛光去毛刺，规格是150KVA
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