
燃煤环保洗浴锅炉 小型蒸汽浴池锅炉

产品名称 燃煤环保洗浴锅炉 小型蒸汽浴池锅炉

公司名称 泰安市岱岳区山口镇腾达常压锅炉厂

价格 6900.00/个

规格参数 加工定制:是
安装方式:快装锅炉
品牌:腾达常压锅炉

公司地址 中国 山东 泰安 岱岳区 山口镇山口东村

联系电话 86 0538 8613265 13365486685

产品详情

燃煤蒸汽锅炉性能特点：1、本炉与旧式立式锅炉比较，受热面积大，升温升压快，耗煤少、热效率高，
可节约煤25-30%。2、一炉多用，方便用户，该炉生产蒸汽可用于食堂蒸饭、餐具消毒、浴池加热、生产
用汽、局部房间采暖供热等。3、本炉采用自然通风，不需要鼓风机和引风机，无噪音。4、结构紧凑，
安装、操作、维修方便，可整体搬运，适合流动性的单位使用。5、用蒸汽加热浴池、食品、取暖、蒸饭
等，压力表刻度严格控制在设计压力内，工作压力任何时候不得超压运转。燃煤蒸汽锅炉的组成:立式蒸
汽锅炉由封头、锅筒、炉胆顶、炉胆、弯水管等主要受压部件组成。锅炉炉排搁置在炉胆 内 u
形下脚的上部 , 火焰 直接冲刷炉胆和装在炉胆内的弯水管；立式弯水管锅炉的结构特点是炉胆内装有内
弯水管,增加了辐射受热面积。但由于炉胆水冷程度较大,炉温相应降低,因此,一般适于烧优质煤。如在炉
内加砌耐火砖,保持炉膛较高温度也可烧较差煤种。水循环较好, 凡被烟气冲刷的部位都有水冷却, 整个结
构弹性好。燃烧部分采用双层炉排燃烧室，升温、升压快，对未燃尽气体经过二次燃烧，起到燃烧充分
，消烟、除尘的作用。炉体上部布置的弯水管为对流受热区，炉体下部布置的炉排管及炉胆为辐射受热
区，炉体结构和烟气流程，布局合理，传热良好，该锅炉设计合理，结构简单，操作、维修方便，占地
面积小，基建投资少，是小型企事业单位生产用汽，取暖等较理想的设备之一。燃煤蒸汽锅炉用途:洗涤
熨烫行业, 食品机械行业, 生物化工行业,
（油田、汽车）蒸汽清洗行业、（宾馆、宿舍、学校、搅拌站）热水供应、（桥梁、铁路）混凝土养护.

立式横水管燃煤蒸汽锅炉由封头、锅筒、炉胆顶、炉胆、弯水管等主要受压部件组成。锅炉炉排搁置在
炉胆内u形下脚的上部火焰直接冲刷炉胆和装在炉胆内的弯水管；立式弯水管锅炉的结构特点是：炉胆内
装有内弯水管,增加了辐射受热面积。但由于炉胆水冷程度较大,炉温相应降低，因此，一般适于烧优质煤
。如在炉内加砌耐火砖,保持炉膛较高温度也可烧较差煤种。水循环较好，凡被烟气冲刷的部位都有水冷
却，整个结构弹性好。

燃烧部分采用双层炉排燃烧室，升温、升压快，对未燃尽气体经过二次燃烧，起到燃烧充分，消烟、除
尘的作用。炉体上部布置的弯水管为对流受热区，炉体下部布置的炉排管及炉胆为辐射受热区，炉体结
构和烟气流程，布局合理，传热良好，该锅炉设计合理，结构简单，操作、维修方便，占地面积小，基
建投资少，是小型企事业单位生产用汽，取暖等较理想的设备之一。



1、用户使用我公司产品出现质量问题时，接到客户投诉要求在2小时内答复，服务人员要在24小时内到
现场解决问题。

2、一旦产品出现质量问题，公司负责包换、包负责修理，直至客户满意。 (3)处理质量问题发生的一
切费用，全部由本公司承担。

(4)实行“产品质量负责人制度”。在合同签定后，从产品制造、入库、发货到安装、试运行，进行定人
负责，全过程服务，提高工程质量。

立式蒸汽锅炉由锅炉炉排、管道、仪表、阀门、烟囱装置、地基等组成。锅炉本体主要由u型圈、锅筒、
封头、炉胆、炉胆封头、横水管、冲天管、对流管束等等受压部件组成，在锅壳封头上设有人孔，便于
锅炉检修和清洗。主要受压部件：本体、封头、锅筒、炉胆顶、炉胆、弯水管。锅炉炉排搁置在炉胆内u
形下脚的上部，火焰直接冲刷炉胆和装在炉胆内的弯水管；立式弯水管锅炉的结构特点是：炉胆内装有
内弯水管，增加了辐射受热面积。但由于炉胆水冷程度较大,炉温相应降低，因此，一般适于烧优质煤。
如在炉内加砌耐火砖，保持炉膛较高温度也可烧较差煤种。水循环较好，凡被烟气冲刷的部位都有水冷
却，整个结构弹性好。燃烧部分采用双层炉排燃烧室，升温、升压快，对未燃尽气体经过二次燃烧，起
到燃烧充分，消烟、除尘的作用。炉体上部布置的弯水管为对流受热区，炉体下部布置的炉排管及炉胆
为辐射受热区，炉体结构和烟气流程，布局合理，传热良好，结构紧凑。该锅炉设计合理，结构简单，
操作、维修方便，占地面积小，基建投资少，是小型企事业单位生产用汽，取暖等较理想的设备。

    工作原理：    lsg、lsh、lsc系列蒸汽锅炉为锅壳多横水管立式燃煤锅炉，设计煤种二类烟
煤。本体部份有锅筒、炉胆横水管、水冷炉排管等构成完整的蒸发受热面，燃烧部分采用双层炉排燃烧
室。lsh型立式横水管锅炉采用传统的燃烧技术，煤从炉门投入在炉排上燃烧，烟气在炉胆内经横水管交
错冲刷、含在烟气中的细小碳黑及灰尘，被多层管束切割落在炉排上重新经过二次燃烧燃烧。有足够的
蒸汽空间，可得到高品质的蒸汽，无需再增设汽水分离装置。 多排横水管错列布置，烟气纵向冲刷且
形成三回流程，传热效果更佳。 弯水管环绕布置，烟气环向对流传热，使得受热面积得到更大的传热
系数。 冲天管结构，烟风阻力小，合理的炉膛空间，燃烧工况好。 u形圈采用锁口焊接，内外都采用
椭圆封头结构，受力好，强度高，使用更安全可靠。

【lsg\\lsh/lsc型立式横水管锅炉技术参数 】

名 称 额定蒸发量 工作压力 饱和蒸汽 受热面积 炉排面积 外形尺寸
型 号 t/h mpa °c m2 m2 m

lsg0.1-0.4 0.1 0.4 151 4.2 0.2 0.7×2.6
lsg0.15-0.4 0.15 0.4 151 4..9 0.3 0.8×2.7
lsg0.2-0.4 0.2 0.4 151 7.7 0.39 0.9×2.9
lsg0.3-0.4 0.3 0.4 151 12.2 0.5 1.0×3.3

lsh/c0.4-0.4 0.4 0.4 151 13.7 0.64 1.1×3.3
lsh/c0.5-0.4 0.5 0.4 151 18.6 0.78 1.2×3.8
lsh/c0.6-0.4 0.6 0.4 151 24.5 0.95 1.3×3.9
lsh/c0.7-0.4 0.7 0.4 151 25.2 1.13 1.4×4.0
lsh/c1.0-0.4 1 0.4 151 38.6 1.54 1.6×4.8
lsh/c0.3-0.7 0.3 0.7 170 12.9 0.5 1.0×3.3
lsh/c0.4-0.7 0.4 0.7 170 16.8 0.64 1.1×3.5
lsh/c0.5-0.7 0.5 0.7 170 20.5 0.78 1.2×3.8
lsh/c0.6-0.7 0.6 0.7 170 25.2 0.95 1.3×3.9
lsh/c0.7-0.7 0.7 0.7 180 27.5 1.13 1.4×4.1
lsh/c1.0-0.7 1 0.7 170 46.3 1.54 1.6×4.9



 

 

警示：不按规定调整安全阀，会导致锅炉出现危险！

 

工作压力 安全阀的整定压力
≤0.8 工作压力+0.03mpa

工作压力+0.05mpa

 

 

 1.锅炉在升火前应进行全面检查（包括有关附件、管道）而后进行给水工

作，未进水前必须关闭排污阀，开启一只安全阀，让锅炉的空气可以排出。

 

2.将已处理的水缓缓注入炉内,进水温度一般不高于40℃，当锅内水位升至水位表最低水位时，既关闭给
水阀门，待锅内水位稳定后，观察水位有否降低。

 

3.升火时，开启点火门,在炉排上放置木柴等引燃物，（严禁铁钉带入）引燃，引燃物燃烧后，调小烟气
调节门，待引燃物燃烧旺盛后，开始手工添煤，

 

当煤层燃烧旺盛后继续加煤，加强观察着火情况，适当进行拨火，使燃烧渐趋正常。

 

4.升火时温度不宜增加太快，避免各部分因受热不同而产生过大的热应力，影响锅炉寿命，初次升火从
冷炉到气压至工作压力的时间以3-4小时为宜，以后升火时除有特殊情况需急用蒸汽外冷炉不小于2小时
，热炉不短于1小时。

 

5.升火后应随时注意锅内水位，因为加热后水位线会上升，如超过水位表时可进行排污。



 

6.当开启的安全阀门冒出蒸汽时，即应关闭安全阀，并冲洗压力表弯管和水位表。当气压升到0.1兆帕（1
个大气压）时检查人孔、手孔盖是否渗漏，如有渗漏现象应拧紧人孔及手孔盖螺栓，同时检查排污阀是
否严密不漏。

 

7.当锅内气压逐渐升高时，应注意锅炉各部有无特殊响声，如有应立即检查，必要时应立即停炉检查，
解除故障后方可继续运行。

 

锅炉运行时要求做到，锅炉水位正常，蒸汽压力稳定，保持锅炉房的整洁，做好交接班工作，发挥人的
因素第一，加强对各机械设备和仪表的监察。确保安全可靠，防止事故发生，注意节约用煤，司炉工应
定期总结经验，不断提高水平。

 1.给水要求：

锅炉给水需进行处理，并符合gb 1576－2001《工业锅炉水质》，给水总硬度不大于4mmol/l。

 2.锅内水位：

 经常注意锅内水位变化，使其保持在正常水位±50毫米的范围内，不得高于最高或低于最低水位，水
位表内的水位一般有微微晃动现象，如水面静止不动，则水位表内可能有堵塞情况，应立即进行冲洗。

 3.水位表：

 每班应至少冲洗水位表一次，使水位表玻璃管保持经常性清洁，确保水位清淅正确可靠。如发现玻璃
垫圈漏水、漏气时，应赶紧填料。如玻璃模糊不清，或水位线看不明确，虽经冲洗仍没有效果时，应予
更换。

 4.给水设备：

 （1）所有给水泵是否正常，应有交接班时开车检验，如有故障立即进行修理。

 （2）锅炉给水尽可能采取连续进水，控制水泵出囗阀门细水长流。

 5.蒸汽压力：

 经常注意压力变化，尽可能保持锅内压力稳定，勿使压力超过最高许可工作压力。 

 6.压力表：

 压力表弯管每班冲洗一次，检查压力表是否正常，如发现压力表损坏，应立即停炉修理或更换。为保
证压力表正确性，选用的压力表应符合有关技术标准的要求,其检验和维护应符合国家计量部门的规定,压
力表装用前应进行校验并注明下次的校验日期.压力表的刻度盘上应划红线指示.压力表校验后应封印．压
力表精度不小于2.5级。

 7.安全阀：



 注意安全阀的作用是否正常。为防止安全阀的阀盘和阀座粘住，应定期拉动安全阀提升的柄，作排气
实验，每隔2－4星期应升高气压一次，作排汽试验以校验安全阀作用。

 

警示：不按规定排污，会导致锅筒鼓包、集箱及水冷壁管堵塞，引起爆管直至锅炉过烧、裂纹！！！ 
  

 8.排污阀：

定期排污（参阅第十五“排污”）。

 9.正常操作:

 （1）炉膛内正常的燃烧工况应是:火床平整，火焰密而均匀，亮黄色没有穿冷风的火口，整齐一致，
从烟囱冒出的烟呈淡灰色。炉膛负压保持在19.6－29.4兆帕（2－3毫米水柱），排烟温度在250℃左右。

 （2）必须不断地根据用汽情况来调整锅炉负荷和调整燃烧室的运行，保证锅炉汽压的稳定，用汽部门
应与锅炉间加强联系，用汽量有变化时，最好能提前半小时通知锅炉间，当锅炉负荷增加时，先增加烟
气调节量，然后增加煤层厚度。

 当锅炉负荷减小时，先关小烟气调节门，然后减薄煤层厚度。

 （3）锅炉宜烧烟煤，烧煤屑（0－5毫米）。燃用的煤最好能过筛，最大煤块尺寸不超过30毫米。

 （4）煤层厚度一般由司炉工根据具体情况而定，只有当煤种更换或锅炉负荷剧烈变动时才改变煤层厚
度。

 （5）燃料的水份越高，着火准备时间就长，对于高挥发份的燃料（烟煤）为防止煤干燥，微小颗粒不
燃烧，煤在投入炉膛前应打堆浇水，浇水要均匀，浇水多少应保证着火，一般以捏成松团为宜，含水量
在10％－12％之间，无烟煤不需浇水。

 （6）锅炉和附件（包括管道、阀门、仪表）安全灵敏可靠。

 （7）锅炉房清洁整齐、灯光明亮。

 （8）交接班双方要做到交得彻底，接得认真，同时将交接中的情况和问题记入运行记录薄。

 

lsc(h)型立式横水管蒸汽锅炉总体结构由地基、炉排、锅炉本体、管道阀门仪表、烟囱装置组成；锅炉本
体由锅壳封头、锅壳、u型圈、炉胆、炉胆封头、横水管、冲天管组成。本系列锅炉采用传统的燃烧技术
，煤从炉门孔投入，在炉排上部燃烧，烟气在炉胆内经横水管多次横向交错冲刷，含在烟气中的细小碳
黑及尘粒在上升过程中，被多层管束阻隔，运动速度降低，落在炉排上重新燃烧，燃尽的烟气经烟囱排
入大气。二、锅炉特点及规范1、锅炉特点：⑴结构紧凑，安装迁移方便，占地面积小，基建投资省。⑵
烟气上升冲刷对流管束，充分利用受热面，提高锅炉热效率。⑶由于烟气多回程多循环，达到自然除尘



的目的。2、锅炉规范及技术参数表见燃煤蒸汽锅炉技术方案。三、出厂说明1、锅炉主机2、烟囱3、仪
表阀门（详见供货清单）4、技术文件（锅炉压力容器产品安全性能监督检验证书、锅炉质量证明书、安
装使用说明书、设计总图、锅炉本体部件图、阀门仪表安装图、锅炉基础图、受压元件强度及安全阀排
放量计算结果汇总表各一份）安装说明总体要求：锅炉的安装应符合《蒸汽锅炉安全技术监察规程》和g
b50273-1998《工业锅炉安装工程施工及验收规范》的要求。蒸汽锅炉的安装工作应有安装资格的单位承
接。安装前必须按规定向用户所在的锅炉压力容器安全监察机构履行告知手续。安装完成后，须经上述
安全监察机构进行安装验收，办理锅炉使用手续后方可投入正常运行。四、安装前的准备锅炉运到现场
后，为了迅速起见，安装前必须做好下列工作：1、组织及人员配备锅炉安装单位必须有上级主管部门颁
发的符合安装范围的锅炉安装资格证书，负责与当地锅炉监督机构取得联系，填写安装告知书，并接受
当地锅炉检验检测单位的安装检验。安装完工后，按有关规定及时办理锅炉使用登记入户手续。锅炉使
用单位应有专人负责锅炉安装工作，锅炉安装时需有司炉工参加，并配有管工、钳工、起重工、冷作工
、电焊工及辅助工等。2、认真学习有关材料有关人员认真学习《蒸汽锅炉安全技术监察规程》（96）、
锅炉图纸、安装使用说明书等技术文件，以了解和掌握安装、起重、运行等事项。3、确定安装地点⑴安
装地点尽量选择接近用汽地点，目的在于缩短管路，降低基建成本，减少散热损失。⑵给、排水方便。
⑶燃料及灰渣的存放与运输方便。⑷锅炉安装运输道路通畅。⑸锅炉房的布置应符合劳动部《蒸汽锅炉
安全技术监察规程》（96）第八章锅炉房的规定：尽量远离人口密集区，光线应充足，通风好，地面不
应存有积水，为保证运行操作、通行和检修方便，炉前应空余3米，炉后空余2.5-3米，两侧空余不小于1
米。⑹锅炉房内严禁堆放有毒及易燃物品。⑺锅炉房通向室外的门应向外开，休息室的窗户也应向外开
。4、地基准备按地基图进行基础施工，基础底面应夯实，混凝土厚度可依当地地质情况而定，根据图样
规定尺寸，基础应浇注密实，上平面应校水平，拌合时砂子、石子、混凝土比例适当。五、锅炉大件的
安装1、设备验收：⑴锅炉运到后，按本公司供货清单对零、部件进行清点，根据锅炉图纸复核设备的完
整性，检查锅炉大件在运输中是否有损坏变形等情况。⑵锅炉大件在卸车时，起重设备应有足够的起重
能力，一端在底座两侧用钢丝绳捆扎，另一端利用吊耳穿入另一根钢丝绳，找准起吊中心，让锅炉缓缓
升起。起重设备能力不小于 10吨。锅炉离车后，应先放置在宽阔的水平地面上，锅炉底部应有支架支承
，以免损坏管座等。⑶锅炉吊装就位时，必须处于直立状态，直立时，应使起重设备吊钩和锅炉顶部吊
耳用钢丝绳固定牢固，切不可捆绑其它任何部位。⑷锅炉就位后，前、后、左、右应保持水平倾斜度不
大于2-5mm,否则，应将低的部位用垫铁垫高，以保持锅炉水位与水位表的正常显示。⑸锅炉与基础接触
的地方不应有间隙，要求严密不漏风。有间隙的地方应用水泥抹缝。六、烟囱和烟气调节门的安装烟囱
安装时法兰之间应垫嵌石棉绳，烟囱连接处不允许漏风，并采用吊垂线的方法检查烟囱的倾斜度，如有
偏差，可在烟囱法兰连接处垫平。三根钢丝风浪绳呈120°均分布斜拉固定地面并用法兰螺栓拉紧，注意
三根钢丝绳斜拉分布和拉紧程度应大致相等，并固定牢固，烟气调节门拉杆应转动灵活。

 

 

1、售后服务本着“一切为用户着想”的原则，接到用户来电或传真信函后，给予用户最优质的服务。

 

2、我们严格按照jb/t10094-1999《工业锅炉通用技术条件》有关条款，无论出现任何情况，保证在24小时
内赶到现场。

 

3、对于外协件、外购件（含辅机）出现问题时，首先对用户进行服务，如无能力解决，同时通知制造厂
家赶赴现场及时处理。

 

4、在质保期内，确实因设计、制造、安装等原因产生的问题，免费维修和服务，其余原因造成的事故，



我公司可协助解决，但不承担责任。

 

5、凡质保期已满，我公司可协助解决运行过程中产生的问题，发生的费用须用户支付，我公司不承担任
何责任。同时，执行第一、二条，服务用户

本产品的加工定制是是，安装方式是快装锅炉，品牌是腾达常压锅炉，型号是各种型号，燃烧方式是层
燃炉，循环方式是自然循环锅炉，出口压力是低压，锅炉用途是工业锅炉，燃料耗量是节煤环保，适用
范围是用于食堂蒸饭、餐具消毒、浴池，结构形式是立式
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