
木薯专用网带干燥机

产品名称 木薯专用网带干燥机

公司名称 常州海涵干燥设备科技有限公司

价格 160000.00/台

规格参数 品牌:海涵
型号:DW
常州:常州

公司地址 常州市武进区郑陆镇牟家村1号

联系电话 0519-88673995 13906119320

产品详情

     DW系列网带式干燥机（木薯干燥机，木薯干燥设备）

带式干燥机组与果蔬脱水烘箱相比具有节能、操作方便、占地面积小、生产效率高的特点。特别是使用
该机可节约大量的能源（与烘箱相比节能15%-20%），节省大量的人工（节省10-15人）和大大降低劳动
强度、改善劳动环境。该机在烘干温度、烘干时间、料层厚度、翻料、网带清扫等方面均实现了自动控
制，整机综合性能具有国内先进水平。

带式干燥机具有以下特点：

1、安全可靠、易操做、易维护

2、干燥机内决无燃烧现象。物料进出口都是和大气相通的。通过视窗可观察到各干燥单元内的工作状态
。控制装置可显示各干燥单元热风温度、输送网带的移动速度（干燥时间）。输送网带在一定的范围内
可无级调速。

3、物料烘干质量好

4、烘干后的苜蓿草色泽、营养成份、终含水率均达到有关标准要求。

5、高效节能

6、选用高效节能热风炉，高效节能风机，总装机容量比滚筒式干燥机小。

 

带式干燥机由若干单元组成，每一单元热风独立循环，部分尾气由专门排湿风机排出，废气由调节阀控
制，热气由下往上或由上往下穿过铺在网带上的物料，加热干燥并带走水分。网带缓慢移动，运行速度



可根据物料温度自由调节，干燥后的成品连续落入收料器中。上下循环单元根据用户需要可灵活配备，
单元数量可根据需要选取。

所以如果带式干燥机的网带出现故障的话，带式干燥机将会停止运行，会给生产带来巨大的经济损失。
不仅仅是网带出现故障会影响到生产，带式干燥机在运行使用中会出现很多的故障。

每一种故障都有其主要特征，即故障模式。故障模式是故障现象的外在表现形式，相当于医学上的疾病
症状。各种带式干燥机的故障模式包括以下数种：异常振动、磨损、疲劳、裂纹、破断、腐蚀、剥离、
渗漏、堵塞、过度变形、松弛、熔融、蒸发、绝缘劣化、短路、击穿、声响异常、材料老化、油质劣化
、粘合、污染、不稳定及其它。

带式干燥机的故障按发生的原因或性质分为自然故障和人为故障两类。自然故障是指因机器各部分零件
的磨损、变形、断裂和蚀损等而引起的故障，人为故障是指因使用了质量不合格的零件和材料、不正确
的装配和调整、使用中违反操作规程或维护保养不当等而造成的故障，这种故障是人为因素造成的，是
可以避免的。

带式干燥机（简称带干机）由若干个独立的单元段所组成。每个单元段包括循环风机、加热装置、单独
或公用的新鲜空气抽人系统和尾气排出系统。因此，对干燥介质数量、温度、湿度和尾气循环量等操作
参数，可进行独立控制，从而保证带干机工作的可靠性和操作条件的优化。

带式干燥机操作灵活，湿物料进料，干燥过程在完全密封的箱体内进行，劳动条件较好，避免了粉尘的
外泄。与转筒式、流化床和气流干燥器相比较，带干机中的被干燥物料随同输送带移动时，物料颗粒间
的相对位置比较固定，具有基本相同的干燥时间。对干燥物料色泽变化或湿含量均匀至关重要的某些干
燥过程来说，带干机是非常适用的。此外，物料在带干机上受到的振动或冲击轻微（冲击式带式干燥机
除外），物料颗粒不易粉化破碎，因此也适用于干燥某些不允许碎裂的物料（如食品）。带干机不仅供
物料干燥，有时还可对物料进行焙烤、烧成或熟化处理操作。带干机结构不复杂，安装方便，能长期运
行，发生故障时可进人箱体内部检修，维修方便。缺点是占地面积大，运行时噪声较大带干机广泛应用
于食品、化纤、皮革、林业、制药和轻工行业中，在无机盐及精细化工行业中也常有采用。

干燥的传热机理由三部分组成：加热介质的对流传热，如蒸汽冷凝传热；垢层、鼓壁和料膜的导热；料
膜外侧的对流传热。严格地讲，在料膜和外界空间交界处存在着一个由物料湿分汽化形成的层流底层。
热量的传递是以导热方式通过此层流底层后，才能达到以对流传热方式为主的热量传递区域。由于此层
流底层的厚度难以测定，所以其热阻的计算可采用传热学中对流传热系数的处理方法，将此层流底层的
热阻合并到对流传热系数中去。对流传热系数包括了转鼓外侧层流底层的导热与外层空间对流传热两种
传热方式。

带式干燥机中干燥机在干燥过程中，在热量传递的同时进行质量传递。料膜得到热量，温度升高；湿分
分子获得热能，分子运动速度加快。当湿分分子所具有的动能大到足以克服湿分分子之间的引力和湿分
分子与固态物料分子之间的引力时，湿分分压超过环境中的该物质分压，湿分分子向环境扩散，并随之
引起料膜内湿分分子在料层中由内向外的迁移。由此料膜中传质方向和传热方向一致，并且传热速度越
大，传质速度也越大。当外表湿分汽化速度为控制因素时，于燥过程表现为恒速阶段；而当湿分分子在
料层中的内部迁移为控制因素时，干燥过程则表现为降速阶段。
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