
管法兰焊接专机.环形焊缝焊接专机

产品名称 管法兰焊接专机.环形焊缝焊接专机

公司名称 济南领翔数控设备有限公司

价格 10000.00/个

规格参数 品牌:Panasonic/松下
型号:350
控制方式:数控

公司地址 济南市天桥区大鲁庄工业园1区1号

联系电话  13075320606

产品详情

产品名称： 管法兰焊接专机
产品价格： 面议
产品介绍：
    

管法兰焊接专机

管法兰焊接专机 是本公司专为管管/管法兰/管与板工件的环缝自动焊设计生产的一款环缝自动焊接专机。管法兰自动焊接专机是在通用机的基础上设计的自动焊接专
机。

      本设备是一种能完成各种圆形、环形焊缝焊接的通用自动焊接专机。可用于碳钢、低合金钢、不锈钢、铝及其合金等材料的优质焊接，并可选择氩弧焊（
填丝或不填丝）、熔化极气体保护焊（co2／mig／mag）、等离子焊等焊接电源组成一套环缝自动焊接系统。     

性能特点

       床身采用卧式结构，由焊接结构件经退火后精加工而成，保证床身不变形；      
回转机头采用直变频电机或伺服电机驱动，速度稳定可靠；       主轴端部安装有焊接夹具或三爪卡盘，用于装夹定位工件；      
尾座可采用气动或手动顶紧方式，端部可根据工件形式的不同选用不同的焊装夹具或活动顶尖；      
尾座可在床身导轨上滑动，可调整机头尾座的距离以适应不同长度的工件；      
焊枪机构可根据工件焊接位置的不同，沿导轨方向移动到相应位置；      
焊枪手动三维调节机构和旋转机构可满足焊枪精确对准焊接位置时的微动调整需要；       焊枪气动升降机构和尾座气动顶紧机构可满足自动焊接和自动装夹的
要求，提高生产效率；       根据工件焊接的要求，可选配气动升降托架，焊缝跟踪装置、焊接摆动器；      
采用plc可编程控制器作为主控单元，工业用触摸屏操作界面，自动化程度高，焊接质量稳定可靠；      
可通过修改控制软件的程序及参数来调节设备的功能，实现圆形、半圆形、分段多段圆弧、环形焊缝的焊接。

 



本产品的品牌是Panasonic/松下，型号是350，控制方式是数控，焊接原理是弧焊，焊接材质是低碳钢，
保护气体类型是活性气体，输入电压是220（V），频率是10，额定输入电源容量是10（KVA），空载输
出电压是10（V），输出电流调节范围是10（A），引弧方式是10，额定负载持续率是10（%），功率是1
0（W），效率是10，功率因素是10，可用焊丝直径是1.2（mm），绝缘等级是10，外壳防护等级是10，
外形尺寸是10，用途是焊接，频段是10，焊咀对地电压是10（mV），工具净重是10（Kg），套装是350
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