
铜铝连接管空调，铜铝管焊机

产品名称 铜铝连接管空调，铜铝管焊机

公司名称 佛山市固得焊接设备有限公司

价格 38500.00/个

规格参数 品牌:固得焊机
型号:UN3-75
驱动形式:气动

公司地址 广东佛山市顺德区北滘镇桃村工业大道29号

联系电话 86 0757 29823712 18665035658

产品详情

适合于工业化生产的薄壁铜铝管焊接技术，是空调器连接管铝代铜的关键技术。说它是世界难题并非夸
大其词，不少发达国家研究了多年，工业上只能实现焊接壁厚1.0毫米以上铜铝管，但比这薄的铜铝管焊
接技术一直没有突破。“而我们要解决的是，可用于空调器生产的薄壁铜铝管对接焊问题。”传统上，
空调产品的制冷管路用的都是铜管。但铜一直是全球性紧缺资源，铜的价格飞涨，已经影响到空调产业
的发展。而我国的铝资源比较丰富，铝产业也比较发达。因此，空调制冷管路用铝代铜成为大势所趋。
用铝代铜，最关键的技术就是铜铝管对接焊问题。为此，在国内焊接行业颇有名气的青岛市海青机械总
厂联合中国海洋大学，组成了课题攻关团队，主动承担起了这项技术的攻关任务。薄壁铜铝焊接之所以
被称为世界难题，是有其客观因素的。铜的熔点是1083摄氏度，铝的熔点是660摄氏度，这相差400多摄
氏度的熔点，形成的结果就是铝化了，铜可能还只是发软。更困难的是，铝还会天然地在表面生成氧化
膜，由于制冷管路有洁净度要求，这层氧化膜不能用添加助剂的方法清除，也很难用物理方法清除，而
这层氧化膜的熔点又达2000摄氏度，这三个不同的熔点，致使铜铝焊接极易形成虚焊甚至焊不上。过去
，采用一些特种焊接方法，如爆炸焊、扩散焊、储能焊、摩擦焊等方法，通过施加焊接助剂，也可以实
现铜铝焊接，但这些方法或者只能完成1.0毫米以上铜铝管焊接，或者由于成本高、工艺复杂，不适合工
业化生产。一些国家尝试利用铜铝共晶组织构成焊缝，实现薄壁铜铝焊接，并为此进行了广泛的研究，
但没有实现工业化应用。空调制冷管路的管壁非常薄，只有发明新的焊接方法形成薄壁铜铝管的工业化
焊接生产，才能真正实现在空调制冷管路上用铝代替铜的目标。一开始我们遵循着利用铜铝共晶组织构
成焊缝的思路进行实验，结果发现，由于管壁太薄，共晶组织十分脆弱，因此，焊缝质量非常差，甚至
用手一撕就撕下来了。于是，我们便开始寻找全新的创意.

新创意来源于大量的实验和剖析

本产品的品牌是固得焊机，型号是UN3-75，驱动形式是气动，电流是交流，频段是中频，焊接原理是对
焊，工作形式是碰焊，作用对象是铝，作用原理是脉冲，用途是焊管，电极行程是30，额定频率是50，
焊接直径是19.05，最大短路电流是30000
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