
30W4Cr2VA

产品名称 30W4Cr2VA

公司名称 上海高高商贸有限公司

价格 48000.00/吨

规格参数 品牌:30W4Cr2VA
型号:棒材
规格:齐全

公司地址 上海市宝山区抚远路1288弄61号

联系电话 18917081101 18917081101

产品详情

30W4Cr2VA φ10MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ12MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ16MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ20MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ25MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ30MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ32MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ35MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ40MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ45MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ50MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ55MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ60MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ65MM  轧制 弹簧钢



30W4Cr2VA φ70MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ75MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ80MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ85MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ90MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ95MM  轧制 弹簧钢

30W4Cr2VA φ100MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ110MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ120MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ130MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ140MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ150MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ160MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ170MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ180MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ190MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ200MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ210MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ220MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ230MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ240MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ250MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ260MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ270MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ280MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA φ290MM  锻制  弹簧钢



30W4Cr2VA φ300MM  锻制  弹簧钢

30W4Cr2VA属于弹簧钢，执行标准：GB/T1222-2007；本标准适用于直径或边长不大于100mm的弹簧钢圆
钢和方钢（简称棒材），厚度不大于40mm的弹簧钢扁钢，直径不大于25mm的弹簧钢盘条。经供需双方
协商，也可供应直径或边长大于100mm的棒材、厚度大于40mm的扁钢和直径大于25mm的盘条。

30W4Cr2VA特性及适用范围：30W4Cr2VA弹簧钢由于钨铬钒的作用，此钢有良好的室暖和高温力学性能
和非凡高的淬透性，回火稳定性佳，热加工性能良好。在调质状态下使用，用作工作温度≤
500℃以下的耐热弹簧，如锅炉主安全阀弹簧、汽轮机汽封弹簧等。

30W4Cr2VA化学成份： 

碳 C ：0.26～0.34； 

硅 Si：0.17～0.37； 

锰 Mn：≤0.40； 

硫 S ：≤0.030；

磷 P ：≤0.030； 

铬 Cr：2.00～2.50； 

镍 Ni：≤0.35； 

铜 Cu：≤0.25； 

钒 V ：0.50～0.80； 

钨 W ：4.0～4.5。

30W4Cr2VA力学性能： 

抗拉强度 σb (MPa)：≥1470(150)； 

条件屈服强度 σ0.2 (MPa)：≥1323(135)； 

伸长率 δ5 (%)：≥7； 

断面收缩率 ψ (%)：≥40； 

硬度 ：热轧 热处理,≤321HB；

冷拉 热处理,≤321HB。 

注 ：除抗拉强度外,其他性能参数检验结果供参考。 

30W4Cr2VA热处理规范及金相组织： 

热处理规范：淬火1050～1100℃,油冷;回火600℃±50℃(非凡需要时,±30℃)。 



30W4Cr2VA交货状态：热轧钢材以热处理或不热处理状态交货，冷拉钢材以热处理状态交货。

30W4Cr2VA弹簧钢上海高高商贸有限公司《高高兴晟特钢集团》真实信息、真格品质、真实价格提供30
W4Cr2VA弹簧

钢。
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