
深圳宝安精密烘箱 工业恒温烘箱 厂家批发

产品名称 深圳宝安精密烘箱 工业恒温烘箱 厂家批发

公司名称 倍耐尔特科技（深圳）有限公司

价格 6800.00/台

规格参数 品牌:倍耐尔特
型号:WXU-028
工作室尺寸:300*300*320

公司地址 广东省深圳市龙华新区观澜街道新湖路23号

联系电话 0755-23204866 18923796644

产品详情

  产品描述                                                                

 

 

● 强制对流设计提高温度响应速度，改善温度均一性和减少温度波动性，国际品牌风机，超低运行噪
音，气流循环稳定。适用于工矿业、科研院所、医药卫生等单位的实验室干燥、烘焙、熔蜡、热处理等
。

技术参数

                 

● 产品使用温度：常温+5~300℃

● 微电脑温度控制器控制精度：±0.1℃

● 微电脑温度控制器基本误差：＜0.3%

● 恒温温度浮动值：≤±0.2℃

● 温度各区域温差：100度时≤±1.0℃，200度时≤±2.0℃

● 升温速度：300℃升温时间≤30分钟

产品型号



                

  

实验室烤箱型号

  

WXU028

  

WXU058

  

WXU112

  

WXU225

  

WXU300

  

WXU420

  

WXU600

  

WXU840
  

工作容量（L）

  

28

  

58

  

112

  

225

  

294

  

420

  

588

  

840
  

内胆宽（mm）

  

300

  

400

  

500

  

500

  

700

  

700

  

700

  

1000
  

内胆深（mm）

  

300

  

360

  

450

  

450

  

600

  

600

  

600

  

600
  

内胆高（mm）

  

320

  

400

  

500

  

1000

  

700

  

1000

  

1400

  

1400
  

外壳宽（mm）

  

440

  

540

  

640

  

640

  

840

  

840

  

840

  

1140
  

外壳深（mm）

  

500

  

560

  

650

  

550

  

800

  

800

  

800

  

800
  

外壳高（mm）

  

580

  

660

  

760

  

1280

  

980

  

1280

  

1680

  

1680
  

网架隔层
  

标准数量/最大值

  

1/4

  

1/6

  

2/8

  

2/17

  

2/13

  

2/17

  

2/24

  

2/24
  

隔板规格（mm）

  

270x270

  

370x330

  

470x420

  

470x420

  

670x570

  

670x570

  

670x570

  

970x570
  

重量（kg）

  

30

  

48

  

66

  

125

  

145

  

165

  

180

  

250
  

电源供应
  

最大功率（w）

  

1500

  

1500

  

2000

  

3000

  

4000

  

4500

  

6000

  

9000
         

 

产品结构

                       

● 实验室烤箱从28升到840升有8种容积可供选择。

● 内腔采用优质不锈钢材料，内部抛光处理，便于清洁。



● 外壳采用电解板，经白色高光环氧树脂处理，能有效抑制细菌滋生，容易清洁，更显光洁美观。

高效隔热设计

             

●保温系统采用岩棉填充保温区，隔离层厚度达70mm，内外胆连接部位采用非金属耐高温材料，有效
降低温度传导。

● 特殊订制的耐高温硅橡胶管，在高温状况下不存在老化及硬化现象，密封性更可靠。

● 所有隔离材料和垫圈保证不含有石棉。

● 独特的外内门通风隔离设计，有效降低外表面热交换造成的热量流失。并采用弹簧自动锁扣型门锁
，操作容易。

● 加热速度不但受加热元件的控制，还与箱体的保温性有很大关系。箱内的保温做得好，热气会一直
留在箱体内。卓越的保温效果可以有效减少热量的流失。

加热系统

                  

● 发热管为管状，发热元件由304不锈钢材料包裹。在高温环境下不容易被氧化。

● 采用无磨损开关(固态继电器)控制加热元件。

Forced flow气体循环系统
                                             

● 强制对流设计提高温度响应速度，改善温度均一性和减少温度波动性。

● 循环系统采用美国FASCO品牌热风机，低噪音、长寿命、耐高温、空气循环稳定。

● 空气由箱体中央进入循环风机，流经传感器传递温度再通过加热元件加热，被加热的空气在搁板的
周围强制进入箱体四周，形成B字型的循环方式。

● 配置直径25mm废气排放口，通过挡板调节阀控制气体排放。

微电脑PID控制技术

      

D6000 SmartSense微电脑PID控制技术

D6000操作简单，功能强大，产品符合Q/SQG01-1999智能型数字显示调节仪标准。

● 工业级精密铂金温度传感器。

● 加热控制百分比输出显示。

● 调谐式PID控制确保快速升温，防止冲温和达到设定温度后腔体内温度的稳定性。

● LCD液晶显示，双温度显示，易于温度观察和检测。

● 内置功能菜单直观，易于操作，功能强大。



● 温度显示可以选择℃/℉ 。

● 选配RS485数据输出接口，可实现远程操控。

● 标配单点程序控制，可选配18/32段程序控制，程序可以自动执行循环。

● 恒温时间控制功能，设定产品恒温时间，时间到达恒温工作停止，蜂鸣器报警，按任意键可消音。

安全控制系统

            

● D6000 SmartSense微电脑温度控制器内置式电子过温保护功能设计，配备超温停止加热报警功能。

● 多重机械式过温保护装置，控制箱体温度不超过设定温度上限值。

● 红色报警蜂鸣器提示外部机械过温保护功能。

● 温度安全标准符合德国DIN class 3.1标准。

● 电子电路保护符合国际IEC及UL相关要求。

 附带配置及特殊选项                                   
                                             
     

● 货架网放置的位置可根据放置物的高低进行调整，便于装卸货架网可防止倾斜，可额外增添货架网
。

● 在标准烤箱的左侧均有一个直径为20毫米的检测通道并配备耐温胶塞配件。

 保修                                          
                                             
                      

● 非人为、不可抗力损坏情况下 ，保修壹年(自安装验收之日起)， 终身提供备件和售后服务。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

