
消除机械残余应力振动时效处理

产品名称 消除机械残余应力振动时效处理

公司名称 济南绮瑞科技有限公司

价格 12000.00/套

规格参数

公司地址 山东省济南市槐荫区美里胡开发区

联系电话 0531-85669632 18363094262

产品详情

 今天这个强大的时代，以及我们生活中需要用到的各种物品，无一不是科技发展带来的成果。然而随
着时代的不断进步，科技的不断发展，不管在工业、农业还是jungong行业让我们更加认识了这一点，物
竞天择，适者生存。二十一世纪最注重的就是节能环保无污染的科学发展，然而在铸造、焊接和机加工
行业的厂家为了达到这个要求，改变了老套的工艺，创新出了新的方案，可工件在已经是成品或已经在
使用过程中出现了以前没有出现的问题。焊缝出现开裂、支撑点出现了变形，这出现了种种问题。操作
工人还是原来的，加工的材料没有变化，新的方案合理。这一切的一切经过部门的科技技术人员研究与
分析，得出结论:因为了节能减少了材料的成本，是内部残余应力曾加了，没有及时的匀化和消除，导致
了这一切问题。

例：07年潍坊某机床厂在生产过程中遇到技术问题，生产的B1010A刨床床身需方厂家要求必须用振动时
效工艺处理，材质为HT200，重量为6.5吨，轮廓尺寸为6900*980*580mm，原来都是自然时效或者到其他
厂家做热时效，对振动时效工艺不太了解。通过向同行打听知道我们济南博纳机电设备有限公司是专业
生产振动时效设备、超声波消除焊接应力设备和应力应变检测设备的生产厂家，而且产品质量好、同行
信誉好、售后服务周到。经过我们推荐购买了一台ZS2004K2数码全自动振动时效装置，用该设备处理后
的工件完全符合技术要求。原来用自然时效周期在3个月~6个月左右，而且还占用资金和场地；用热时效
6吨多光时效费用就1800元，在加上来回运输的费用2千多元。改用振动时效工艺加工一次，用电才几元
钱，所以说他们感觉很值。振动时效工艺正是国家大力提倡环保节能技术，它节能环保，操作方便，没
有污染，效率高，最适合不锈钢等无法用热时效处理的材料，而且也是最省钱的一种时效方法。

济南博纳机电设备有限公司是一支专业生产消除残余应力设备的队伍，有着一批专业科技技术人员对残
余应力的研究，更针对性的对工件消除残余应力方法：对工件整体消除残余应力法和对工件局部消除残
余应力方法。整体法是利用了共振原理使用专门的振动器使工件全体振动起来，它的优点不在于能消除
残余应力，而且能够使整个工件的残余应力得到了匀化。局部消除残余应力方法是利用了超声冲击技术
消除部件表面或焊缝区有害残余应力方法，超声冲击设备利用大功率的能量推动冲击头以每秒约40Khz的
频率冲击金属物体表面，在特殊的情况下能够消除残余应力达到100%。



2015年受经济形势的影响，各行各业销售情况都出现了下滑现象。为了应对这种状况，博纳公司根据市
场需求研发推出了几款新产品，并制定了一系列优惠利好政策，使博纳公司在整个中国经济萧条的情况
下，销售状况不但没有下降，反而提高了很多。

 

博纳公司技术部研发了两款性能先进的设备：

1、触摸屏智能振动时效设备：此款设备采用大触摸屏式操作方式，代替了以前所谓的面膜上带的触摸按
键，提高了按键的使用寿命，同时节省了按键在面膜上占用的位置，使设备外观大方漂亮。内部电子元
气件采用军工产品，尤其CPU的配置是8核组成，速度是普通振动时效6倍，触摸屏刷新速度快等；USB
接口可以海量储存，打印需要的正规报告单。此款设备适合jungong企业、大型国企等。像青岛四三零八
机械厂、吉林三三零五机械厂等，此款设备得到了客户的认可。

2、开发了两款经济实惠、价格低廉的振动时效设备，型号为ZS3000Y振动时效设备以及LM-100Y振动时
效设备，因为经济形势不好，一些小企业难免经济紧张，此款设备售价12000，解决了这部分客户因为价
格高买不起的后顾之忧。同时公司要求，此2款产品，价格最高就是这样，多1分钱也不卖。这款设备虽
然价格低廉，但是是在ZS系列的基础上改进的，也可以说质量先进、价格优惠。为各行各业的中小企业
贡献我们的一己之力。

振动时效的优势：

消除工件残余应力的方法有三种，即自然时效、热时效和振动时效。

自然时效是将工件放在露天地，经风吹、日晒、雨林等大自然半年或一年甚至更长的时间来消除残余应
力的方法。在保证工件尺寸稳定性上要好于热时效和振动时效，同样缺点也很明显，比如：1、生产周期
太长，2、积压资金，3、占用场地。

热时效是给工件不断加温，升到一定温度后再保温一段时间然后降到室温。工件经过温度的变化残余应
力就被消除了。热时效效果虽好但受工件的尺寸、形状以及材质（比如不锈钢产品）等很多因素的影响
。

振动时效是现在比较常用的一种消除工件内部残余应力的方法。它是通过共振的力量使工件内部的残余
应力得到消除和均化，最终达到尺寸的稳定性。相比自然时效和热时效，振动时效的特点比较明显：1、
生产周期短，振动时效一般十几分钟。2、节能环保。3、投资少，一次投资终生享受。4、使用方便，操
作简单，不受工件材质、形状和大小的影响。

济南博纳机电设备有限公司，目前有十几种型号，几十种规格的振动时效应力消除设备及超声波应力消
除设备，其简易选型列表如下：

BN-I神州频谱振动时效应力消除设备,（K1-K5等5种规格型号供造船等高精用户选择）

VAII系列只能超级振动时效设备（K1-K5等5种规格型号供船舶、桥梁等用户选择）

BN2012超能系列振动时效装置（BN2012A-



BN2012D等4大系列供国企、外企及合资企业等有管理体系的要求比较严格的用户选择）

ZS系列普通型振动时效装置（ZS2008超级、ZS2004液晶、ZS2004数码、ZS95等系列20多个型号规格供普
通机械、铸造、模具等用户选择） 

  振动时效的工艺过程

      振动时效工艺是使用专业的时效处理设备，通过共振的原理消除与均化被处理工件的残余应
力，从而达到防止工件变形与开裂的效果。振动时效的操作过程一般分为四个步骤。

      第一步：首先找一块比较平坦的地面，用四个橡胶垫把工件支撑起来，与地面隔离开。将激
振器用夹具夹装在工件的波峰处，传感器吸附在离激振器较远的一端，用专用的电线线缆将激振器和传
感器与主机连接起来，根据工件大小，形状，重量的不同，激振器与传感器的夹装位置也有所不同。

      第二步：开启主机，通过操作主机来扫描被处理工件的波峰点，也叫共振点，主机会自动绘
制出曲线和具体数据。

     
第三步：根据第二步得到的数据和参数，找到一个最合适的振动频率，对工件进行振动时效处理。

      第四步：在设置的振动处理时间结束后，主机会对被处理工件的数据再进行一次扫面，然后
根据国家机械部制定的行业标准来判断时效效果，并能够在液晶屏上显示整个时效过程，同时打印正规
的时效报告单。Dlf2015.09.08
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