
放热焊接焊剂价格

产品名称 放热焊接焊剂价格

公司名称 沧州市蓝泽防雷器材有限公司

价格 20.00/包

规格参数 品牌:蓝泽牌
型号:lz-fl

公司地址 河北省沧州市泊头市工业区

联系电话 0317-8282891 15632732668

产品详情

 放热焊接
别名又叫火泥焊接、火泥熔接、火泥熔焊、热熔焊接、铝热焊接、铝热焊剂、放射焊、放热焊、火泥焊
。

    放热焊接简介

大多数金属都处在热力学不稳定状态下，在一定条件下，这些金属可生成放热焊接金属氧化物、碳酸盐
等，或转变为可溶性离子，即恢复到它们原来在地下所处的相对稳定状态，这就是金属腐蚀。

 

    放热焊剂基本分成三大类：

一、铜导体的放热焊剂。它利用金属化合物化学反应热作为热源，通过过热的（被还原）熔融金属，直
接或间接加热工作，在特制的石墨模具的型腔中形成一定形状、尺寸，符合工程需求的熔焊接头。其化
学反应式表示为：

3Cu2O +3 Al ===== 6Cu + Al2O3+ 2573℃

二、铝导体的热剂焊，又称药包焊。药包焊不仅可以焊接截面积 3－ 240mm 2 的铝绞线，还能焊
接截面积 1000mm 2 的铝母线。

三、铁与铁连接，钢与钢连接，钢与铁连接的放热焊剂，如钢轨的焊接。

放热焊剂的优点及应用

优点

http://www.lzflqc.com/reronghanjie/


1、 熔接点的载流能力（熔点）与导体相同，具有良好的导电性能，经检测，焊接前后的直流电阻比率
变化率接近与零。这是任何一种传统连接方式无法比拟的。

2、焊接点是分子结合，永久，不老化。

3、焊接点象铜一样不受腐蚀影响。（图为焊接点剖面截图）

4、不会受到高浪涌电流的损伤。试验表明，在短时间大电流的冲击下，导体先于熔焊接头熔化。

5、操作方便，简单。无需专业人员。

6、装备简单、轻便，携带方便，操作方便。

7、从外观便能核查焊接的质量。

8、进行焊接时，无需外接电源或热源。

与传统的机械连接工艺比较，放热焊接是真正的分子焊接，导体不会被破坏并且没有接触面，导体交界
面的整体有效性没有改变。

应用领域

�防雷接地及浪涌保护。

� 电气设备接地工程处理。

� 石油化工工程建设。

� 铁路、高速公路、机场建设。

� 智能化大厦建设。

� 阴极防腐保护。

使用注意事项

� 施工操作前，必须保证被焊接件无污物，熔模熔腔和型腔内无上次焊接时留下的焊渣块或焊渣粉末
。

� 施工操作前，必须使用喷火炬（或瓦斯喷灯）烘干被焊接件和熔模，使其尽可能的不含水分。

� 施工操作中，点火之前，必须保证盖上熔模盖，且熔模闭合处无开缝。

� 施工操作中，点火之前，必须保证被焊接件焊接点位于型腔中心。

� 施工操作时，现场 1.50米 范围之内，不得有无关人员停留。

� 施工操作时，现场 1—— 2米 范围之内，不得有易燃物品摆放。

� 操作人员必须戴上有一定隔热效果的工作手套。



� 操作人员不得面对于熔模开口处操作施工。

� 点火时，一旦引燃粉被引燃，操作人员必须立即离开熔模至少 1.50米 。

� 当放热焊剂反应结束后，任何人不得直接接触熔模和被焊接件。

� 当放热焊剂反应结束后，须待熔模和被焊接件自然冷却 10——20秒，使用老虎钳（或相似工具）
从熔模中取出。

� 对被焊接件进行绝缘处理，必须待导线完全冷却之后方可进行。
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产品销售热线：15632732668   传真：0317-8282892   QQ：171962542

【蓝泽防雷】以真心、诚心、耐心打造公司形象!

            用真心换取每位客户的信任,

            用诚心对待每位客户的要求,

 

            用耐心为客户解答一切问题.
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