
PLC控制柜

产品名称 PLC控制柜

公司名称 湖北向明电气科技有限公司

价格 1.00/台

规格参数 品牌:向明
型号:PLC

公司地址 襄阳市

联系电话  13700000000

产品详情

 PLC控制柜集PLC、工业平板电脑和电气控制回路于一体的自动化控制设备。它具有结构紧凑、工作稳
定、功能齐全。可以根据实际控制规摸大小，进行组合，既可以实现单柜自动控制，也可以实现多柜通
过工业以太网或工业现场总线网络组成集散（DSC）控制系统。PLC控制柜能适应各种大小规模的工业
自动化控制场合。现已广泛应用在电力、冶金、化工、造纸、环保污水处理等行业中。 

      PLC控制柜中的PLC采用施耐德、西门子、欧姆龙等知名品牌的PLC，电气控制回路采

用西门子或施耐德器件。

      PLC控制柜为前后开门，前门为单开门，后门为双开门。在前门板上安装了电压表、

电流表、平板电脑和控制按钮及指示灯。在柜体中央有前后两块镀锌安装板，前安装板上装有

PLC、信号隔离变送器、控制中间继电器及控制信号输入输出端子。后安装板上装有电气控制

回路使用的断路器、交流接触器、热继电器和电气输出端子。

       PLC控制柜采用三相五线制供电，单柜最大装机容量280KW。在电源进线和设备接

地之间安装了瞬电吸收器，可以有效防止雷击损毁设备。

       PLC控制柜（单柜）最多可控制32个电气回路PLC控制柜（单柜）最多可以接纳16路

4-20MA模拟量输入、96路数字量输入、4路4-20MA模拟量输出、32路数字量输出。



       PLC控制柜具有“自动、停、手动”选择功能。当选择“自动”功能时，系统会根

据所设置的参数和程序自动控制相应电气回路运行。当选择“停”功能时，系统强制停运相应

控制回路。当选择“手动”动能时，可直接启动相应控制回路。

       PLC控制柜使用的监控管理计算机为用户提供强大的数据管理功能。为用户提供了

日报表、数据库浏览、控制数据趋向浏览功能。用户可以方便的查阅任何时间内的系统控制数

据和设备运行情况。PLC控制柜有两个RS485通讯接口和一个RJ45 TCP/IP接口，在规模较大

的控制系统中，可以通过RS485接口和工业现场总线协议或通过RJ45接口和工业以太网TCP/IP

协议将多台PLC控制柜联成网络集散控制系统（DCS）。PLC控制柜采用宝钢冷轧钢板，柜体

板厚度为1.5mm，前后门板厚度为2mm。柜体表面经抗氧化喷塑处理，防护等级为IP56.柜体尺

寸：2000X900X700(高X宽X厚)。 

 

产品参数说明

产品主要技术指标

系统的控制方式，一般均设计有“自控”、“中控”、“手动”，有的还有“现场键控”。上

述控制方式是可以通过特定的口令转换，打开“控制方式”窗口后加以设定。中央控制室内键

控管理计算机上的控制简称为“中控”，PLC根据现场实况动完成的各种控制包括连续的回路

控制称为“自控”。原有电气柜上的手动按钮操作简称“手动”。“中控”是指：由中控制室

值班人员通过键控管理计算机的键盘或鼠标下达的各种开、停控制指令和回路控制的调节指令

。现场PLC接受到上述指令后，根据现场情况，介意正确执行，并有正确的回答信号给监控计

算机。“自控”是指：PLC根据实况自动完成各种控制，不需要人员参与。“集中控制”、“

自动控制”有程序互锁；决不会出现争夺控制权的问题。由PLC接受到“集中控制”开、停某

一设备的指令时，PLC会首先检测这个设备的选择开关是否处于“自动”位置，以及与之相关

的设备的选择是否也处于“自动”位置。如果设备的选择开关不在“自动”位置时，PLC马上

会给键控计算机一个回答信号<设备不处于自动>，同时PLC自动取消这次控制。只有把现场选

择开关设定到“自动”位置时，（在计算机上可以很明显的看到）。重发“中控”命令，PLC



接受到命令后，再次去检测设备是否处于“自动”位置，然后顺序控制该设备的启动和停止。

PLC按“中控”指令执行后，其输出口已有正确的信号输出，但设备端没有回答信号，同时PL

C通过延时软件判断和根据相关工艺量的变化情况，判断出该设备没有真正响应PLC输出时，P

LC会发出一个无响应的报警信号。由监控计算机弹出“新生故障窗口”。“中控”要按一定

的操作才能执行。在弹出的“控制窗口中”，详尽的告诉你如何操作。
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