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移动破碎站稳定运行的保证-板式给料机

    随着国内经济发展，对石灰石的需求大量增加，在尽量缩减经费的同时大幅提高产量，建设露天半
移动破碎站已成为企业的投资项目。

    半移动破碎站的流程:

    单斗—汽车—破碎站—板式给料机。利用汽车运输的灵活性，缩短汽车运距，又发挥了带式输送适
用于长距离运输、生产率高、成本低、维护量小、安全可靠的特点，同时可随开采推进定期迁移，机动
灵活。

    半移动破碎站关键配套设备为板式给料机及破碎机，它们的正常工作是破碎站稳定运行的保证。

一：板式喂料机的工作原理

   整机的工作原理为：设备安装于料仓下，料仓底部物料直接压在设备的链板组件上，料仓的前部有
宽度为1.8m的开口，当动力部件带动主轴旋转时，链板组件随之在料仓下向前移动，带动料仓底部物料
通过缺口移出料仓，物料到主轴处链板组件改向时下落，完成物料的输送工作。主轴下部可设破碎机，
也可直接设带式输送机，对物料进行下一步的长距离输送。

二：板式给料机结构

    设备由传动部件、机座部件、工作部件等组成。工作部件又由主动轴组件、链板组件、改向轴与张
紧装置等组成。因与移动式破碎站配套，其传动部件悬挂在主轴上，以简化基础结构和设备搬迁中的安
装、调整工作量。由于输入功率大，采用动力部件悬挂到主轴上的同时，采用双端输入，减轻单传动部
件重量，使机座受力均衡，消除侧向扭矩。



1.传动部件

    其主要作用是为设备提供动力及将电机转速减速至设备输送物料需要的转速。传动部件主要由电机
、齿轮减速箱等配套件组成。电机和减速箱固定在同一座架上，其间由齿轮联轴器联接，构成一个独立
的部件。

因设备整体安装倾角为18°，为防止关机时可能出现的“反转”现象，设制动器对联轴器进行断电制动
。整个传动部件随减速器悬套到主轴的两端，因此设左、右装式各一件。传动部件通过减速器的空心输
出轴的弹性变形锁紧到主轴上，并由此传递动力。为方便设备搬迁，减小设备的横向尺寸，传动部件的
减速器采用锥齿轮减速器。电机采用变频调速电机，便于对给料能力进行调节。

2.机座部件机

   座部件由机架和支承件组成。机架由钢材焊接而成，支承部件有支重轮、下托轮和纵向导轨，输送
板得到支重轮和纵向导轨的双重支持，使支重更均匀合理。牵引链基本上不受矿石和自重产生的张力作
用，支重轮外侧设计有凸台，与主、从动轮联合作用，成功地杜绝链轨跑偏。在机架下方设有下托轮，
为方便维修，下托轮为侧装式。

3.主动轴组件

   主动轴组件主要完成对链板组件的牵引作用。

主动轴组件由主轴、链轮及支承件构成。链轮采用双切齿，实际齿数为21,工作有效齿数为10.5。采用双
切齿，链齿的啮合次数减少一半，提高了链轮和链条的使用寿命。由于齿数增加，传动效率提高，链条
上下波动的幅度减小。支承件为滚动轴承及支承座。轴承的内外侧均设两道密封，只要卸除外密封挡板
固定螺钉，移开挡板，可对外密封件进行更换。

4.链板组件

   链板组件直接承受矿仓物料压力和运送物料。链板组件由输送板、牵引链轨及其联接螺栓组成。输
送板采用搭接式结构。输送板材质为高锰钢，铸造成型，相互搭接，输送板用螺栓固定在链轨上。这种
板不仅重量轻、不漏矿，而且强度高、耐磨损、抗冲击。

5.改向轴及张紧装置

  改向轴组件主要由改向轴及改向轮构成，结构类似于主动轴组件。

张紧装置既是链板组件的张紧组件，又是改向轴组件的支承组件。它主要由座架及滑动支承座组成，后
部设能带动滑动支承座前后移动的调节杆，可对滑动支承座前后调节，以保持链轨合适的张紧度。

6.力矩平衡装置

   为平衡悬挂式传动部件扭矩的反力矩，本机设有力矩平衡装置，该装置与机座相连。

结论

  （1）半移动破碎站在国外已得到广泛的应用，它的半移动式矿仓—半移动式板式给料机—半移动式
破碎机的有机组合可改变矿山的开拓系统，便于实现连续化、自动化生产，是国内正在推广的矿石加工
技术。

（2）板式给料机安装倾角大、重量轻，承受矿石冲击力大，可以满载或空载启动，维护保养方便，是半



移动破碎站理想选择。
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