
日本神钢NC-38焊条E308-16不锈钢焊条

产品名称 日本神钢NC-38焊条E308-16不锈钢焊条

公司名称 天津元盛凯焊材科技有限公司

价格 38.00/公斤

规格参数 品牌:日本神钢
型号:NC-38
NC-38:E308-16

公司地址 天津市河北区志成道

联系电话 022-58834407 15922058897

产品详情
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用于对接焊及角焊，适
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用于对接焊及角焊，与N
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较低，适于焊接SUS304L
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用于不锈钢与其它钢的异

种钢焊接和复合刚过渡层
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用于不锈钢与其它钢的异

种钢焊接和复合钢过层焊

接,与NC-39相比，NC-39L

的含碳量较低
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用于不锈钢与其它钢的异

种钢焊接和复合钢过渡层

焊接，与NC-39相比，NC
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用于对接焊及角焊，适于

焊接SUS316L钢，与NC-3

6相比，NC-36L含碳量较
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用于焊接深冷温度下使用

的18%Cr-8%Ni不锈钢,烘

干: 150-200℃×0.5-1h
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用于焊接深冷温度下使用

的18%Cr-12%Ni-2%Mo不

锈钢,烘干:150-200℃×0.5-

1h
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用于焊接19%Cr-13%Ni-3

%Mo超低碳不锈钢,烘干:1

50-200℃×0.5-1h
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用于焊接18%Cr-8%Ni-
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用于焊接13%Cr马氏体不

锈钢,烘干:300-350℃×0.5-
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不锈钢用药芯焊丝
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