
昌隆电脑无转子硫化仪 CL-2000E

产品名称 昌隆电脑无转子硫化仪 CL-2000E

公司名称 江都区昌隆试验机械厂

价格 33000.00/个

规格参数 加工定制:是
品牌:昌隆
型号:CL-2000E

公司地址 暂无

联系电话 86-051486235668/400-0514-668 13773399642

产品详情

cl-2000e昌隆电脑无转子硫化仪采用电脑控制进口温控仪进行精确控温，计算机适时进行数据处理并可进
行统计、分析、存储对比等，人性化设计，操作简便，数据准确，为橡胶最优化配方提供最精确的数据
。本硫化仪计算机上鼠标所点按键与主机面板上按键具有相同功能，以便于用户操作，计算机的软件界
面相当良好，使用极为方便，用户可以精确的测出焦烧时间、正硫化时间、硫化指数、最大最小转矩等
，是橡胶行业控制胶料质量，快速检验及橡胶挤出研究用的最理想设备。

（2）技术参数：
执行标准：hg/t 3709-2003、iso-6502

模腔结构：全密闭型控温范围：常温-200℃

温度波动：≤±0.1℃

温度显示分辨率：0.01℃

转矩量程：0-20n.m

转矩显示精度：0.001 n.m

电源：50hz，～220v±10％

压缩空气：≥0.40mpa

摆动频率：100cpm（1.7hz）

摆动角度：±0.5。±1。



打印内容：日期、时间、温度、硫化曲线、温度曲线、ml、mh、ts1、ts2、t10、t90、vc1 vc2

放胶料后温度恢复稳定：小于60秒

（3）主要特点：

1、本仪器采用真正的密闭型模腔，和美国阿尔法（原孟山都）一样。 重复性和测试数据与阿尔法可比
。处于国际同行业中领先地位。2、本仪器基于大型数据库开发平台，控温装置采用软件直接控制和采集
处理。此技术领导国际新潮流。3、本仪器具有统计、分析、存储、对比等功能。人性化设计，操作方便
。

 

硫化仪部分高品质功能的特别说明。

0        本硫化仪除提供常规硫化曲线和温度曲线外，再提供一条与之相关的硫化速度曲线。
相临两点扭矩增加值与最大最小扭矩差值之比，它是个相对值，它反应了硫化速度，同时提供最大硫化
速度值和所达时间。

1        可以单条曲线测量，多线连续测量和比较测量。单条曲线测量-一次只测一条硫化曲
线和打印。多线连续测量-在同一界面上可以测任意条硫化曲线和打印。比较测试-用以前测出的硫化曲
线为标准，同它进行比较测量，可以测任意条硫化曲线。对测出的多条硫化曲线，参数进行筛选，找出
最佳实验值。

2        测量的曲线数据存入数据库，可按时间大小，数据大小，胶批号，班组号对曲线数据
进行检索，可对其再现还原。可重画一根硫化曲线图和打印。可重画五根硫化曲线图和打印，可重画18
根硫化曲线图和打印。不同胶料的硫化曲线都能画在一张图上比较，以便找出找出最佳硫化时间。所谓
不同参数即完全不同的胶料，硫化曲线形状，测量时间都不相同，如3分钟和5小时测量时间的曲线，把
它们画在一张图上以便进行相互比较。这一功能与数据检索配合使用将极大提升最佳参数的选择精度及
效率。

3 仪器实验测试过程中可以修改测量时间。假如有一胶料估计20分钟硫化完成，到现10分处就已经硫化
完成，没有必要再往下做了，只要对实验曲线图即显示器右下方“修改测量时间”下的20分改为10分，
按“送如”，实验立即停止在10分上，画出完整硫化曲线。如果实验做到18分，19分钟要结束时硫化曲
线仍在往上升，硫化还未完成，实验必须再往下做。可修改测量时间为25分或更多，让实验继续做，直
到硫化完成为止。这一功能大大方便了用户，节约了宝贵时间和胶料。

4 仪器测量时，扭矩自动定量程。测量完成后，软件将根据测量数值大小按0—5n.m,0—10n.m
,0-20n.m再自动标度一次，使曲线更美观。

5  仪器可对测量方试，测量时间，量程，控制温度，数据库，精度校正，数据检索，曲线数据打印等
在显示器上只需作简单的设定，动动鼠标即可完成。“测量”一键可完成“合模”，“加扭矩”，“测
量”多个动作，操作快捷方式。人机介面相当人性化，一看画面就知道如何操作。图形色彩艳丽，但不
刺激眼睛。

6 如按15分钟做一次测试实验，每天八小时算，至少可存15年以上曲线和数据。为此本系统的计算机除
硫化仪使用外望不要拿做它用，以防操作失误或病毒感染，冲掉数据和系统，造成不必要的损失。

打印出的图纸上每条曲线都有设定的胶料编号名，如“外胎5号”，“rbs6“等等，测量中也可修改。用



户如需另加标题名称说明打印的图纸时，可设定任何形式的标题文字。   

本产品的加工定制是是，品牌是昌隆，型号是CL-2000E，测量范围是0-20，测量精度是0.1，控温范围是
室温200（℃），功率是675（w），重量是230（kg）
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