
双桶软化水设备(不间断供水)

产品名称 双桶软化水设备(不间断供水)

公司名称 河北泉宇刷卡饮水成套设备有限公司

价格 .00/个

规格参数 电压:24（V）
工作压力:0.1-1（Mpa）
功率:45（w）

公司地址 中国 河北 衡水市 河北衡水工业园

联系电话 86 0318 6019366 15603181311

产品详情

电压 24（V） 工作压力 0.1-1（Mpa）
功率 45（w） 额定流量 5（T／H）
进出水口 40CM 运行重量 150（kg）
罐体承压 10（MPa） 工作温度 5-45（℃）
运行模式 全自动 树脂罐 2
树脂装填量 25（L／袋） 型号 2-8
产水量 5T 原水硬度 1000（mg�N/L）
出水硬度 50-100（mg�N/L）

本软化水设备单头双桶不间断供水系统

软化水设备也称为软化水装置、软水器、软水机、软水设备、水质软化器其主要用途：软化除盐、电子
除垢仪、过滤分离、锅炉软化、工业软化设备、食品软化设备、家用自来水软化、等。主要目的是让阳
树脂吸附水中的钙、（形成水垢的主要成分），降低源水的硬度，并可以进行偱环使用。

应用范围：广泛应用于蒸汽锅炉、热水锅炉、交换器、陈发冷凝器、空调、直燃机等系统的补给水的软
化。还可用于宾馆、饭店、写字楼、公寓等生活用水的处理及食品、饮料、酿酒、洗衣、印染、化工、
医院等行业的软化水处理。

公司下设工程公司,可为河北附近的客户安装施工

锅炉补给水软化设备/全自动软水器介绍



一、软化水系统

1、概述

软化，顾名思义即降低水的硬度。软化水系统包括三部分，即离子交换部分、盐再生部分和控制部分。
离子交换技术是软化系统的工作原理，它的主体是离子交换树脂，由于水的硬度主要由钙、镁形成及表
示，故一般采用阳离子交换树脂，将水中的ca2+、mg2+（形成水垢的主要成份）置换出来，随着树脂内
ca2+、mg2+的增加，树脂去除ca以、mg2+的效能逐渐降低。因此，当软化水设备使用一段时间后，需用
盐再生部分对树脂进行再生处理，恢复树脂的效能，提高树脂的使用寿命。控制部分可实现整套系统的
自动运行，根据系统的运行时间或通过水量来自动进行盐再生。

2、原理

全自动软化水系统通过离子交换原理，去除水中钙、镁等结垢离子，使水质软化。系统是由树脂罐、盐
罐（软化树脂）、控制器等组成的一体化设备。系统采用虹吸原理吸盐，自动注水化盐、配比浓度无需
盐泵、溶盐等附属设备。

钠离子交换软化处理的原理是将原水通过钠型阳离子交换树脂，使水中的硬度成分ca2+、mg2+与树脂中
的na+相交换，从而吸附水中的ca2+、mg2+，使水得到软化。如以rna代表钠型树脂，其交换过程如下：

  2rna+ca2+=r2ca+2na+

2rna+mg2++=r2mg+2na+

即水通过钠离子交换器后，水中的ca+、mg+被置换成na+。

当钠离子交换树脂失效之后，为恢复其交换能力，就要进行再生处理。再生剂为价廉货广的食盐溶液。
再生过程反应如下：

r2ca+2nacl=2rna+cacl2

r2mg+2nacl=2rna+mgcl2

3、全自动软水器工作原理说明

采用美国autotrol多路阀控制器，再生时间控制根据小时产水量和周期制水量来设定，置于出水管上的传
感流量计随机收集输出水量信息并及时输入储存、运算后，发出指令给多路阀控制器进行相应的操作。
自动控制器可实现运行、再生的自动化，再生时的反洗、吸盐、慢洗、快速冲洗，盐箱重注水等程序也
完全自动运行，无需人为干涉。管理人员只需定期加入再生剂（nacl），即可实现全自动供应软水。具
体步骤如下：

◆运行

原水在一定的压力（0.2-0.6mpa）、流量下，通过控制器阀腔，进入装有离子交换树脂的容器（树脂罐）
，树脂中所含的na+与水中的阳离子（ca2+，mg2+，fe2+⋯⋯等）进行交换，使容器出水的ca2+，mg2+
离子含量达到既定的要求，实现了硬水的软化。

◆反洗树脂失效后，在进行再生之前，先用水自下而上的进行反洗。反洗的目的有两个，一是通过反洗
，使运行中压紧的树脂层松动，有利于树脂颗粒与再生液充分接触；二是使树脂表面积累的悬浮物及碎
树脂随反洗水排出，从而使交换器的水流阻力不会越来越大。



◆再生吸盐24小时再生一次，每次再生时间为2小时，再生用盐液在一定浓度、流量下，流经失效的树脂
层，使其恢复原有的交换能力。

◆慢洗在再生液进完后，交换器内尚有未参与再生交换的盐液，采用小于或等于再生液流速的清水进行
清洗（慢速清洗），以充分利用盐液的再生作用并减轻正洗的负荷。

◆快洗

目的是清除树脂层中残留的再生废液，通常以正常流速清洗至出水合格为止。

◆再生剂箱注水向再生剂箱中注入溶液再生一次所需盐量的水

4、技术要求

�原水硬度：3-10mmol/l；

�出水残余硬度：≤0.03mmol/l；

�工作压力：0.2-0.6mpa；

�工作温度：2-50℃；

�自控电源：220v50hz；耗电量：10w；

�树脂型号：001×7型强酸性阳离子交换树脂；

�入口压力低于0.2mpa需加装管道泵；

�设备总压损：0.03mpa。

�ph范围：1-14

�最高使用温度：钠型≤120°c

�型变膨胀率%：(h+-na+)8-10

�再生液浓度：nacl：3-10%；hcl：4-5%；naoh：4-5%

�再生液用量：nacl：(8-10%)；体积：树脂体积=1.5-2:1

�hc1(4-5%)体积：树脂体积=2-3：1

�naoh(4-5%)；体积：树脂体积=2-3：1

�再生液流速：5-8m/h；

�再生接触时间：30-60min

�正洗流速：10-20m/h；

�正洗时间：约30min



�运行流速：10-40m/h

5、全自动软水器的特点

a.自动化程度高

全自动软化水设备经安装调试后，只需人工定期添加再生用盐，设备自动连续制水，节省人力和物力。

b.高效、低能耗、运行费用低

全自动软化水设备整体设计合理，使树脂的交换能力得到充分发挥，设备各项能耗指标明显低于一般软
化水设备。设备能耗指标：自用水率<制水量的2%，盐耗<100克/克当量，电耗<40w，由于不需盐泵，耗
电量仅相当于一般软水设备的1%。

c.设备结构设计合理，操作维修方便，占地面积小，节省投资。

d.使作寿命长，后期维护少富莱克公司的集中控制阀内部核心受压零件的设计满足0—13kgf/cm2循环压力
实验25万次，柱塞式阀芯、柱塞拉杆等核心部件均为无铅黄铜材质，坚固耐用，使用寿命能达到27年。

e.应用范围广泛

全自动软化水设备适用于工业和民用锅炉，热交换器、空调及制冷机、冷冻水循环系统的供水软化，广
泛应用在电站、钢厂、纺织、制药、化工、食品饮料等水质软化处理系统。

f.防腐性能优良采用玻璃钢或不锈钢树脂罐，pe塑料或玻璃钢盐箱，具有耐腐蚀，不污染水质等特点。

6、设备安装说明

1）无须做安装基础,可在地基水平安装；

2）要求设备附近地面有排污口；

3）入口水压低于要求值，必须加装增压泵；

4）保持盐液达到饱和浓度，固体盐液应高于液面。

5）安装完后应冲洗管道，以防止杂质造成堵塞及污染树脂。

二、设备选型

1、设备配置

1．1集中控制阀

富莱克控制阀设计独特巧妙，水力学性能良好，控制阀的阀芯、密封圈、分隔体等，具有耐磨、耐腐蚀
等优点。阀芯是阀在工作时唯一的运动部件，黄铜制造的阀芯表面牢固地覆盖一层磨擦阻力小并耐用的
聚四氟乙烯，阀体采用无铅黄铜，无毒、无害，坚固耐腐蚀。

1．2树脂罐

树脂罐采用玻璃钢材质，出厂前经过水压试验，符合行业标准jg/t587的有关规定。



1．3盐箱

盐箱用pe无毒塑料或玻璃钢材质。

2、设备型号表（根据客户提供的处理水量选）

三、售后服务

1、负责所供设备的指导安装调试。

2、提供需方设备维护人员培训。

3、对所售设备提供一年保修（易损易耗件除外）、终生维修。

4、为用户建立计算机管理档案，定期回访。

5、设立顾客满意电话，随时接受用户咨询。

6、分布在各地的售后服务人员将即时解决用户使用中产生的问题。

我公司专业生产软水设备/离子交换设备，可根据你的需要定制各种型号。我们更专业你才能更放心，我
们诚信服务让你满意100。
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