
供应焊丝表面抛光机

产品名称 供应焊丝表面抛光机

公司名称 南通晟龙机电设备有限公司

价格 9889.00/套

规格参数 品牌:晟龙机电
型号:ACE-08

公司地址 江苏省南通市平潮镇云台山工业园区云岚路1009
号

联系电话 051386526989 13861949889

产品详情

 药芯焊丝作为焊材品种中一个迅速崛起的产品，其国内的生产技术到底处于什么样的水平？大陆厂家
生产的药芯焊丝和台企或外企相比到底差别在哪里？为什么价格会有如此大的差别？

目前国内药芯焊丝的价格落差比较大。国内的台资企业或外资企业生产的药芯焊丝，其价格要比我们生
产的药芯焊丝每吨要高出一千多甚至两千多元！而且还深受客户的欢迎！由此可见我们的药芯焊丝在质
量方面有很大的提高空间！主要表现在以下两个方面：药芯配方和生产工艺。生产工艺的差别主要集中
在成型机的设计和成品丝的表面处理方面。台企中的成型机多采用轧制加滚模的方式。而成品丝的表面
要经过两道处理：一道是表面清洁工序，另一道处理是要防锈、提高送丝性和整体焊接性能。我们的药
芯焊丝厂家一般只做一下基本的表面清洁工序。通过笔者和该公司技术负责人沟通后了解到：南通晟龙
机电设备有限公司虽然主要生产药芯焊丝生产设备，但是一直都十分重视软件这块的配套服务，目前已
经成熟地掌握了台湾的配方、技术、生产工艺包括成品药芯焊丝的表面处理技术，并成功研制了滚模，
大大降低了生产成本，提高了焊丝的质量。 加工精度和装配技术是药芯焊丝成型机的灵魂所在。由于药
芯焊丝生产的特殊性，此设备对每一个零件的加工要求都非常高，也许一个小零件加工精度未达到要求
就会导致整条线不能稳定运行。笔者曾经参观过南通晟龙机电设备有限公司的装配过程，技术工人熟练
地把小箱体装入大箱体，而两者之间的公差只有一两个丝。装上之后几乎没有间隙！据技术工人介绍只
有这样的精密程度才能够在生产过程中保证钢带不走偏，从而保证均匀的填充率。 选材主要看箱体部分
，目前有钢板拼接型和铸件型，其中铸件型加工过程中变形幅度小，比较容易达到此设备所要求的精度
。由于轧辊是消耗品，成型机受力情况的设计跟轧辊磨损有直接的关系，因此在选择成型机时要考虑到
此因素。对于轧辊本身的设计也会对成本有一些影响，一般来说直径大的相对耐用些。轧辊部分的选材
也不是说硬度越高的材料就越好，这要看成型机设计的受力情况，同时也要从成本方面来选择。 我国药
芯焊丝的生产始于20世纪90年代初，起步较晚，但是进入21世纪随着我国市场经济发展和工业化进程的
加快，焊接材料发展的总趋势正朝着“优质、高效、自动化”的方向发展，其中表现最为突出的就是药
芯焊丝，目前成为我国发展最快的焊材。药芯焊丝既具有药皮焊条配方的可调性，同时又具备实芯焊丝
连续焊接的特点。从展出的产品可看出，药芯焊丝异军突起，越来越受到人们的青睐。 焊材行业与冶金
行业关系密切。焊材产量与钢铁表观需求量关联性强，焊材需求整体与钢材表观消费量呈现0.007-0.008：
1的特征。08年全国焊材产量约360万吨，同比增长约4%，占据全球约50%的产量，是名副其实的焊材大
国。行业发展趋势：产品结构升级，焊条比例下降，焊丝比例提升。焊接自动化和需求多元化促使焊接



材料的产品结构升级。目前国外焊材已经向自动化较高，以手工焊接方式为主的焊条占比已经下降到20
%以下；而国内手工焊条占比仍高达60%，预计2010年国内普通焊条占焊材总量的比重下降至50%以下。
药芯焊丝作为一种新型的代替材料，在整个焊材的比重日渐增大。 

 

药芯焊丝生产线、药芯焊丝表面抛光机
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