
云南昆明C型刚市场行情

产品名称 云南昆明C型刚市场行情

公司名称 云南《钢旭》贸易有限公司

价格 .00/吨

规格参数

公司地址 云南省昆明市经开区新铁公鸡钢材市场写字楼70
31-7032

联系电话 0871-18720666526 18720666526

产品详情

公司长期销售：型材、板材、管材、线材、矿用钢、轻重轨等

经理：18720666526

邮箱 ：2987218576@qq.com 

      QQ:2987218576

 电话：0871-67265453     传真：0871-68361083

地址：昆明市经开区新铁公鸡钢材市场写字楼7031-7032

C型钢是一种横截面像英文字母“U”的钢铁，有时横街面呈日文字母“ひ”的形状。
最新标准为2008年发布的，于2009年4月1日开始执行的国家推荐标准 GB/T 4697-2008 C型钢支架
主要特点：承受压力大，支撑时间久，易安装不易变形等特点。
主要用途：主要用于矿井巷道、矿井巷道二次支护、以及穿山隧道的支撑支护等用途。
作为制造巷道可缩性金属支架的主要型钢，在国内外广泛采用的都是C型钢。 但由于对C型钢本身的性
能和要求认识不一致，因而各国C型钢的断面形状、几何参数以及材质等不尽相同。
我国生产的C型钢型号主要有18U、25U、29U、36U四种。其中前两种系60年代产品，属腰定位；
后两种是80年代产品，属耳定位。U18由于承载能力很低，现很少生产。 在 GB/T 4697-2008
中除以上四个型号的C型钢外，新增40U这一型号。 各型号C型钢的单重如下： 18UY 18.96 kg/m 25UY
24.76 kg/m 25U 24.95 kg/m 29U 29 kg/m 36U 35.87 kg/m 40U 40.05 kg/m
其中型号后带"Y"的表示为腰定位。焊接C型钢 高频焊接C型钢和热轧C型钢区别 C型钢规格表 展开
编辑本段分类 C型钢分为 宽翼缘C型钢（HW）C型钢(5张) 中翼缘C型钢(HM) 窄翼缘C型钢（HN）
薄壁C型钢（HT） C型钢桩（HU）编辑本段表示方法
高度H×宽度B×腹板厚度t1×翼板厚度t2，如C型钢Q235、SS400 200×200×8×12表示为高200mm宽200m
m腹板厚度8mm，翼板厚度12mm的宽翼缘C型钢，其牌号为Q235或SS400。 热轧C型钢的表示方法。 C型
钢分为宽翼缘C型钢（HW）、窄翼缘C型钢（HN）和C型钢桩（HU）三类。其表示方法为：高度H×
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宽度B×腹板厚度t1×翼板厚度t2，如C型钢Q235B、SS400 200×200×8×12表示为高200mm宽200mm腹板
厚度8mm，翼板厚度12mm的宽翼缘C型钢，其牌号为Q235B或SS400。编辑本段热轧C型钢的优点
C型钢是一种新型经济建筑用钢。 C型钢截面形状经济合理，力学性能好，轧制时截面上各点延伸较均
匀、内应力小，与普通工字钢比较，具有截面模数大、重量轻、节省金属的优点，可使建筑结构减轻30-
40%；又因其腿内外侧平行，腿端是直角，拼装组合成构件，可节约焊接、铆接工作量达25%。常用于要
求承截能力大，截面稳定性好的大型建筑（如厂房、高层建筑等），以及桥梁、船舶、起重运输机械、
设备基础、支架、基础桩等。 H-型钢是由工字型钢优化发展而成的一种断面力学性能更为优良的经济型
断面钢材，尤其断面与英文字母“H”相同而得名。其特点如下： →
翼缘宽，侧向刚度大。抗弯能力强。 → 翼缘两表面相互平行使得连接、加工、安装简便。 → 与焊摄工
字钢相比，成本低，精度高，残余应力小，无需昂贵的焊接材料和焊缝检测，节约钢结构制作成本30%
左右。 → 相同截面负荷下．热轧H钢结构比传统钢结构重量减轻15%-20%。 →
与砼结构相比，热轧H钢结构可增大6%的使用面积，而结构自重减轻20%一30%，减少结构设计内力。
→ C型钢可加工成T型钢，蜂窝梁可经组合形成各种截面形式，极大满足工程设计与制作需求。 C型钢主
要用于工程，厂房设备，机械设备，桥梁，高速公路，民房等;机械性能和物理性能好，牢固，节约能源
和环保的效果。C型钢是一种经济型断面钢材，广泛用于工业、建筑、桥梁、石油钻井平台等方面，据
预测2005年我国C型钢需求量约250万吨，2010年需求量500万吨，但目前我国C型钢年生产能力为120万吨
，市场需求量非常巨大。编辑本段C型钢的特点1.结构强度高同工字钢相比，截面模数大，在承载条件相
同时，可节约金属10-15%。2.设计风格灵活、丰富在梁
C型钢高相同的情况下，钢结构的开间可比混凝土结构的开间大50% ，从而使建筑布置更加灵活。3.结构
自重轻与混凝土结构自重相比轻,结构自重的降低，减少了结构设计内力，可使建筑结构基础处理要求低
，施工简便，造价降低。4.结构稳定性高.以热轧C型钢为主的钢结构，其结构科学合理，塑性和柔韧性
好，结构稳定性高，适用于承受振动和冲击载荷大的建筑结构，抗自然灾害能力强，特别适用于一些多
地震发生带的建筑结构。据统计，在世界上发生7级以上毁灭性大地震灾害中，以C型钢为主的钢结构建
筑受害程度最小。5.增加结构有效使用面积与混凝土结构相比，钢结构柱截面面积小，从而可增加建筑
有效使用面积，视建筑不同形式，能增加有效使用面积4-6%。6.省工省料与焊接C型钢相比，能明显地省
工省料，减少原材料、能源和人工的消耗，残余应力低，外观和表面质量好。7.便于机械加工易于结构
连接和安装，还易于拆除和再用。8.环保采用C型钢可以有效保护环境，具体表现在三个方面：一是和混
凝土相比，可采用干式施工，产生的噪音小，粉尘少；二是由于自重减轻，基础施工取土量少，对土地
资源破坏小，此外大量减少混凝土用量，减少开山挖石量，有利于生态环境的保护；三是建筑结构使用
寿命到期后，结构拆除后，产生的固体垃圾量小，废钢资源回收价值高。9.工业化制作程度高以热轧C型
钢为主的钢结构工业化制作程度高，便于机械制造，集约化生产，精度高，安装方便，质量易于保证，
可以建成真正的房屋制作工厂、桥梁制作工厂、工业厂房制作工厂等。发展钢结构，创造和带动了数以
百计的新兴产业发展。10.工程施工速度快占地面积小，且适合于全天候施工，受气候条件影响小。用热
轧C型钢制作的钢结构的施工速度约为混凝土结构施工速度的2-3倍，资金周转率成倍提高，降低财务费
用，从而节省投资。以我国“第一高楼”上海浦东的“金贸大厦”为例，主体高达近400m的结构主体仅
用不到半年时间就完成了结构封顶，而钢混结构则需要两年工期。编辑本段国内C型钢厂商 目前国内主
要有安徽省马鞍山市的马钢公司、莱芜钢铁有限公司、日照钢铁、津西钢铁及长治钢铁生产等。
马钢为我国第一家生产C型钢企业。 2005年9月1日，质量国家监督检验检疫总局授权的中国名牌战略推
进委员会正式确定马鞍山钢铁总公司（简称马钢）热轧C型钢为中国名牌产品。 2005年9月1日，质量国
家监督检验检疫总局授权的中国名牌战略推进委员会正式确定山东莱芜钢铁集团公司（简称莱钢）热轧
C型钢为中国名牌产品。编辑本段工字钢 HW HM HN C型钢的区别
工字钢翼缘是变截面靠腹板部厚,外部薄; C型钢的翼缘是等截面 HW HM HN
H是C型钢的通称,C型钢是焊制; HW HM HN是热轧 HW 是C型钢高度和翼缘宽度基本相等;主要用于钢筋
砼框架结构柱中钢芯柱,也称劲性钢柱;在钢结构中主要用于柱 HM
是C型钢高度和翼缘宽度比例大致为1.33~~1.75
主要在钢结构中:用做钢框架柱在承受动力荷载的框架结构中用做框架梁;例如:设备平台 HN
是C型钢高度和翼缘宽度比例大于等于2，主要用于梁；工字钢的用途相当于HN型钢;编辑本段1 工字型
钢不论是普通型还是轻型的，由于截面尺寸均相对较高、较窄，故对截面两个主袖的惯性矩相差较大，
因此，一般仅能直接用于在其腹板平面内受弯的构件或将其组成格构式受力构件。对轴心受压构件或在
垂直于腹板平面还有弯曲的构件均不宜采用，这就使其在应用范围上有着很大的局限。2C型钢属于高效
经济裁面型材(其它还有冷弯薄壁型钢、压型钢板等)，由于截面形状合理，它们能使钢材更高地发挥效



能，提高承载能力。不同于普通工字型的是C型钢的翼缘进行了加宽，且内、外表面通常是平行的，这
样可便于用高强度螺栓和其他构件连接。其尺寸构成系列合理，型号齐全，便于设计选用。3C型钢的翼
缘都是等厚度的，有轧制截面，也有由3块板焊接组成的组合截面。工字钢都是轧制截面，由于生产工艺
差，翼缘内边有1：10坡度。C型钢的轧制不同于普通工字钢仅用一套水平轧辊，由于其翼缘较宽且无斜
度(或斜度很小)，故须增设一组立式轧辊同时进行辊轧，因此，其轧制工艺和设备都比普通轧机复杂。
国内可生产的最大轧制C型钢高度为800mm，超过了只能是焊接组合截面。 我国热轧C型钢国标（GB/T1
1263-1998）将C型钢分为窄翼缘、宽翼缘和钢桩三类，其代号分别为hz、hk和hu。窄翼缘C型钢适用于梁
或压弯构件，而宽翼缘C型钢和C型钢桩则适用于轴心受压构件或压弯构件。工字钢与C型钢相比，等重
量前提下，w、 ix、 iy都不如C型钢编辑本段焊接C型钢 高频焊接C型钢和热轧C型钢区别 C型钢有热轧成
型及焊接组合成型两种生产方式。焊接C型钢是将厚度合适的带钢裁成合适的宽度，在连续式焊接机组
上将边部和腰部焊接在一起。焊接C型钢有金属消耗大、生产的经济效益低、不易保证产品性能均匀等
缺点。因此，C型钢生产以轧制方式为主。C型钢和普通工字钢在轧制上的主要区别是，后者可以在两辊
孔型中轧制，前者需要在万能孔型中轧制。采用近终形连铸异型坯、通过四辊万能轧制工艺生产的热轧
C型钢具有优质、高效、低耗、低成本等显著特点，在提高钢铁材料质量、提升使用经济效益方面具备
巨大的优越性。 高频焊接C型钢: 将分流器端片（T型材、H59－1黄铜）两件与电阻片（厚1.5、宽20、长
45，锰铜板）5片；以高频加热的方式；用铜磷专用焊料焊接；要求：钎焊过程≤1min，重点解决：定位
和焊接问题（以往钎焊过程采用气焊方法）。主要技术经济指标：焊后产品表面无氧化，焊接质量高于
气焊；端片与电阻片焊接可靠，焊接无熔化及变形；保证分流器的电阻性能；生产效率提高两倍. 高频焊
接轻型C型钢的技术特点是：（1）焊接速度快，可达到18－45m/分；（2）热影响小，容易控制C型钢变
形；（3）可焊接不同材质组合的C型钢；（4）可实现微张力生产，减少焊接应力。技术水平：（1）截
面尺寸精度高；（2）截面性能优良；（3）截面尺寸可按用户要求定制的特点。 规格、材质一致时热轧
C型钢完全可代替焊接C型钢，并且前者比后者质量有保证。一般情况下，在结构设计时，对多高层建筑
宜采用热轧C型钢，对门式刚架结构的轻钢厂房，选用焊接变截面C型钢其用钢量指标更好一些，但工程
造价并不能节省多少，其原因在于热轧C型钢的加工量要小、工期稍短，如果计算其综合经济效益（包
括工程投入使用后），在工期起决定性作用的情况下。编辑本段C型钢规格表 热轧C型钢规格（国标）
镀锌C型钢、热镀锌电缆桥架C型钢、 玻璃卡槽C型钢、玻璃幕墙C型钢、走线槽C型钢、
加筋C型钢、双抱C型钢、单边C型钢、 手动叉车C型钢、 不等边C型钢、直边C型钢、斜边C型钢、内卷
边C型钢、内斜边C型钢、屋面(墙面)檩条C型钢、汽车型材C型钢、高速公路立柱C型钢、太阳能支架C
型钢(21-80系列)、 模板支撑C型钢、设备用精密C型钢等等。 C型钢经热卷板冷弯加工而成，壁薄自重轻
，截面性能优良，强度高，与传统槽钢相比，同等强度可节约材料30%。 编辑本段C型钢适用范围： C型
钢广泛用于钢结构建筑的檩条、墙梁，也可自行组合成轻量型屋架、托架等建筑构件。此外，还可用于
机械轻工制造中的柱、梁和臂等。编辑本段C型钢的规格类别 C型钢檩条按高度不同分为80、100、120、
140、160五种规格，长度可根据工程设计确定，但考虑到运输和安装等条件，全长一般不超过12米。编
辑本段C型钢的加工流程 C型钢都是由C型钢成型机自动加工成型的。C型钢成型机根据给定的C型钢尺
寸就可以自动完成C型钢的成型工艺。 放料①——矫平②——成型③——定型④——矫直⑤——测长⑥
——冲拉筋圆孔⑦——冲椭圆连接孔⑧——成型切断⑨ 镀锌C型钢市场分析：不管国内钢材市场
怎么低谷，昆明C型钢价格查询-云南C型钢价格查询，云南C型钢销售，都处于不败之地。
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