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产品详情

板式给料机机架设计和制造要求说明

板式给料机机架的定义

机架是板式给料机的重要组成部分，它承受输送物料，槽板，链条等的全部重量，必须要具备足够的刚
度和强度。机架是由钢板焊接而成的工字型结构，在上、下之间焊有若干筋板，两个工字型主梁由若干
槽钢、工字钢组焊为一整体，其结构坚固稳定。

一：板式给料机机架设计要求

1.机架具有良好的抗冲击振动性能,结构便于装拆和改变安装角度,并尽可能减轻其自重、当链轮中心距或
等于9m时,机架采用整体结构;大于9m时采用分段结构的机架。

2.板式给料机机架的驱动端和拉紧端安装轴承座和两对应平面的平行度公差为1.0mm、对应孔的间距偏差
±.5mm、孔的对角线之差＜2.0mm。

3.机架主梁的直线度公差为1.5/1000、沿纵向全长内容不超过10mm、机架对角线之差为1/1000,限于10mm
。

4.板式给料机驱动轴中心线对机架中心架中心平面的垂直公差为驱动两轴承间距的1/1000
,拉紧轴中对驱动轴中心线的平行度公差为链轮实际中心距的0.5/1000。

二：板式给料机机架制造要求

1 机架中心线与输送机纵向中心线应重合,偏差不应大于2mm; 

2 机架中心线的直线度偏差不应大于1/1000; 



3 机架横截面两对角线长度之差,不应大于两对角线平均长度的1/1000,并不应大于1Omm; 

4 支架对建筑物地面的垂直度偏差不应大于2/1000. 

5 导轨中心线与输送机纵向中心线应重合,偏差不应大于1mm;

6 轨距的允许偏差为±2mm;  

7 导轨接头应平整,左右偏移不应大于0.2mm,高低差不应大于1mm; 

8 接头间隙不应大于2mm; 

9 导向面应平滑,且铅垂度偏差不应大于10/1000mm. 

三：板式给料机机架安装场地说明

1.机架一般安装在贮料仓或漏斗下面的基础上，通过预埋螺栓与机架联接，如果不用螺栓联接，基础应
设预埋钢板。通过焊接的方法将机架焊在预埋钢板上，如高低需要调整，可以使用垫片，但垫片一定要
焊在预埋钢板上，使之三者成为一体。  

2.机器安装后排料口上端至链板上端间的距离不应小于2倍的物料块度，保证物料畅通，提高链板的寿命
。安装栏板时，栏板安装后应与链板两侧挡板之间留有30-100毫米的间隙，避免物料溢出和物料与栏板
造成摩擦，产生响声。

3.栏板底缘与链板表面的距离保持在10-25毫米，以防物料外溢，拉紧装置轴心线的距料仓后壁应留有一
定空间，一般为350-500毫米，便于维修拆卸。 

4.如分段发运的机架需在现场焊接后安装，焊缝必须作探伤检查，确认焊缝对强度无影响后，才能就位
安装。 
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