
欢迎来电咨询，订购

产品名称 欢迎来电咨询，订购

公司名称 瑞安市欧艺螺纹工具有限公司

价格 1.00/副

规格参数 品牌:欧艺
型号:54孔
75孔:100孔

公司地址 瑞安市塘下镇鲍一村

联系电话 0577-58889069 13967740122

产品详情

 

专业生产公制，英制，美制，左旋，牙条，紧定螺钉(滚通式)窜滚，多线滚丝轮，55°圆锥管螺纹,60°
圆锥管螺纹，调直等。可按客户要求定做非标滚丝轮，也可来料修复螺纹，生产的滚丝轮适于加工高强
度8.8级，10.9级，12.9级，不锈钢等螺栓，诚信、实力和先进的设备及完善的检测手段，产品质量获得业
界的认可。欢迎各界朋友业务洽谈。

    
本产品滚钆的螺纹精度、表明粗糙度及模具使用寿命等性能指标均达到国外同类工具的先进水平。

                         如何提高滚丝轮使用寿命

   滚丝轮的使用时间与生产工厂很有关系，一般规范的工具厂从材料选择、加工工艺、热处理都有
严格的要求，因此质量稳定，使用寿命比较长。使用寿命还与加工产品的硬度、材料有关；与设备、调
试有关；与使用方法都有关系。下面是我给公司车间讲解滚丝轮的使用情况的材料，给你作为参考。
延长滚丝模使用寿命的几项措施 滚丝是螺栓或螺柱成形的关键工艺，延长滚丝模使用寿命，是一个涉及
到几个方面的重要课题；在提高滚丝模的使用寿命的同时，也会有效地提高螺栓（螺柱）的螺纹质量，
这个课题可以从四个方面探讨： 一．设备调整： 设备选型与匹配是滚牙首要环节。 一般来说，适宜于
采用挤压压力与产品规格相匹配的机床，一般来说，如果挤压压力较小，螺牙挤压力不足，螺纹的质量
会产生问题： 1. 螺纹挤压不到位，螺丝沟不清晰，螺尖不闭合，产生毛口，用金相显微镜看，螺牙会呈
现凹状的细微的缺口。 2. 尤其是螺纹后端，由于压力不足，最后几牙螺纹成型不到位，牙纹比较浅。 3. 
设备压力不够，过载使用，对设备来说损伤很大，一些功率比较小的滚丝机，为了使螺纹滚压到，长期
满载操作，设备位会大幅度地降低滚丝机的使用寿命，我们公司前期购买的设备，就属于这种类型。滚
丝机在长期超负荷运转中，滚丝机的轴瓦移损很快，会影响到滚牙的精度和螺纹的质量。 其次挤压压力
的调整也很重要，要根据产品的规格来选用调整相应的压力和速度，这样可以有效地保护设备正常运转
，延长滚丝模使用寿命。



二．冷却： 冷却液是影响滚丝模的使用寿命的因素之一，冷却液有二重作用：润滑与冷却。 润滑作用显
而易见，它能够减少滚丝模和产品间的相互间的摩擦力；保证产品光洁度，提高滚丝模的使用寿命。 冷
却是很重要的环节，我们公司产品是热处理后滚牙的，滚牙时产生很大的压力，在挤压的同时，摩擦阻
力会转变成热量，会使滚丝模和螺栓温度升高，温度过高会形成滚丝模与产品的双重退火作用，尤其是
滚丝模，它的硬度比较高，温度较高后，产生明显地回火效应，使滚丝模的硬度下降，这样会大幅度降
低滚丝模的使用寿命。冷却性能是冷却液的重要指标。
由此要选择冷却油，散热性能好；同时要选择粘度小的润滑剂，来保持良好的冷却特性。

三．人员与操作 1. 中间靠（俗称中间靠山）是关键： 从理论上来说，产品的外径与滚丝
模的外径要相切，即滚轮、导轮、产品的圆心要在一直线上。实质上在连接线略微偏下的位置。
（1）中心略高，产品会上跑，不能正常滚牙。
（2）中心偏低，所受的挤压力会打折扣，压力不足，会影响螺纹的滚牙质量。 要做到三点圆心在一直
线上，这时挤压力最大，产品成型最完整。因此中间靠山垫块的调整很重要，操作工人熟练程度是关键
，必须调整到位，才能发挥最大的滚压效应。 2. 靠山（托架） 在中间与手拿产品间有一个托架，滚丝时
，产品一头放在滚轮间，另外一段放在靠山上，可以减轻劳动强度，同时也能有效地提高滚牙质量。优
点： （1）操作者滚压时有了依靠，可以减轻劳动强度。
（2）保证产品与滚丝模平面垂直，避免或减轻滚牙后产生的后面部位牙型成锥形或成型不足的状况。 3.
操作： 操作的熟练程度（主要是机床压力的调整，滚丝轮产品调到最佳角度位置，摆放手势），是提高
滚丝模的使用寿命和保持产品质量的关键，操作工熟练程度对机床的使用和维护影响很大，熟练程度能
有效地延长滚丝模与机床的使用寿命。 滚丝模与冷却油的发烫问题是滚模使用寿命长短的主要因素之一
，在滚牙螺纹时会产生热量，油温过高，冷却性能下降，在滚牙时产生的热量来不及散发，当温度高于2
00℃，对滚丝模来说等于是一个退火过程，滚丝模的硬度会下降，相应的强度随之降低，严重降低了使
用寿命，因此冷却也需要操作者的熟练程度和调节判别，这是一个很重要的环节，必须认真对待。

                                  滚制螺纹滚造径一览表 

  

公制螺纹

  

美制粗牙螺纹

  

PT   PS   PF   英制管牙
  

规   格

  

滚造径

  

规   格

  

滚造径

  

规   格

  

A级滚造径

  

B级滚造径

  

小   径
  

M2.0×0.4

  

1.67-1.70

  

N0.2×56

  

1.84-1.86

  

1/16×28

  

7.05-7.10

  

7.05-7.94

  

6.78-6.89
  

M2.3×0.4

  

1.97-2.00

  

N0.2×48

  

2.11-2.14
  

M2.6×0.45

  

2.23-2.26

  

N0.4×40

  

2.36-2.40

  

1/8×28

  

9.05-9.10

  

8.94-9.05

  

8.79-8.90
  

M3.0×0.5

  

2.60-2.63

  

N0.5×40

  

2.69-2.72
  

M3.5×0.6

  

3.03-3.06

  

N0.6×32

  

2.91-2.95

  

1/4×19

  

12.19-12.25

  

12.07-12.19

  

11.80-11.92
  

M4.0×0.7

  

3.45-3.49

  

N0.8×32

  

3.57-3.60
  

M4.5×0.75

  

3.92-3.96

  

N0.11×24

  

4.05-4.09

  

3/8×19

  

15.69-15.75

  

15.57-15.69

  

15.29-15.41
        



M5.0×0.8 4.38-4.43 N0.12×24 4.70-4.75
  

M6.0×1.0

  

5.25-5.30

  

1/4×20

  

5.45-5.50

  

1/2×14

  

19.67-19.74

  

19.53-19.67

  

19.14-19.28
  

M7.0×1.0

  

6.25-6.30

  

5/16×18

  

6.93-6.98
  

M8.0×1.25

  

7.07-7.12

  

3/18×16

  

8.40-8.45

  

3/4×14

  

25.15-25.22

  

25.01-25.15

  

24.68-25.54
  

M9.0×1.25

  

8.07-8.12

  

7/16×14

  

9.83-9.89
  

M10×1.5

  

8.91-8.97

  

1/2×13

  

11.32-11.39

  

1×11

  

31.61-31.70

  

31.43-31.61

  

30.94-31.12
  

M11×1.5

  

9.91-9.97

  

9/16×12

  

12.80-12.87
  

M12×1.75

  

10.73-10.79

  

5/8×11

  

14.26-14.33

  

1 1/4×11

  

40.34-40.43

  

40.16-40.34

  

39.46-39.64
  

M14×2.0

  

12.56-12.63

  

3/4×10

  

17.27-17.34
  

M16×2.0

  

14.56-14.63

  

7/8×9

  

20.26-20.34

  

1 1/2×11

  

46.23-46.32

  

46.05-46.23

  

45.35-45.53
  

M18×2.5

  

16.23-16.31

  

1×8

  

23.20-23.28
  

M20×2.5

  

18.23-18.31

  

1 1/8×7

  

26.07-26.16

  

2×11

  

58.05-58.14

  

57.87-58.05

  

57.14-59.96
  

M22×2.5

  

20.23-20.31

  

1 1/4×7

  

29.24-29.33
  

M24×3.0

  

21.90-21.98

  

1 3/8×6

  

32.02-32.12

  

NPT   NPS   美制管牙
  

M27×3.0

  

23.89-24.98

  

1 1/2×6

  

35.08-35.29

  

规   格

  

A级滚造径

  

B级滚造径

  

小   径
  

M30×3.5

  

27.56-27.66

  

1 3/4×5

  

40.85-41.08

  

1/16×27

  

7.39-7.44

  

7.28-7.39

  

6.78-6.89
  

M33×3.5

  

30.56-30.65

  

2×4 1/2

  

47.00-4706
  

M36×4.0

  

33.23-33.33

  

美制细牙螺纹

  

1/8×27

  

9.39-9.44

  

9.28-9.39

  

9.13-9.24
  

M39×4.0

  

36.22-36.63

  

规   格

  

滚造径
  

M42×4.5

  

38.90-39.01

  

N0.6×40

  

3.02-3.05

  

1/4×18

  

12.37-12.43

  

12.25-12.37

  

11.99-12.11
  

M45×4.5

  

41.90-42.00

  

N0.8×36

  

3.03-3.66
  

M48×5.0

  

44.45-44.68

  

N0.10×32

  

4.22-4.26

  

3/8×18

  

15.82-15.88

  

15.28-15.36

  

15.41-15.53
  

英制螺纹

  

N0.12×28

  

4.80-4.84
                



规   格 滚造径 N0.1/4×28 5.68-5.72 1/2×14 19.65-19.72 19.51-19.6519.12-19.26
  

W3/32-48

  

2.01-2.04

  

NO.5/16×24

  

7.16-7.20
  

W1/8-40

  

2.72-2.75

  

NO.3/8×24

  

8.74-8.79

  

3/4×14

  

24.99-25.06

  

24.8-24.99

  

24.33-24.52
  

W5/32-32

  

3.39-3.43

  

NO.7/16×20

  

10.18-10.23
  

W3/16-24

  

4.05-4.08

  

NO.1/2×20

  

11.76-11.82

  

1×11 1/2

  

31.30-31.39

  

31.12-31.30

  

30.63-30.80
  

W1/4-20

  

5.46-5.51

  

NO.9/16×18

  

13.25-13.31
  

W5/16-18

  

6.95-7.01

  

NO.5/8×18

  

14.83-14.89

  

1 1/4×11 1/2

  

40.12-40.21

  

39.94-40.12

  

39.24-39.42
  

W3/8-16

  

8.41-8.48

  

NO.3/4×16

  

17.89-17.95
  

W7/16-14

  

9.85-9.92

  

NO.7/8×14

  

20.91-20.98

  

1 1/2×11 1/2

  

46.19-46.28

  

46.01-46.19

  

45.31-45.49
  

W1/2-12

  

11.21-11.24

  

NO.1×12

  

23.87-23.95
  

W9/16-12

  

12.82-12.89

  

NO.11/8×12

  

27.05-27.12

  

2×11 1/2

  

46.06-58.33

  

46.06-46.24

  

57.15-57.3
  

W5/8-11

  

14.29-14.36

  

NO.11/4×12

  

30.21-30.29
  

W3/4-10

  

17.30-17.38

  

NO.13/8×12

  

33.38-33.46

  

 

  

 

  

 

  

 
  

W7/8-9

  

20.29-20.38

  

NO.11/2×12

  

36.55-36.63
  

W1-8

  

23.23-23.32

  

 

  

 

  

 

  

 

  

 

  

 

 

注：滚制螺纹滚造径表仅供参考
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