
水处理自动控制系统

产品名称 水处理自动控制系统

公司名称 广州净葩自动化控制设备有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:广州净葩

公司地址 广州市番禺区沙头街南双玉村双坑新村四巷4号

联系电话 020-22910067 13711577463

产品详情

 水处理优化控制系统可实现实时数据采集、工艺流程动画监控、报警处理、数据统计、优化控制及web
浏览等功能，经过在全国多个水处理厂应用和实施，取得了良好的效果。水处理优化控制系统可广泛使
用于污水处理厂、自来水厂及各种泵站，实现企业生产控制和管理的统一、提高系统效率、降低消耗、
实现信息共享，大大提高企业的经济效益和市场竞争力。水处理优化控制系统组成净葩水处理优化控制
系统由计算机控制管理系统及仪表检测系统两大部分组成。其中计算机控制管理系统由中央控制室和多
个测控分站组成；仪表检测系统由现场的传感器、在线分析仪和执行器组成。系统采用集中控制、自动
控制和就地控制三种控制方式，分别由中央控制室、分控制室及现场控制箱实现。现场各种实时数据通
过plc采集，并与中央控制室通过高速通讯网络连接，传送到中控室内的两套监控操作站。系统的主控制
单元采用siemens或rockwell的产品。该控制单元具有：循环周期短、处理速度高；指令集功能强大、可用
于复杂功能；产品设计紧凑、可用于空间有限的场合；模块化结构、适合密集安装等特点，是系统长期
可靠运行的基础。水处理优化控制系统特点*  系统采用多层系统，结构清晰，降低故障率；完全支持
分布式体系结构，部署灵活高效；模块化的硬件和软件结构，降低功能模块的耦合度，易于系统扩展和
使用。*  整个系统的各个功能模块均采用成熟的技术，可以充分发挥操作系统和计算机的潜力，降低
系统的复杂度和系统硬件的投资。整个系统的配置采用客户/服务器体系结构，支持分布式网络环境，客
户端程序采用gui界面，界面简单、操作灵活；任何模块的配置改变均可以通过客户端程序进行，保证了
系统的实用性。*  由于各个环节广泛采用opc技术，保证了系统的开放性。任何第三方的系统，如专家
系统、erp等都可以方便地获取实时数据、历时数据等，保证了系统的开放性。*
操作站和历史数据库支持冗余功能，保证系统的可靠性。*  现场采用工业以太网技术，各子站联结组
成现场工业以太网。各子站的信息通过工业以太网传送到主控制器。主控制器和监控服务器相连，通过
工业以太网实时监控整个系统的运行状态、显示各种检测值及参数。系统拓朴结构水处理优化控制系统
系统功能（1）实时数据采集和监控各测控分站通过plc采集现场各种数据，并通过高速总线传送到中央
控制室操作站集中监控和管理，同时plc接受主操作站的控制指令，完成实时控制任务。（2）水质在线
检测 系统中安装有ph计、溶解氧分析仪、污泥浓度检测仪、在线cod分析仪和氨氮分析仪等在线分析仪
表，实时动态检测水处理各阶段水质情况。（3）生产过程计算机动态显示在操作员站上以图形方式表现
现场的主要工艺流程和有关的动态信息。通过画面切换方式展现水处理设备运行状态、变电运行参数及
报警、历史等信息。此外，还可以对动态点定义点详细信息显示、相关图显示、点曲线显示等。（4）过
程优化控制 从水处理系统的物理处理过程、生化处理过程到消毒过程，通过优化算法调度分配设备的
运转和停止，实现全过程优化控制和管理，减少能源消耗、延长设备寿命、提高系统运行效率。（5）历
史数据查询系统的实时监测数据和控制数据自动存储在历史数据库中，历史数据可以以数据报表、趋势



曲线、柱状图等丰富形式进行分析和重现。数据库具有公开的接口，可以实现灵活的数据交换和数据共
享。（6）报警管理对于水处理生产过程中的异常数据信息，图灵水处理优化控制系统提供报警的功能：
系统可以自动监测控制系统的各种数据的合理范围，一旦超出合理范围便产生报警事件，并记录报警的
各项参数；提供多达32个报警区域用于管理复杂控制系统的报警事件；999级的报警优先等级划分，提高
了产生大量报警控制系统的管理效率
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