
电磁感应加热节能器，注塑机电磁加热节能改造

产品名称 电磁感应加热节能器，注塑机电磁加热节能改造

公司名称 东莞市星汇节能科技有限公司

价格 888.00/台

规格参数 品牌:星汇
型号:XH-
功率:2~60KW

公司地址 东莞市塘厦镇林村鲤牙塘工业区109号A栋厂房

联系电话 0769-22313552 13560882976

产品详情

 目前市场上的塑胶机械所用的加热方式普遍为电热圈发热，通过接触传导方式把热量传到料筒上，只
有紧靠在料筒表面内侧的热量传到料筒上，外侧的热量大部分散失到空气中，存在热传导损失，并导致
环境温度上升，另外电阻丝加热还有一个缺点就是功率密度低，在一些需要温度较高的场合就无法适应
了。电磁加热技术是使金属料筒自身发热，并且可以根据具体情况在料筒外部包裹一定的隔热保温材料
，这样就大大减少了热量的散失，提高了热效率，因此节电效果十分显著，可达30%～80%。

电磁加热节能改造系统由两部分组成：电磁加热控制器和感应线圈。原机受温度控制的电源（加热输出

接触器或固态继电器输出端）经电磁加热控制器将50HZ交流电整流、滤波变成直流电，再经过PWM控

制电路降直流电转换成频率为18-24KHZ的高频电流，高频交流电透过保温材料作用于料筒，通过电磁感

应使料筒本身发热。另外，也可以把电源直接输入到电磁加热控制器，原有的温度控制器直接用来控制

电磁加热控制器。

电磁加热节能改造在塑胶机加热系统上应用的优点: 下面以注塑机为列，来说明电磁控制板的应用优点。

采用电磁加热方式不但可以完全代替现有传统的电阻丝加热方式，还比传统加热方式有着诸多的明显优

点，如：1、节约电能和降低环境温度；2、加热迅速，温度控制实时准确；3

使用寿命长，维护简单、功率大；6、安全可靠。 1、节约电能和降低环境温度，目前市场上的塑料机械

的料筒所用的加热方式普遍为传统的电热圈加热，通过接触传导方式把热量传到料筒上，只有紧靠在料

筒表面发热丝的热量传到料筒内，电热圈外侧的热量大部分散失到空气中，存在热传导损失，同时造成



环境温度升高。而采用电磁感应加热方式时，因为加热线圈和料筒之间没有直接接触，是通过磁场磁力

线使金属料筒自身发热，而且在料筒外部包裹了一层隔热保温材料，以减少热传导损失，因此环境温度

大幅度降低。经过实验测试和改装之后对比，节电效果在30%-80%，特别对于大功率注塑机节电效果更

为明显。 2、加热迅速，温度控制实时准确，电磁加热方式是通过磁场磁力线使金属料筒自身快速发热

，热能是由料筒金属整体产生，温度控制实时准确，料筒内外温度一致，明显改善了产品的质量和提高

了生产效率。 3、使用寿命长 ，维护简单 传统电热圈加热方式是采用电阻丝发热，电阻丝长期在高温恶

劣的环境中使用将会氧化从而造成降低它的使用寿命。电磁加热线圈本身不发热，而且是采用绝缘材料

和高温电线绕制，所以使用寿命长和无需什么维护。 4、功率大，电磁加热方式随着技术的发展和成熟

，元器件生产工艺和技术的提升，软件的可靠保护等目前功率可以做到1.5-35KW。 5、安全可靠，采用

电磁感应加热，可以使机器表面温度降低，人体完全可以安全触摸；避免传统加热方式而造成的烧伤、

烫伤事故的发生；保护了员工的生产安全。电磁辐射只有手机的1%强度，对人体没有任何伤害。 
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