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产品详情

二、全自动配料生产线描述

该自动配料系统广泛应用于食品、饮料、化工、电池、砂轮、煤炭、肥料、建材、玻璃、耐磨材料、木
塑等众多行业的自动化配料。系统组成部分由电气控制计量系统驱动控制机械执行机构按预先设定工艺
要求进行自动化加料工作。

   （一）与人工配料相比优点：

     A、按预先设定好的程序进行自动定量加料，计量精度高、效率高、一致性好。

     B、可根据配料工艺要求实现定时定量自动供料。

     C、可设定加料的顺序。

     D、可预设多种配方存储，无需重新设定配方，调取十分方便。

     E、适应恶劣环境（环境温度、有毒气味、粉尘）无人化自动作业。

     F、配方可分级别保密，可实现进行密码管理。

     G、可实现配方打印功能，历史数据记录可查。

H、接入整条生产线配料前后设备可实现自动化控制。

   （二）本配料方式为静态配料模式，有6中物料动态配料模式与动静态组合模式三种。对不同行业
、不同的配料工艺要求，配料系统选型要根据生产工艺要求进行设计、选型。

A、静态配料模式



适用于无连续配料要求现场，可按批次进行配料，批次间允许存在一定的时间间隔，这些现场对配料的
时间要求不高，对单批料的组成比例要求严格，物料所占比率根据工艺要求在一段时间内相对固定，每
批料由多种物料组成，相对动态配料精度高的多。

B、动态配料模式

动态配料适用于连续配料要求的现场，现场对配料的连续性要求较高，一般不允许出现中间配料停止的
情况，对各种物料的配比要求比较严格。动态配料系统计量一般采用电子皮带秤或核子秤作为计量设备
，主机都带有PID调节用报警功能，可以实现自动控制。配料秤通过现场总线与控制主机进行通知。

C、动静态组合模式

有些行业在配料中有特殊工艺要求，需要动、静态组合模式配料，从而达到最终工艺要求。根据配料工
艺要求，在控制流程上可以采用并行方式，即可满足高精度微量配料又满足连续不断的比例较大的物料
配料，因此可节省配料时间，满足配料速度与配料精度。

    1.动态自动配料系统：WTPL自动配料系统广泛应用于食品、饮料、化工、肥料、建材、玻璃、
耐磨材料、木塑、等众多行业的连续式高精度自动化配料。可对多种主料进行动态联续配料对多种辅料
进行静态高精度添加自动精准定量组合自动配料，电气控制程序系统按预先设定工艺要求进行，它是由
电气PLC控制和自动计量系统驱动控制机械执行机构自动化加料工作该配料系统为动静态组合式配料方
式。

     做到高效、精准、环保、适应环境温度、有毒气味、粉尘等对人现场操作的直接危害、环境
整洁等众多优点。根据配料的工艺、物料的品种数、物料的特性、小时产量、批次的速度、配料的精度
、环境、场地、投入都是我们考虑的，我们会结合现场，根据要求将设计一套完善及经济又可靠的技术
方案直到产品的实现。

    工作流程：由斗式提升机将物料自动提升到原料仓中，原料仓设有上下料位控制系统，可对料
仓的料位检测进行自动控制提升机工作，从而确保料仓的物料不会溢出、和缺料现象以及配料的精准度
。由料仓下方的皮带秤喂料器将预先在程序中设定的配料量同时进行计量当达到预设值时喂料自动停止
完成一个批次的配料。辅料由螺旋喂料器依次进行配料配好的物料与主料由皮带输送机将配好的物料输
送到下一道工序，例如混合机中进行混合均匀。混合好的物料输送到料仓中将由下一工序工作。该配料
系统是由中央集中控制系统对每一工序的工作自动控制无需人员干预，有多种故障报警检测功能，可检
控全部设备工作过程无需人员在现场值守。

 

2.静态自动配料系统：WTPL系列自动化配料生产线为静态式主、辅料自动配料机组，可同时对多种主料
、多种辅料进行自动化配料，配料的精度高，速度快。 

  做到高效、精准、环保、适应环境温度、有毒气味、粉尘等对人现场操作的直接危害、环境整洁等
众多优点。根据配料的工艺、物料的品种数、物料的特性、小时产量、批次的速度、配料的精度、环境
、场地、投入都是我们考虑的，我们会结合现场，根据要求将设计一套完善及经济又可靠的技术方案直
到产品的实现。 

工作流程：由斗式提升机将物料自动提升到原料仓中，原料仓设有上下料位控制系统，可对料仓的料位
检测进行自动控制提升机工作，从而确保料仓的物料不会溢出、和缺料现象以及配料的精准度。由料仓
下方的螺旋喂料器将预先在程序中设定的配料量依次进行计量当达到预设值时喂料自动停止完成一个批
次的配料。再由螺旋输送机将配好的物料输送到混合机中进行混合均匀。混合好的物料输送到料仓中将
由下一工序工作。该配料系统是由中央集中控制系统对每一工序的工作自动控制无需人员干预，有多种
故障报警检测功能，可检控全部设备工作过程无需人员在现场值守。
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