
反渗透纯水设备 反渗透水处理系统

产品名称 反渗透纯水设备 反渗透水处理系统

公司名称 贵州迈科迪环保科技有限公司

价格 39000.00/套

规格参数 品牌:迈科迪
型号:maikediCS05

公司地址 贵阳市云岩区花溪大道北段如意巷25号如意大厦
18F

联系电话 0851-85667368 15186959245

产品详情

 反渗透纯水处理设备概述     反渗透纯水设备是一种膜分离技术，反渗透膜的孔径与水分子基本
一致，只有与水分子大小相仿的粒子能够通过，其他粒子或杂质被分离出去，从而使原水得到净化。  
   反渗透法：反渗透法制备纯水技术是60年代发展起来的新技术。由于它操作工艺简单，除盐和除
热源效率高，又比较经济。《美国药典》从19版开始收载此法，为制备注射用水的法定方法之一。  机
制：反渗透是渗透的逆过程，是指借助一定的推力（如压力差、温度差等）迫使溶液中溶剂组分通过适
当的半透膜从而阻留某一溶质组分的过程。[1]
系统采用全自动控制（同时亦可采用手动控制），系统运行时可设定自动反洗、再生程序；
一级反渗透和二级反渗透设有回流管道，反渗透设备设有化学清洗装置和消毒装置。 反渗透工艺特点
反渗透膜采用美国进口反渗透膜，以保证反渗透设备能长期稳定运行； 
反渗透管路采用 不锈钢和UPVC等优质材料； 
在第一级反渗透和第二级反渗透设备中均装有在线电导检测仪； 
反渗透系统设有低压保护和高压保护开关； 
反渗透水回收率可调，一级反渗透回收率 60－70%，二级反渗透回收率70-80%； 
循环输送管道装有紫外线杀菌器和微孔过滤器，保证纯水符合卫生要求。 随着反渗透纯水设备造价和运
行费用的不断降低，越来越多的行业(电力、石油、煤炭、化工等)都在使用反渗透系统生产各种工艺用
脱盐水，由于反渗透系统人工方式很难保证反渗透系统的长期稳定运行，因此采用PLC作为反渗透系统
的自动控制设备就变得非常必要。本文结合实际，介绍一种反渗透PLC控制系统的编程方法，用来简化
系统的逻辑关系，提高PLC程序的易读性。 反渗透纯水处理设备的设计要点 1．主要控制回路     
反渗透纯水设备的高压泵进口装有低压保护开关，出口装有高压保护开关。高压泵与水箱低液位连锁。
当高压泵进口低压开关动作时，系统会自动发出信号停止高压泵的运行，保护高压泵不在缺水情况下工
作。当因其它的原因误操作，使高压泵的出口压力超过某设定值时，高压泵出口高压保护会自动切断高
压泵供电，保护系统不在超高压下运行。     反渗透纯水设备的启停保护。当反渗透投入运行时，
为了防止高压泵突然起动升压，采用出口电动慢开门缓慢提升压力，使膜元件逐渐升压至一定的压力。
当反渗透停止使用时，延迟关闭进水电动阀，启动反渗透冲洗泵，打开冲洗自动阀、浓水端自动排放阀
和产水自动阀，自动冲洗5 10rain左右，以避免浓水中的高浓度盐类在RO膜表面沉积结垢而影响膜的性
能。 2．主要控制对象及控制步序     反渗透纯水设备的控制模式是一种基于时序的状态转换模式
，具体转换顺序见表中的状态列，共有lO个状态，状态转换是不可跳跃的，上位机监控程序画面中有系



统启动和系统停止两个按钮，触发启动按钮后，状态转换开始，绝大多数转换是定时发生的，只有在运
行(二)状态下，转换才由按下停止按钮来触发。 3．状态转换的实现     通过以上分析，程序首先
要建立基于定时触发器的状态转换，如图2。图中所选定计时单位为0．1s，有输入时，计时开始；计时
到时，输出线圈闭合；无输入时，线圈断开。所有状态依次触发，并全部保持到最后，直到系统最后一
个状态触发，全部状态均断开。 4．程序的动作输出     状态时序形成以后对于确定设备的输出动
作是非常有帮助的，它可以使编程简单化。例如，要确定进水阀的输出就可以先看控制步序表的进水阀
列，表明进水阀是在三个时间段里面是开的，其余是关的，并且后两个时间段是连续的。那么，这三个
时间段，用自然语言可以表示为：系统运行后，开机低压冲洗未结束时或者预启动结束而运行(二)未结
束时。 反渗透纯水处理设备的应用范围 1．工业生产用软化水、纯水等，如：电子、电镀、线路板、电
路板、化工、饮料、食品、洗涤、涤染等。 2．纯水、超纯水的预处理和深度处理。
3．井水等日常用水的处理品

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

