
精密PE中心静脉导管挤出生产线、PVC医疗软管拉管机

产品名称 精密PE中心静脉导管挤出生产线、PVC医疗软管
拉管机

公司名称 广州市联信塑料机械有限公司

价格 1600.00/套

规格参数 品牌:联信
型号:LXSJ-35
产量:15kg/h

公司地址 广州市番禺区化龙镇潭山村金湖工业区金盛二路
34号

联系电话 020-39932893 13751476472

产品详情

我们历经十余载的技术革新和沉淀，定位于“引领中国塑料挤出机专业制造商”，达到最大化满足客户
核心需求----融合精密挤出设备和工艺于一体，稳定高效挤出塑胶制品。为此，联信塑机在精心生产挤出
设备的同时，也在用自己的设备进行塑胶制品生产。

公司16000多平方现代化工厂中不仅拥有40余台各类先进加工检测设备。多名行业内一流的机械电器自动
化设计专业人才和经验丰富的塑料挤出工艺工程师。 

EVA医用软管挤出生产线挤出的EVA波纹透明软管，医用无味无毒，EVA医疗透明管，符合RoHS标准

 

产品用途:主要用于生产EVA医用软管、EVA医用波纹管、输血管、输氧管、留置导管、引流管、中心静
脉导管、气管插管、导尿管、麻醉管、毛细管、多孔管等各类精密医用导管医用级；

主要特点： 高效稳定，生产过程中的电压、电流，水压、气压、挤出和牵引速度均为数字控制；挤出
软管圆度、壁厚最高精度达到过±0.02mm的超高标准。

 

适用材料：EVA、PP

 

一．精密PP医疗中心静脉导管生产设备部分特点说明：



1、机械架构：机架底加整体加厚钢板,量更重,重心更低,保证机器高速运转稳定性

2、动力系统：电器部分采用日本富士变频器控制,主电机采用西门子电机,提供稳定可靠的动力系统

3、温控系统:温度控制采用日本欧姆龙智能温控表,双PID智能控制,采用全固态继电器,控制过程更安静可
靠,

风冷采用离心式多翼风机,静声,风量大

4、挤出模具:采用进口S136热稳定性挤出模具专用钢，流畅的镜面流道，为高品质制品提供保障

二．精密PP医疗中心静脉导管生产设备水槽冷却系统特点说明：

1、机械架构：

    SUS304材质水槽,全钢化玻璃密封，水槽四周封板，适合医疗卫生无尘条件

2、三维调节系统：

前后采用导轨式调节,方便流畅，直线度好,上下调节采用四根丝杆调节,水槽更稳定,震动小

3、离心泵为医用级去离子水专用不锈钢泵，定径冷却方式为均匀水环式且真空度可数字化控制。

三、精密PP医疗中心静脉导管生产设备牵引部分

    牵引系统：高精度直线导轨开合，长降调节机构，德国西门子伺服电机及控制器，进口同步带
传动方式，克服了采用齿轮传动及由于齿轮过齿时的轻微震动使牵引速度更平稳，为高品质制品提供保
障

四、精密PP医疗中心静脉导管生产设备切断部分

德国西门子伺服电机驱动、PLC编程控制和人机操作界面均为德国西门子品牌；切断与牵引采用了特殊
结构,使切软质小管不易堵，切刀部分采用细软管专用无屑切断装置，切断次数自动计数，长断长度可任
意设计，精度可达±1mm。

五、精密PP医疗中心静脉导管生产设备电气控制系统：

牵引机采用西门子1KW伺服电机驱动，速度稳定精准，切断机采用西门子伺服电机驱动，西门子PLC，
触摸式人机介面集成控制系统，计数精准，操作方便直观。实现了牵引，切断，输送三部份集中控制.

 

售后服务

1.本公司对所供的设备采用全程电话跟踪的售后服务方式；

2.保修期自设备安装、调试完毕并双方验收合格之日算起，一年内设备配件如因非人为损坏，本公司负
责免费以旧换新；

3.一年后本公司收取低于市场成本价的维修费用，终身提供技术服务；



4.建立安装、日常维修、维护服务挡案，详细记录设备的使用、维修、维护情况；

5.定期电话回访，解决设备运行过程中遇到的具体问题，防患未然；

6.提供整套设备使用、简易维修及维护的技术培训；

7.我们将在管理上、技术上全面考虑设备售后的服务，为系统少出问题、不出问题提供全面保障；

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

