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公司名称 南阳市天立机械研究所科技开发部

价格 .00/个

规格参数 品牌:天立
型号:Φ3.5-8
产品别名:校直切断机

公司地址 南阳市车站路天冠生化公司院内

联系电话 86 0377 63138789 13903775620

产品详情

品牌 天立 型号 Φ3.5-8
产品别名 校直切断机 产品用途 卖线材、建筑等
种类 钢筋切断机

 南阳天立机械研究所是一所集科、工、贸为一体的科技型民营企业。市国家发明协会会员单位、市先
进企业。99年被国家农业部授予质量管理达标企业、2001年被河南省乡镇企业局评为省乡镇企业科技进
步先进集体。以“一切为了用户，服务用户一切”为指导思想，以“质量最优，价格最低，服务最周到
”为经营目标。依靠科技人才，加大科技开发力度，不断研制出实用性强、质优价廉的名优产品。该所
被国家和市技术监督局评为“产品质量信的过企业”，该所所长向天立同志为中国科联经济发展研究中
心研究员、中国科技与人才开发中心研究员、中国科技咨询专家、河南省民营科技实业家协会理事。钢
筋自动校直切断机系列产品是我所最近研制投放市场的专利产品。

 产品具有体积小、重量轻、安装调试简单、效果好、自动化程度高等特点、产品投放市场以后很受用
户欢迎。我们的企业在2000年已通过iso9000认证，产品由中国人民保险公司承担质量责任保险。

该机双棍子送丝、链条传动、校直辊为焊接组合结构，5个校直模具，焊有自动导向装置，校直3.5—8钢
筋时不用换模具，只需要调整模具的偏心即可。

一、送丝滚：

 本机一台使用4个送丝滚，二对滚子均有三个三角槽，中间的槽稍微深一些，在校直粗钢筋时用粗槽，
校直细钢筋时用细槽，送丝滚的后侧面装有弹簧，前侧面轴中心装有调整送丝辊的螺旋，转动螺旋，通
过装在螺旋内呈丁子行的平键，推动送丝滚，靠送丝辊另一面弹簧的作用使送丝滚平行移动，需要用哪
个槽就把哪个槽调整到和送丝滚、校直滚的孔成为一条线的位置上。如果送丝滚的一边槽不能调整到中
心位置，可以把送丝滚拆掉翻个身装上就行了。



二、链条：

用链条传动，平稳有力，该机的剪切和送丝均为链条传动。链条装的不能太紧和太松，松了拆下来减掉
半环即可，在正常情况下用黄油润滑即可。

三、校直滚：

校直滚为焊接组合结构，具有外部空间大，便于观察操作，降温效果好等特点。

 调整丝用的14高强度螺拴帽，用两个丝杆调整偏心。调直模具前焊有自动导向管，保证在穿钢筋时能
实现自动化。

使用时偏心不能调的过大，能把钢筋校直就行。偏心过大了钢筋反而校直阻力加大。甚至有时电机转不
动。试制时可把钢筋传过去、送出去看一下，校直度比较理想就可以正常工作：如不理想可以打倒车退
回来，调整偏心再前进。

 该机型校直滚两端用的是208轴承，该位置每分钟转速在2000转以上，每隔5天左右就要打开轴承座上
盖检查，应该用高级润滑剂及时润滑。

四、剪切系统：

剪切系统采用同比线速度滚动剪，有着生产效率高、剪切送筋两不误，利用光电感应指挥灵敏度高等特
点。飞轮系统储存能量，离合器系统控制行动，两个滚剪轮执行剪切。

 电机皮带的松紧一定要合适。要定期检查和调整、

 刀具和送丝滚的使用寿命在400--500吨钢筋以上，以时间计你低于半年，如达不到将另送刀具和送丝滚
，该机的设计速度为60米/分钟（普通电机），装有3千瓦普通电机，3千瓦调整电机和4千瓦调整电机三
种。

 调速电机在剪短钢筋时速度约为60米/分钟，在剪长钢筋时有可能速度在70米/分钟以上，极大地提高了
生产效率。

 该机的生产效率应为设计速度60米/分钟钢筋的理论重量和工作时间。

我可以这样说我们公司的产品，同档次的我们性价比最高，同价格的我们绝对是最好的。为什么这样说
呢，我们走的是中档产品低价位的策略。这样才能在以后将要发生的价格战中不至于束手无策。

 有关包装方面，一个人有一中审美观，十个人就有十中审美观，如果您觉得不好，没关系，反正您卖
的不是衣服，只要产品好才是重要的不是吗？

 该产品为专利产品

严谨仿造

 该产品的最终解释权为：

 南阳市天立机械研究所

价格方面仅供产考，请详谈！



Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

