
PE供水管设备，PE排水管生产线，PE管材设备

产品名称 PE供水管设备，PE排水管生产线，PE管材设备

公司名称 广州市联信塑料机械有限公司

价格 10000.00/套

规格参数 品牌:联信
型号:LXSJ-65
产量:120kg/h

公司地址 广州市番禺区化龙镇潭山村金湖工业区金盛二路
34号

联系电话 020-39932893 13751476472

产品详情

 联信公司自行研制开发的hdpe供水管及燃气管生产线其结构独特，自动化程度高，操作方便。连续生
产稳定可靠。该生产线的管道具有适度的刚性、强度、又具有良好的柔性、耐蠕变性、耐环境应力开裂
性和良好的热熔接性能，已成为城市燃气输送管道和室外给水管的首选产品。 

 

生产线由控制系统、挤出机、机头、定型冷却系统、牵引机、切割装置及翻料架组成。每条生产线有两
台挤出机，其主要一台挤出机采用强力输送衬套及高效螺杆，另一台较小的挤出机用于挤出标志线。  
模具和辅机：机头采用最新设计的篮式机头或螺旋分流式挤管复合机头，具有调节方便， 出料均匀的
特点，定径套采用独特的开槽工艺和水环冷却，确保管材的成型精度。采用先进的plc与彩色大屏幕液晶
显示组成的控制系统，具有完善的报警系统，良好的中文人机界面，操作十分方便。

高速hdpe管挤出机生产线组成和特点:

hdpe大口径燃气/供水管生产线是通过吸收最近先进技术而研发的新型管材生产线，适合于pe,pp,pb,pert,a
bs等原料的高速挤出。该生产线具有漂亮的外观，自动化程度高和生产稳定可靠等特点。

一、高速单螺杆主机：高速高效单螺杆出机是专门为挤出pe原料而设计的，配备了低噪音风机，高速硬
齿面减速箱，智能型温控表，变频器控制，使整主具有低温熔化，良好的塑化和节能效果等特点，

二、模具：为达到pe管高速挤出，采用螺旋分流型挤出模，独特的低压流道设计，保证pe低温高塑料化
挤出。针对不同的原料，可以采用多层共挤模具来降低成本。

三、标识线挤出主机：管材标识线是通过一台小单螺杆挤出机能过复合模具挤出

四、真空泵定径水箱：根据管径大小，可配备多级真空系统，以保证管材成型质量和生产速度。由于采
用合理水循环高压冷却水系统、真空度调节装置和水温自动控制系统，高精度锡青铜定径套，为速机的



高速高产量提供有力保障。

五、喷淋冷却水槽：长的冷却系统保证了管材的高效冷却，独特的管道系统缩短了冷却长度。

六、牵引机：特殊的整体传动装置避免了独立传动的不同步性，精确的压力调节系统可以调节牵引力，
具有压力小，牵引力大的特点，变频器控制，牵引速度精密无级可调。

 

七、无屑切割机：采成成熟无屑切割技术，切割精度高，切口平整无坯锋，无粉尘。
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