
T2250深孔镗床加工 刮屑滚光机

产品名称 T2250深孔镗床加工 刮屑滚光机

公司名称 德州市一龙机床制造有限公司

价格 256000.00/个

规格参数 类型:深孔钻镗床
品牌:一龙
型号:TB2120/TB2125

公司地址 山东省德州市德城区二屯开发区

联系电话  13573458006

产品详情

tbtb2120/tb2125深孔钻镗床 该机床主要是以加工圆柱形工件为主，刀具及刀杆做进给运动的深孔加工设
备，可以进行钻削加工、又可以同时在该机床上进行镗削及滚压加工，可以加工通孔的同时又可以加工
阶梯孔、盲孔等。刀具进给采用伺服驱动系统实现无级调速。主轴采用多级齿轮换速。授油器紧固及工
件装夹采用液压顶紧装置，有一单独的液压泵站控制。该机床是当今深孔类工件金切机床的最佳选择。

zk2120数控深孔钻床该机床是一单轴数控机床，采用外排屑法（枪钻法）以加工圆柱形孔为主，刀具及
刀杆旋转并做进给运动，(根据用户不同要求，可以设计为工件及刀具同时旋转，或者工件旋转刀具固定
并进给。并可以设计成多轴机床，同时加工多个工件。)该机床有一次钻削就可获得良好精度和表面粗糙
度的特点。不仅用于加工通孔，还可以同时加工阶梯孔、盲孔、斜孔、半圆孔、断续孔和叠层板孔等。
刀具进给采用伺服驱动系统实现无级调速。主轴采用无级调速。工件装夹采用液压顶紧装置，有一单独
的液压泵站控制。该机床是当今深孔类工件金切机床的最佳选择，广泛用于精密浅孔和特殊孔加工，。
机床床身采用优质铸铁制造，刚性强；采用高精度滚珠直线导轨及滚珠丝杠传动，精度保持性好。工作
全部数控显示，装夹工件及操作安全快捷稳定。主要用于模具、汽车、军工、航天行业等小直径深孔加
工。该系列机床可以根据用户的要求设计。

机床主要参数：

加工范围
加工孔径 φ3-φ30mm
加工深度 800mm 1200mm 1500mm
主要配置
主轴头数 1



加工方式 刀具旋转
主轴最调转速范围 100-7000r/min
主轴进给速度范围 0-2000mm/min
刀具快速移动速度 2000mm/min
钻杆电机功率 7.5kw
钻杆进给电机 11nm
横梁升降电机 27 nm
工作台横向移动电机 22 nm
工作台最大横向行程 1000mm 1200mm 1500mm
横梁最大垂直方向行程 800mm 1000mm
工作台尺寸 1000mm×1500mm 2000mm×2600mm
工作台最大承重 10t
冷却油过滤精度 20um
冷却液压力范围 0-16mpa
冷却液最大流量 100l
冷却油泵电机 7.5kw
数控系统
数控系统 siemens 802d、knd
加工精度
加工偏斜度 1/1000mm
孔径尺寸公差 it7-1710
表面粗糙度 ra0.8-6.3um

该机床是主要以加工圆柱形工件为主，刀具及刀杆做进给运动的深孔加工设备，在tb2250机床上只能进
行镗削及滚压加工，加工通孔的同时还可以加工阶梯孔、盲孔等。tb2150除具有tb2250所有功能之外，还
可以进行钻削加工。刀具进给采用伺服驱动系统实现无级调速。主轴采用多级齿轮换速。授油器紧固及
工件装夹采用液压顶紧装置，有一单独的液压泵站控制。该机床是当今深孔类工件金切机床的最佳选择
。

    机床床身采用优质铸铁制造，刚性强；导轨经淬火处理耐磨性高，精度保持性好。工作全部仪表显
示，装夹工件及操作安全快捷稳定。广泛用于特型油缸、煤炭缸、液压机械、高压锅炉管、石油、军工
、电力、航空等行业。

该系列机床可以根据用户的要求设计成加工如偏心孔及异形工件加工深孔等类型的机床。

机床主要参数：技术规格 参数
tb2250 tb2150

镗孔直径范围 φ40-φ500mm
钻孔直径范围 φ30-φ100mm
加工深度范围 1-12m(每间隔1m一种规格)
工作夹持直径范围 60-650mm
主轴中心高 625mm
床头箱主轴孔径 φ130mm
主轴前端锥孔 140# 1:20
主轴变速范围、级数 5-350r/min 12级
钻杆箱主轴孔径（选配） 75mm
钻杆箱主轴前端锥孔（选配） φ85mm,1:20
钻杆箱主轴传速范围、级数（选配） 80-350r/min 6级



进给速度范围（无级） 1-500mm/min
托板快速移动速度 3m/min
主轴电机 n=30kw,n=960r/min
钻杆箱电机（选配） n=22kw,n=1460r/min
液压泵电机 n=1.5,n=1440r/min
托板快速电机 n=3kw,n=2880r/min
进给电机 n=4.4kw n=18nm(交流伺服)
冷却泵电机 n=5.5kw (3组) n=5.5kw (4组)
冷却系统额定工作压力 0.36mp 2.5mp
冷却系统流量 300、600、900l/min 200、400、600、800l/min
液压系统额定工作压力 6.3mpa
授油器承受最大轴向力 68kn
授油器对工件的最大顶紧力 20kn

  

 该机床是专门加工圆柱形深孔工件的设备，如加工机床的主轴孔，各种机械液压油缸、汽缸圆柱形通
孔、盲孔及阶梯孔等。机床不但可以承担钻削、镗削，而且还可以进行滚压加工，钻削时采用内排屑法
。机床床身刚性强，精度保持性好。主轴转速范围广，进给系统由日本安川交流伺服电机驱动，能适应
各种深孔加工工艺的需要。授油器紧固和工件顶紧采用液压装置，仪表显示，安全可靠。

    该机床为系列产品，还可按用户需要提供各种变形产品。 主要技术规格及参数
技术规格 参 数
工作范围 镗孔直径60-350mm

钻孔直径25-100mm
镗孔最大深度1000-12000mm
工件夹持直径范围60-300mm

主 轴 主轴中心高350mm
床头箱主轴孔径φ75mm
主轴前端锥孔φ85mm1:20
主轴变速范围61-1000r/min 12种

进 给 进给速度范围（无级）5-1000mm/min 无级
拖板快速移动速度2m/min

电 机 主电机功率22kw、30kw
液压泵电机功率1.5kw
拖板快速电机功率3kw
进给电机功率4.4kw
冷却泵电机功率5.5kw 4组

其 他 冷却系统额定压力2.5mpa
冷却系统流量100 200 300 400l/min
液压系统额定工作压力6.3mpa
授油器承受最大轴向力6.3kn
授油器对工件的最大预紧力20kn

外形尺寸及重量
参数(mm) 地面空间(长×宽×高)净重(t)毛重(t)
1000 7948×2873×155012.413.2



2000 9948×2873×155014.915.9
3000 11948×2873×155016.717.7
4000 13948×2873×155019.220.5
5000 15948×2873×15502122.3
6000 17948×2873×155022.824.4
7000 19948×2873×155024.626.2
8000 21948×2873×155027.229.1

 

深孔套料机床的详细介绍

深孔套料机床根据工件的长短选用两种加工工件艺：短工件采用授油器授油并液压顶紧；长工件采用由
镗杆尾部授油，四爪卡盘夹紧。授油器采用创新的主轴式结构形式，承重性能有很大提高，旋转精度更
高。床身导轨采用适宜深孔加工机床的双矩形导轨，承载能力大，导向精度好；导轨经过了淬火处理，
耐磨性较高。适用于机床制造、机车、船舶、煤机、液压、动力机械、风动机械等行业的镗削、滚压加
工，使工件粗糙度达0.4-0.8μm。
套料机床主要用于镗削，而且还可进行滚压加工，镗削时采用前排屑。

 数控深孔珩磨机床适用圆柱形深孔工件的珩磨及抛光加工，例如：各种液压油缸、汽缸等精密管件。
特别适用于对带有台阶孔的工件进行珩磨及抛光加工。其加工孔径精度可达it7～it8级或以上，表面粗糙
度可的达到ra0.2-0.4μm。采用局部珩磨，可修正被加工件的锥度、椭圆度及局部孔径误差。对于一些冷
拔钢管，可以直接进行强力珩磨。2mk2150珩磨机是一种高精度、高效率的理想设备。 

tbtb2120/tb2125深孔钻镗床 

  该机床主要是以加工圆柱形工件为主，刀具及刀杆做进给运动的深孔加工设备，可以进行钻削加工、
又可以同时在该机床上进行镗削及滚压加工，可以加工通孔的同时又可以加工阶梯孔、盲孔等。刀具进
给采用伺服驱动系统实现无级调速。主轴采用多级齿轮换速。授油器紧固及工件装夹采用液压顶紧装置
，有一单独的液压泵站控制。该机床是当今深孔类工件金切机床的最佳选择。

   机床床身采用优质铸铁制造，刚性强；导轨经淬火处理耐磨性高，精度保持性好。工作全部仪表显
示，装夹工件及操作安全快捷稳定。广泛用于特型油缸、煤炭缸、液压机械、高压锅炉管、石油、军工
、电力、航空等行业。

   该系列机床可以根据用户的要求设计成加工如偏心孔或异形工件深孔加工等类型的机床。

机床主要参数：技术规格 参数
tb2120 tb2125

镗孔直径范围 φ40-φ200mm φ40-φ250mm
钻孔直径范围 φ30-φ100mm（特殊设计可钻φ20孔）
加工深度范围 1-12m(每间隔1m一种规格)
工作夹持直径范围 60-300mm 60-330mm
主轴中心高 350mm
床头箱主轴孔径 φ75mm



主轴前端锥孔 φ85mm,1:20
主轴变速范围、级数 40-670r/min 12级
钻杆箱主轴孔径（选配） 75mm
钻杆箱主轴前端锥孔（选配） φ85mm,1:20
钻杆箱主轴传速范围、级数（选配） 80-350r/min 6级
进给速度范围（无级） 5-1000mm/min
托板快速移动速度 2m/min
主轴电机 n=30kw,n=960r/min
钻杆箱电机（选配） n=22kw,n=1460r/min
液压泵电机 n=1.5kw,n=1440r/min
托板快速电机 n=3kw,n=2880r/min
进给电机 n=4.4kw n=18nm(交流伺服)
冷却泵电机 n=5.5kw,n=1460r/min(4组)
冷却系统额定工作压力 2.5mp
冷却系统流量 100、200、300、400l/min
液压系统额定工作压力 6.3mpa
授油器承受最大轴向力 68kn
授油器对工件的最大顶紧力 20kn

zk2130b三轴数控深孔钻床

   该机床属于三坐标数控枪钻机床，采用外排屑法（枪钻法）加工圆柱形孔为主，刀具及刀杆旋转并
做进给运动的深孔加工设备，该机床具有一次钻削就可获得良好精度和表明粗糙度的特点。不仅用于加
工通孔，还可以同时加工阶梯孔、盲孔、斜孔、半圆孔、断续孔和叠层板孔等。

    工作台垂直升降与水平移动及刀具进给采用伺服驱动系统实现无级调速，主轴采用无级调速，运动
精确可靠。工件装夹采用液压顶紧装置，有一单独的液压泵站控制。该机床是当今深孔类工件金切机床
的最佳选择，广泛用于精密浅孔和特殊孔加工。

    机床床身采用优质铸铁制造，刚性强；采用高精度滚珠直线导轨及滚珠丝杠传动，精度保持性好。
工作全部数控显示，装夹工件及操作安全快捷稳定。主要用于模具、汽车、军工、航天、矿山机械行业
等小直径深孔加工。

    该系列机床可以根据用户的要求设计。

机床主要参数：加工范围
加工孔径 φ3-φ30mm
加工深度 800mm 1200mm 1500mm
主要配置
主轴头数 1
加工方式 刀具旋转
主轴最调转速范围 100-7000r/min
主轴进给速度范围 0-2000mm/min
刀具快速移动速度 2000mm/min
钻杆电机功率 7.5kw



钻杆进给电机 11nm
横梁升降电机 27 nm
工作台横向移动电机 22 nm
工作台最大横向行程 1000mm 1200mm 1500mm
横梁最大垂直方向行程 800mm 1000mm
工作台尺寸 1000mm×1500mm 2000mm×2600mm
工作台最大承重 10t
冷却油过滤精度 20um
冷却液压力范围 0-16mpa
冷却液最大流量 100l
冷却油泵电机 7.5kw
数控系统
数控系统 siemens 802d、knd
加工精度
加工偏斜度 1/1000mm
孔径尺寸公差 it7-1710
表面粗糙度 ra0.8-6.3um

tbtb2120/tb2125深孔钻镗床 

  该机床主要是以加工圆柱形工件为主，刀具及刀杆做进给运动的深孔加工设备，可以进行钻削加工、
又可以同时在该机床上进行镗削及滚压加工，可以加工通孔的同时又可以加工阶梯孔、盲孔等。刀具进
给采用伺服驱动系统实现无级调速。主轴采用多级齿轮换速。授油器紧固及工件装夹采用液压顶紧装置
，有一单独的液压泵站控制。该机床是当今深孔类工件金切机床的最佳选择。

   机床床身采用优质铸铁制造，刚性强；导轨经淬火处理耐磨性高，精度保持性好。工作全部仪表显
示，装夹工件及操作安全快捷稳定。广泛用于特型油缸、煤炭缸、液压机械、高压锅炉管、石油、军工
、电力、航空等行业。

   该系列机床可以根据用户的要求设计成加工如偏心孔或异形工件深孔加工等类型的机床。

机床主要参数：技术规格 参数
tb2120 tb2125

镗孔直径范围 φ40-φ200mm φ40-φ250mm
钻孔直径范围 φ30-φ100mm（特殊设计可钻φ20孔）
加工深度范围 1-12m(每间隔1m一种规格)
工作夹持直径范围 60-300mm 60-330mm
主轴中心高 350mm
床头箱主轴孔径 φ75mm
主轴前端锥孔 φ85mm,1:20
主轴变速范围、级数 40-670r/min 12级
钻杆箱主轴孔径（选配） 75mm
钻杆箱主轴前端锥孔（选配） φ85mm,1:20
钻杆箱主轴传速范围、级数（选配） 80-350r/min 6级
进给速度范围（无级） 5-1000mm/min
托板快速移动速度 2m/min
主轴电机 n=30kw,n=960r/min
钻杆箱电机（选配） n=22kw,n=1460r/min



液压泵电机 n=1.5kw,n=1440r/min
托板快速电机 n=3kw,n=2880r/min
进给电机 n=4.4kw n=18nm(交流伺服)
冷却泵电机 n=5.5kw,n=1460r/min(4组)
冷却系统额定工作压力 2.5mp
冷却系统流量 100、200、300、400l/min
液压系统额定工作压力 6.3mpa
授油器承受最大轴向力 68kn
授油器对工件的最大顶紧力 20kn

机床主要参数：
技术规格 参数

tb2120 tb2125
镗孔直径范围 φ40-φ200mm φ40-φ250mm
钻孔直径范围 φ30-φ100mm（特殊设计可钻φ20孔）
加工深度范围 1-12m(每间隔1m一种规格)

工作夹持直径范围 60-300mm 60-330mm
主轴中心高 350mm

床头箱主轴孔径 φ75mm
主轴前端锥孔 φ85mm,1:20

主轴变速范围、级数 40-670r/min    12级
钻杆箱主轴孔径（选配） 75mm

钻杆箱主轴前端锥孔（选配） φ85mm,1:20
钻杆箱主轴传速范围、级数（选配） 80-350r/min  6级

进给速度范围（无级） 5-1000mm/min
托板快速移动速度 2m/min

主轴电机 n=30kw,n=960r/min
钻杆箱电机（选配） n=22kw,n=1460r/min

液压泵电机 n=1.5kw,n=1440r/min
托板快速电机 n=3kw,n=2880r/min

进给电机 n=4.4kw   n=18nm(交流伺服)
冷却泵电机 n=5.5kw,n=1460r/min(4组)

冷却系统额定工作压力 2.5mp
冷却系统流量 100、200、300、400l/min

液压系统额定工作压力 6.3mpa
授油器承受最大轴向力 68kn

授油器对工件的最大顶紧力 20kn

山东德州市一龙机床制造有限制造公司是深孔刀具、辅具、机夹钻头、深孔滚压头、镗滚组合、深孔粗
镗头、深孔精镗头、套料刀等产品专业生产加工的有限责任公司(自然人投资或控股),公司总部设在德州
市天衢工业园康宁路,山东德州市一龙机床制造有限制造公司拥有完整、科学的质量管理体系。山东德州
市一龙机床制造有限制造公司的诚信、实力和产品质量获得业界的认可。欢迎各界朋友莅临山东德州市
一龙机床制造有限制造公司参观、指导和业务洽谈。

 

联 系 人：王一龙 



电 话：86 0534 2327366移动电话： 13573458006传 真：86 0534 2327366地 址：中国 山东 德州市
山东德州天瞿工业园邮 编：253100

本产品的类型是深孔钻镗床，品牌是一龙，型号是TB2120/TB2125，重量是15000（kg），主电机功率是30
（kw），最大镗孔直径是800（mm），最大钻孔直径是800（mm），主轴转速范围是300（rpm），工作
台尺寸是5000（mm），控制形式是数控，适用行业是通用，布局形式是卧式，安装形式是落地式，适用
范围是通用，作用对象材质是金属，产品类型是全新，是否库存是否，售后服务是整机一年保修，产品
单价是200000，是否提供加工定制是是
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