
超养眼 VMC-850L-

产品名称 超养眼 VMC-850L-

公司名称 常州首誉精密机械有限公司

价格 265000.00/个

规格参数 类型:立式加工中心
品牌:首誉精机
型号:VMC-850L

公司地址 中国 江苏 常州 新北区 晋陵中路217号4107室

联系电话 86 0519 68780103 15861192845

产品详情

 

首誉精密机械有限公司产三轴联动vmc-850l立式加工中心。本机床由本公司多年机床设计经验为一体的
先进数控立式加工中心，它适合于零件及复杂型面的加工。它运用最先进的设计技术的生产管理方法，
最先进的检测与修正设备，以实现稳定的质量控制，保证每台设备的原始与出厂精度符合国家标准！

b、基本数据：

三轴联动加工中心机在装备合适刀具和夹具情况下适用于：

零件铣、镗、钻、铰、攻丝等加工。

复杂结构件和零部件的加工。 

模具型面半精加工和精加工。

小型型注塑模具，汽车模具，工业产品，电子电路等轻型加工。

c、机床结构：

铸件强度高、吸震性好且稳定可靠。采用高温逐步降温，使较厚部分得以内外一致，不因冷却速度不一
致而产生质量变异。机器结构采用先进的有元素分析（fem），以确保结构体的最佳刚性，耐高速加工及
低重心等特性。为进一步提高其切削刚性和高速加工稳定性，该机型采用了众多的独特设计结构：如采
用加强型倒人字形立柱、加宽型整体铸造全支撑底结构设计；为了使该机型更好地实现高速加工，设计
人员还特意为z轴增加配重式保固运行机构，以防止在高速加工中，z轴频繁上下移动而造成重切削时，
发生无配重情况下增加影响加工精度。本公司之所以采用如此众多的独特设计结构，目的只有一个：制
造更为适用的设备，为客户创造价值。



d、主要性能：

vmc-850l立式加工中心符合贵方的技术规格要求，机床的结构保证有足够的静态、动态、热稳态刚度和
精度，本机采用先进技术，保证系统具有良好的动态品质，所选伺服电机系统执行元件精度高，可靠性
好抗干扰能力强、响应速度快。

先进的日本fanuc系统保证方便的使用和操作。

机床具有良好的安全性能、不污染环境、维修方便、安全防护符合ce标准。

 

 

三、产品规格

vmc-850l立式数控铣床/加工中心 参数
1.移动行程 左右行程（x）mm 800

前后行程（y）mm 500
上下行程（z）mm 500

2.主轴中心至立柱导轨距离mm 560
3.主轴端面至工作台面距离mm 110-610
4.工作台规格 工作台面尺寸mm 500*1000

工作台t型槽—数目 5
尺寸*间距mm 18*90
工作台承重kg 600

5.主轴锥孔(型号/套筒直径mm) bt40/φ150
6.主轴spindle转速（rpm  转数／分） 40-8000 备注：

x、y、z轴及主轴spindle为伺服电机
（无极调速） 

主轴润滑：使用进口高级润滑脂润
滑，全封闭，免维护

7.推荐选用电机参数

（主电机/kw，x、y、z轴/kw）

主轴sp 7.5-11.0kw；

x轴 1.8kw；

y轴1.8kw；

z轴 1.8kw

 
8.滚珠丝杆 x.y轴滚珠丝杆规格mm φ40*12

z轴滚珠丝杆规格mm φ40*12
9.线轨规格 x轴线轨规格 msa35la

y轴线轨规格 msa45la
z轴线轨规格 滑动导轨

10.联接（传动）方式 x.y.z电机联接方式 直联（传动）
主轴spindle联接方式 皮带（传动）

11.进给速度g00、g01（速率
）

g00快速进给mm/min

rapid feedrate

x轴快速进给mm/min 24m/min(理论值)max
y轴快速进给mm/min 24m/min(理论值)max
z轴快速进给mm/min 20m/min(理论值)max

g01切削进给mm/min

cut feedrate

x轴切削进给mm/min /(依据实际情况)
y轴切削进给mm/min /(依据实际情况)
z轴切削进给mm/min /(依据实际情况)

12.最小输入单位mm 脉冲当量mm 0.001



13.机床精度mm 重复定位精度mm ±0.0025 备注：机床精度检测标准（高标准
、高精度）

⑴jb/t 8771.2-2008《立式加工中心
几何精度检验》

⑵jb/t8771.4-2008《加工中心线性定
位精度和重复定位精度检验》

⑶jb/t8771.7-2008《加工中心精加工
试件精度检验》

⑷jb/t8801-2008《加工中心技术条
件》

定位精度mm ±0.003/300

14.刀库 换刀方式 机械手
刀具最大直径mm 127mm
刀具最大长度mm 300mm
刀具最大允许重量kg 15kg
选择方式 双向任意式
刀具交换方式 气动
换刀时间sec. 3
刀库容量t 24t

15. 气动系统

气压需求kg/cm2

≥6 备注：

气动系统装有三点组合，压力开关、电磁阀等，实现气动换刀，
主轴吹气，压力6-8kg/cm2,流量220l/min,外接气枪，可对工作区域
进行清洁。

16.冷却系统

冷却系统容积l

300 备注：

华乐士冷却泵，电机功率370w，流量40l/min，

切削冷却为万向喷头喷射冷却液。
17.润滑系统

最大压力kg/cm2

5 备注：采用南京贝奇尔(或河谷)自动润滑装置，对各滑动面及滚
珠丝杠施行强制润滑；注油时间间隔和注油量可调；油位过低（
缺油）时机床显示报警；润滑油选用t68#导轨润滑油；润滑箱容
积4l

18.电控柜冷却系统 冷热交换机 机床 标配 备注：电控柜冷却采用冷热交换器
降温，密封防尘，防尘等级ip65

19.主轴冷却系统 风冷 机床 标配 主轴风扇
20.电气系统 国家标准 备注：符合gb/t5226.1-1996《工业机械电气设备第一部分：通用技

术条件》标准；系统具有完善可靠的联锁、安全保护和故障自诊
断报警功能；配有rs232标准通讯接口，可用计算机软盘进行程序
的储存（根据用户的要求可提供相应的软件）；可根据用户要求
选择其他的系统；电气柜线路采用国家标准，远远超出各个厂家
标准，在苛刻的使用条件下依然拥有其稳定和耐用的特性。

21.机床电源 机床电源电压范围v 交流三相380v±10%  50hz
机床用电总功率kva ≤25 

22.机床外观尺寸（机床防护
系统）mm

3000mm*2800mm*2800mm

机床标准颜色：上（防护）浅灰色，
下（床身）深灰色或用户要求的颜色

备注：

机床防护装置安全、齐全、可靠；符合gb15760-1995《金属切削
机床安全防护通用技术备件》；机床噪声：符合国家标准〈75db



：(提供色板)
23.机械重量kg 毛重kg 6 500
24.正常使用条件 环境温度℃ 0—40

湿度% ≤85
备注：本公司随时在进行机器的改进工作，因此保留技术参数的权利，变更时恕不另行通知。若签订合同，则以合同的为准。

本产品的类型是立式加工中心，品牌是首誉精机，型号是VMC-850L，重量是5500（kg），主电机功率是
11（kw），界面语言是中文，主轴转速范围是8000（rpm），定位精度是0.005/300，刀具数量是24，三轴
行程(X*Y*Z)是800/500/500，T型槽尺寸(宽*数量)是5-18-90，动力类型是机械传动，布局形式是立式，作
用对象是其他，适用行业是通用，产品类型是全新，是否库存是是，售后服务是一年质保，两年延保
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