
供应塞力特不锈钢割炬

产品名称 供应塞力特不锈钢割炬

公司名称 宁波塞力特工具制造有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:塞力特
型号:SLT-288785-86
类型:射吸式割矩

公司地址 余姚市舜宇西路南侧

联系电话 057463095519 15888086533

产品详情

割炬的安全使用

 

(1)选择合适的割嘴应根据切割工件的厚度，选择合适的割嘴。装配割嘴时，必须使内嘴和外嘴保持同心
，以保证切割氧射流位于预热火焰的中心，安装割嘴时注意拧紧割嘴螺母。

 

(2)检查射吸情况射吸式割炬经射吸情况检查正常后，方可把乙炔皮管接上，以不漏气并容易插上、拔下
为准。使用等压式割炬时，应保证乙炔有一定的工作压力。

 

(3）火焰熄灭的处理点火后，当拧预热氧调节阀调整火焰时，若火焰立即熄灭，其原因是各气体通道内
存有脏物或射吸管喇叭口接触不严，以及割嘴外套与内嘴配合不当。此时，应将射吸管螺母拧紧；无效
时，应拆下射吸管，清除各气体通道内的脏物及调整割嘴外套与内套间隙，并拧紧。

 

(4）割嘴芯漏气的处理预热火焰调整正常后，割嘴头发出有节奏的“叭、叭”声，但火焰并不熄灭，若
将切割氧开大时，火焰就立即熄灭，其原因是割嘴芯处漏气。此时，应拆下割嘴外套，轻轻拧紧嘴芯，
如果仍然无效，可再拆下外套，并用石棉绳垫上。



 

(5）割嘴头和割炬配合不严的处理点火后火焰虽正常，但打开切割氧调节阀时，火焰就立即熄灭。其原
因是割嘴头和割炬配，合面不严。此时应将割嘴拧紧，无效时应拆下割嘴，用细砂纸轻轻。研磨割嘴头
配合面，直到配合严密。

 

(6)回火的处理当发生回火时，应立即关闭切割氧调节阀，然后关闭乙炔调节阀及预热氧调节阀。在正常
工作停止时，应先关切割氧调节阀，再关乙炔和预热氧调节阀。

 

(7)保持割嘴通道清洁割嘴通道应经常保持清洁光滑，孔道内的污物应随时用通针清除干净。

 

(8)清理工件表面工件表面的厚锈、油水污物要清理掉。在水泥地面上切割时应垫高工件，以防锈皮和熔
渣在水泥地面上爆溅伤人。

 

 

 

 

公司简介

     座落在浙江省余姚市阳明科技工业园区的宁波塞力特工具制造有限公司是一家专业研究、开
发、生产以焊接系列、防护用品为主导的集团公司。

      本公司拥有雄厚的实力，专业的技术、强大的销售网络和完善的售后服务体系。在同行业
首家获得iso9001国际质量体系认证；国家3c强制认证。塞力特系列产品连续三年销量和市场占有率稳居
第一，连续三年被评为消费者信得过产品，国家重点工程指定焊接品牌，中国船舶工业推荐使用产品。

      宁波塞力特工具制造有限公司本着“实力打造精品，品质源于专业”的宗旨，与多家跨国公
司建立长期战略合作伙伴关系。是中国最大的oem焊接工具制造基地。

热诚欢迎国内外客商前来参观、考察、洽谈业务。

本产品的品牌是塞力特，型号是SLT-288785-86，类型是射吸式割矩，适用范围是可燃性气体，壁厚是实



物为准，工作压力是实物为准，切割厚度是15-30（mm），适用气体是可燃性气体，标配割嘴型号是30
型-100型，可换割嘴数目是默认一个，割炬总长是520（mm），气管接口直径是12（mm），规格是30型,
100型
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