
盐城TDM煤磨动态选粉机-盐城腾飞环保科技低价

产品名称 盐城TDM煤磨动态选粉机-
盐城腾飞环保科技低价

公司名称 盐城腾飞环保科技有限公司

价格 59000.00/台

规格参数 品牌:腾飞科技
型号:TMD350
煤粉产量（t/h）:10-14

公司地址 盐城市亭湖区环保科技城庆丰工业园新川路20号

联系电话 0515-68815655 13851095825

产品详情

  

 一、概述 

   盐城腾飞环保科技有限公司研发的Z业txm型煤磨动态选粉机主要用作水泥厂煤粉制备（粉磨）系统
中的分级设备，txm型煤磨动态选粉机从功能上兼具粗粉分离器和选粉机性能，实现了料、气同路走，从
而达到了简化系统的目的。 

盐城腾飞环保科技有限公司Z业研发的txm型煤磨动态选粉机将涡流分级、惯性分级，离心分级原理学科
学地结合在一起，G善颗粒分布，提高煤粉质量。同时分级效率是比普通的高X选粉机提高10％以上。在
转子内增设涡流调整装置。可以避免涡流产生压降，减少磨损，同时降低电耗。 

二、规格与性能参数 

     型号        能力（t/h） 处理风量（m3/h） 转子转速（rpm） 电机功率（kw） 

txm350          10-14        21000-24000       200-500             15 

txm500          14-24        24000-36000       200-400           18.5 

txm700           24-30       36000-48000       200-350             22 

txm1000         30-40       55000-70000       200-350             45 

txm1500         43-52       80000-110000       200-300           55 



注：1、根据用户需要，实际配置可能与表中配置略有差异。 

2、常规减速配置为皮带轮减速，可按用户要求采用齿轮箱减速。 

3、常规润滑配置为干油泵，可按用户要求采用稀油站。 

4、常规配置不带旋风收尘器，可按用户要求带旋风收尘器。 

三、工作原理 

       由煤磨来的空气带着物料由下部风管进入选粉机，经内锥体整流后沿外锥体与内锥体之间的
环形通道减速上升，其中的粗粉经重力沉降沿外锥体滑入粗粉收料筒实现重力分选，重力分选后的空气
带着物料颗粒在导流和转子的旋围作用下，在导风叶和转子之间形成稳定的水平涡流选粉区。涡流中运
动的粉尘颗粒将同时受重力、风力和旋转离心力的作用，细小轻微的颗粒随气流被吸入转子内部流经出
风管进入后面收尘器作用成品细粉被分离出来。粗重颗粒则下落，经内锥体汇集到粗粉收料筒，返回磨
机再磨。改变转子转速能Y效地调节成品细度。 

四、主要结构及技术特点 

     1、主要结构
txm型煤磨动态选粉机，主要由驱动部分、回转部分、壳体部分、润滑系统及电控部分组成。 

   （1）驱动部分 驱动部分由驱动电机和减速装置构成。驱动部分一般为立式电机配皮带轮减速装置
，根据用户要求也可采用卧式电机加直交轴减速齿轮箱。电机采用y系列电机，由交流变频器改变电机的
电流频率，使电机转速有较大范围的变化。 

   （2）回转部分 回转部分是选粉机分离分级选粉的核心，它由主轴和转子组成，由电机减速后驱动
。主轴安装在轴毂套内，轴毂套的上部垂直安装在支架上，下部与转子联接。为保证轴毂套内的轴承有
足够润和防止灰料进入，轴套两端设有防尘、防漏油的唇型密封圈。轴毂套外表面粘有耐磨陶瓷片，防
上外表面受气流的磨损。转子有上、中、下三层隔板，上板装有密封环，转子叶片H接在上下板之间，
沿圆周均匀分布，转子的内部装有涡流打散器，将分选后的涡流空气整流，减小对风道的磨损。为保证
工作的平稳性，转子体由“申一克”电子动平衡机进行了J确平衡。轴毂套上装有测温元件以监测轴承的
温度。 

   （3）壳体部分 壳体是选粉机主要的承力部件和气体流道，主要是钣金H接件。为便于观察及检修
，壳体上设有多个人孔。壳体内部安装有间隙均匀的导风叶，引导气流形成稳定的水平涡流气力扬。在
导风叶的内圈有挡料板和密封槽。为减小气流的磨损，导风叶、内锥体等都经过耐磨技术处理。 

   （4）润滑系统 txm型煤磨动态选粉机主轴承采用双路干油泵加注二硫化锂基润滑脂润滑，根据用户
要求也可采用稀油润滑。如用稀油润滑时，建议采用n-68抗磨液压油，配套选用xyz系列稀油站。减速齿
轮箱采用lsovg320矿物油。 

   （5）主电控柜 主电控柜由交流变频器、轴承测温仪表和指示灯组成。变频器可用户自备，也可以
由我公司供货，Z心控制室通过电柜可能实现远程操作。当轴承温度超过X制温度时，故信号灯发亮，运
行灯熄灭，主机也停止运行，当油站发生故障时，也会引起主机停止运行。 

     2、技术特点 我公司在借鉴国际先进的选粉技术的基础上，采用H空空气动力学分析方法对txm型
煤磨动态选粉机结构参数作了进一步优化，我公司生产的txm型煤磨选粉机内部结构理合理、选粉效率更
高、节能效果更明显。 

     它主要有以下几个特点： （1）产量大、工况宽 配置txm型煤磨动态选粉机的煤磨系统比配置静



态选粉机的煤磨系统产量提高10-20，先进合理的结构允许选粉风量、产量的较大范围变化而不影响选粉
效率，其分级性能十分稳定。 

      txm型煤磨动态选粉机采用H空空气动力学分析方法对整个流场进行了优化设计，使得设备阻力
显著减小、选粉效率更高、驱动电机功耗大为降低、节能降耗效果非常明显。选粉机转子内装有涡流打
散器，转子内的气流相对于转子只上升不旋转，利用气流转动后因动量矩减小对转子的推动力，节省驱
动功率和减小磨损，众多的用户反馈表明，使用我公司的txm型煤磨动态选粉机可节能的30-40以上，用
户受益良多。 

（3）操作简单，细度调节方便 txm型煤磨动态选粉机的主电机可远程控制，操作方便。通过变频器改变
选粉机主电机转速就可以在较大范围内调节产品的细度。 

（4）磨损小，维护成本低 txm型煤磨动态选粉机的易磨损部分如内锥体、轴毂套、导风叶片和转子叶片
等均采用耐磨材料处理或进行抗磨工艺处理，其磨损率很小，因而其维护成本低。
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