
蚕丝棉被直绗机 精梭

产品名称 蚕丝棉被直绗机 精梭

公司名称 山东精梭纺织机械设备有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
品牌:精梭
加工能力:3

公司地址 中国 山东 曲阜市 孔子商贸城福源东六街36号

联系电话 86 1515 4707558 15154707558

产品详情

电脑引被机  （电脑绗缝机） 精梭客服电话；15154707558  qq；1648656854产品用途:用于被子、床罩
、窗帘、服装等图案的绗缝。 优点：   （1） 薄度调整功能：来调整不同的薄厚，可以按照相关
说明来调节绗缝的深浅。 （2）花型存储功能：电脑绗缝机磁盘可以长期存储花型，用户可以根据需要
可选择使用添加花型。其操作简单、方便、快捷。 （3） 设置线步功能：可靠性强，线步均匀，花样
不容易变形。 （4） 旋梭功能：可以有效的防止断线。 （5） 断线检测功能：当断线时，系统自
动停车。 （6） 占地使用率：电脑绗缝机占地小，但是绗缝尺寸大。 （7） 信息显示功：可以在
显示器上看到主轴转速、停车因素、产量统计、剩余内存等显示。 （8） 安全装置：电脑、电机、机
器等发生异常现象会自动停机，画面出现故障内容。 (9） 加固缝功能：开启加固绗缝功能后，绗缝
机在特定点处自动绗来回针。 （10）断电记忆功能：作业过程中停电或断电源时，或当绗缝机（针或
线）出现问题，需要停机的时候，电脑绗缝机可以自动快速的，沿着花型运动路线的路线进行快进或快
退。并且在需要继续绗缝的时候，可以自动或手动回到停机时的绗缝点，进行继续绗缝。 （11） 图
案功能：图案由 50%-200% 横向、纵向单边扩大或缩小，且单位以 1% 自动修补、作业过程中，由
于断线或无底线造成漏补时，可自动或手动采用指定针沿着针迹方向返回进行补缝。全自动电脑绗缝机
介绍：用于被子、床罩、窗帘、服装等图案的绗缝。在原有基础上具有占地面积小，机械晃动小，精度
高等优点，电器配置性能高。起始终点能自动补针，花型能放大、缩小，针距可调、细化。 电脑绗缝
机是绗缝机与电脑操作系统的结合。中国在90年代中期才掌握此项技术。填补了中国绗缝业电控系统的
技术空白。他的诞生解决了普通绗缝机无法逾越的难题。 电脑绗缝机在其精确的电脑系统控制下，能
完美地处理整个坐标系上所编制的各种复杂图案，在其生产速度、机械性能、噪音污染等指标上，都是
以往绗缝机械不可以比拟的。  电脑绗缝机和绗缝机原理相同。都是以xy—z型运动的系统。xy轴控制
机头的运动，z轴控制机头的绗缝。（1）z轴方向运动——绗缝针上下的运动。（2）x轴方向运动——绗
缝机的机头左右运动。（3）y轴方向运动——绗缝机的机头前后运动。电脑绗缝机功能与  

产品名称 电脑绗缝机
产品型号  
机型尺寸 2.7*2.75m
最大绗缝尺寸 2.2*2.4m
最大绗缝厚度 ≥1200g/㎡



针距 2-10mm
针速 300-2500r/min
电源 220v
功率 2kw

产品展示hh-a6精巧型电脑绗缝机主要技术性能:本机是我厂最新研发的新款-----精巧型电脑绗缝机.它突
破了传统绗缝技术的占地约束,结合了伸缩型绗缝理念,使该机拥有了流动便捷,占地最小,外形美观,质量稳
定的最新技术.主要技术参数:机器外形尺寸:长2.2米*宽2.7米工作行程尺寸:长4米*宽2.7米最大绗缝尺寸:2米
*2.3米最大缝面度:1200g/平方米匀调针距:2--10毫米针速:300--2500转/分电流:单相220v,功率2kw功能组合随
着电子技术在服装机械中的深入应用，使多种功能集中在一台设备上成为可能。尤其是很多装饰机如绣
花、曲折缝、装饰缝、月牙机等设备。如重机lz-2290a系列曲折缝机，装备了基本缝制形状的8个种类、1
4个花样，可以通过机器本身带有的操作控制盘直接选择缝制花样。另外，还可简单的变更针摆幅，针的
基线位置、针状线迹的针数等的设定值。在一台缝纫机上可设定直线、2 点、3 点、4 点，月芽形、
针状等的曲折缝，大幅度地提高了设备利用率。特别缝制自动化缝纫自动化最多的是将操作者材料处理
工作实现自动化，材料处理时间不但占用了绝大部分的缝制时间，还是形成质量不稳定的重要因素。日
本重机公司生产的自动电子平头锁眼机（jukiacf-172-1790）搭载的是lbh-1790 （ach 专用）机头，但通
过增加送布自动控制功能，实现了锁眼操作的自动化如图3-84所示。用脉冲马达可将送布量控制在以0.1
mm为一个单位，能进行正确地锁眼操作。重机dp-2100干式机头电子平缝上袖机，该机采用优越的新型
同步带送布机构。可自动调整符合每个部位的送布量以及褶皱量的张力，简单且高品质的完成上袖工序
。通过juki独特的上送布同步带的左右独立驱动机构以及中压脚机构，可对送布量个别进行调节，能起到
防止袖笼脱缝、在肩部处易发生的横褶以及在肩部附近发生的褶皱。通过采用面线夹线装置，可以在每
个部位设定最合适的张力。通过这个装置，可以在褶皱量多的地方防止收线不足，在取褶量少的地方防
止收线太紧。另外，每个花样都可以储存已设定的张力条件，因此可很简单的实现再次缝制。使用干式
机头，在上袖的工序中彻底消除了油污烦恼。可通过电脑芯片来储存和转送数据，因此在工厂内的缝纫
机之间以及合作工厂之间可很简便的进行同一数据的缝制。dp-2100干式机头电子平缝上袖机服装开袋机
是服装生产中使用比较早并且比较成熟的自动化缝纫设备。它对于缩短缝制时间，获得优良品质，减少
对熟练工人的依赖具有非常的效果。清理方法（1）送布牙的清理：拆下针板和送布牙之间的螺钉，清除
布毛、灰尘，并加少量缝纫机油。（2）梭床的清理：梭床是缝纫机工作的核心，也是最容易出现故障的
地方，因此，要经常清除污物并加少量缝纫机油。（3）其它部位的清理：缝纫机的表面和面板内的各部
位都应经常清扫，保持干净。缝纫机的加油润滑方法：（1）加油部位：机头上的各个油孔、润滑上轴以
及上轴相连的部件；面板内的部件及各部件连接的活动部件；润滑压脚杆和针杆以及与其相连的部件；
机器板下部部件的活动处擦净并少加些油。（2） 保养缝纫机应注意事项：工作完毕后，将机针插入针
孔板内，抬起压脚，还要用机罩盖机头，以防尘屑侵入；开始工作时，先检查主要机件，踏起来轻重情
况如何， 有无特殊声音，机针是否正常，等等，如发现不正常现象，应及时检；机器使用相当长时间
后，要进行一次大修，如发现磨损较大的零件，要更换新的。

本产品的加工定制是是，品牌是精梭，加工能力是3，型号是JS-2.7，种类是包缝机，牵引带间距是标准
，牵引带宽度是标准，牵引速度是标准，规格是JS2.3,JS2.7
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