
强力金属切削立式钻床z5150 精密立式钻床 

产品名称 强力金属切削立式钻床z5150 精密立式钻床

公司名称 滕州市荆河圣工数控机床厂

价格 22000.00/个

规格参数 类型:深孔钻床
品牌:圣工
型号:Z5150A

公司地址 滕州市 荆河街道韩桥居15巷26号

联系电话 0632-5619379 13963255370

产品详情

一、立式钻床介绍ertical drilling machine可实现立、卧铣两种加工功能，“立钻”主轴套筒具有手动和
微动两种进给，工作台导轨副超音频淬火后磨削，工作台分三种机动进给方式：a型为三向；c型为单向
；d型为两向。加工前，须先调整工件在工作台上的位置，使被加工孔中心线对准刀具轴线。加工时，工
件固定不动，主轴在套筒中旋转并与套筒一起作轴向进给。工作台和主轴箱可沿立柱导轨调整位置，以
适应不同高度的工件。

二、常见立钻分类

立钻有方柱立钻和圆柱立钻两种，还有排式、多轴坐标和转塔等多种变型。 

①    排式钻床：一般由2～6个立柱和主轴箱排列在一个公用底座上，各主轴顺次加工同一工件上
的不同孔或分别进行各种孔加工工序，可节省更换刀具的时间，用于中小批量生产。

②    多轴立式钻床：机床的多个主轴可根据加工需要调整轴心位置，由主轴箱带动全部主轴转动,
进行多孔同时加工，用于成批生产。

③    坐标立式钻床：在方柱立钻上加可纵、横移动的十字工作台而成，可按坐标尺寸进行钻削。

④   转塔立式钻床：多采用程序控制或数字控制，使装有不同刀具的转塔头自动转位、主轴自动改
变转速和进给量,工件自动调整位置，实现多工序加工的自动化循环。

三、立式钻床主要技术参数

 

参数/型号 z5140a z5140b z5150a z5150b



最大钻孔直径mm 40 40 50 50
主轴孔锥度 mt4 mt4 mt5 mt5
主轴行程mm 250 250 250 250
主轴箱行程(手动)mm 200 200 200 200
主轴转速级数 12 12 12 12
主轴转速范围r.p.m 31.5～1400 31.5～1400 31.5～1400 31.5～1400
进给量级数 9 9 9 9
进给量范围mm/r 0.056～1.80 0.056～1.80 0.056～1.80 0.056～1.80
工作台面积mm 560 x 480 1200 x 280 560 x 480 1200 x 280
工作台纵横行程mm 650/300 650/300
工作台垂向行程mm 300 300 300 300
主轴端面至工作台面最大距离m
m

750 750 750 750

主电机功率kw 3 3 3 3
外型尺寸mm 1090x905x2530 1400x1200x2530 1090x905x2530 1400x1200x2530
机床重量kg 1250 1350 1250 1350

 

四、立式钻床优势

1、z5150系列方柱立式钻床是万能型通用机床。机床的最大钻孔直径为￠50m(在50-60kgf/mm的钢材上，
在布氏硬度hb=200的铸铁上钻孔能力为￠50mm)

2、本机床除用于钻孔外，还可以扩孔、钻沉头孔、锪端面、铰孔、攻丝等。

3、本机床效率高、刚性好、精度高、噪音低、变速范围广。如工作台为十字工作台的，则工作台能纵横
、升降手动进给。

4、操纵集中，外形新颖，使用维修方便，适用于修理工具等单件小批生产的车间，若配以钻夹具，也适
用于成批生产的车间。

五、立式钻床保养

1、清洁 设备内外整洁，各滑动面、丝杠、齿条、齿轮箱、油孔等处无油污，各部位不漏油、不漏气，
设备周围的切屑、杂物、脏物要清扫干净。

2、整齐 工具、附件、工件(产品) 要放置整齐，管道、线路要有条理。

3、润滑良好 按时加油或换油，不断油，无干摩现象，油压正常，油标明亮，油路畅通，油质符合要求
，油枪、油杯、油毡清洁。

4、安全 遵守安全操作规程，不超负荷使用设备，设备的安全防护装置齐全可靠，及时消除不安全因素
。

 

本产品的类型是深孔钻床，品牌是圣工，型号是Z5150A，主电机功率是3（kw），外形尺寸是1090x905x2
530（mm），轴数量是单轴，钻孔直径范围是3-50（mm），主轴转速范围是31.5-1400（rpm），主轴孔
锥度是MT5，控制形式是人工，适用行业是通用，布局形式是立式，适用范围是通用，作用对象材质是
金属，产品类型是全新，是否库存是否，售后服务是一年
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