
真空含浸机 压力 双成电工

产品名称 真空含浸机 压力 双成电工

公司名称 张家港市双成电工设备有限公司

价格 58000.00/个

规格参数 应用范围:压力
品牌:双成电工
型号:E-96

公司地址 塘桥镇滩里村

联系电话  13962239095

产品详情

真 空 含 浸 机

使用说明书

张家港市双成电工设备有限公司电话：0512-58536632

 

1.真空含浸机可用于电器线圈如微型电机．互感器．电源变压器等绝缘浸渍处理，具有提高绝缘漆渗透
能力，增加充填率，从而提高电器线圈的整体机械强度，绝缘强度及防潮．防霉等性能．2.主要技术参
数设备真空度：－０．1ｍｐａ设备总功率：１．５ｋｗ真空泵：２ｘ－８ａ3.设备组成：真空泵．真空
缓冲器．浸漆槽．贮漆槽（浸漆槽底部）及电器控制部分组合而成．4.设备操作:将予热好的工件置于浸
漆槽中,合上缸盖.4.1抽真空启动真空泵,关闭1#阀门，开阀２，当真空表示数达到－０．1ｍｐａ时，根据
工件大小及线圈线径保持真空约5-10分钟,关2#阀．4.2浸漆当浸漆槽处于真空状态时，开阀３#阀门（阀门
注意缓慢打开，以免绝缘漆溅至上盖）使绝缘漆进入浸漆槽，浸没工件即可，操作时注意观察液面高度
及漆面泡沫情怳,如泡沫较多,应关闭3#阀门,开1#阀门解除真空,然后再关闭1#阀门,开2#阀门抽真空,真空度
达到-0.1mpa;  关2#阀门,开3#阀门使漆位达到浸没工件.浸漆时间一般为5—10分钟.停真空泵：关阀门２
，停真空泵．4.3回漆开阀门１#（注意缓慢打开，以免绝缘漆溅至上盖）浸漆槽解除真空, 浸漆槽解除真
空后，开阀门３回漆，回完后关阀门３．4.4滴漆回漆回完后滴漆约45分钟,开盖取工件,进烘箱干燥.4.5真
空泵使用请参阅真空泵使用说明书．并注意真空泵旋转方向．4.6贮漆槽液位不超过玻璃视镜中心线．

本产品的应用范围是压力，品牌是双成电工，型号是E-96，产品系列是1000*600*500，触点形式是转换型
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