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一、产品概述：

ics型定量给料机是三星电子有限公司在原有tdg型秤的基础上，研制开发的新型调速秤，消除了原秤由于
称量架钢性差，胶带跑偏等带来的计量误差，具有运行稳定，计量精度高等优点，设备采用德国申克技
术生产制造，对块状、颗粒状及粉状物料实现自动连续称量的理想设备。广泛应用于建材、化工、冶金
、煤炭、粮食、饲料等各有关行业。

1、技术指标：

给料精度：优于±1％。

称量范围：1~8000t/h 

皮带宽度：500~2400mm 

皮带速度：0~4m/s 

皮带输送机倾角：<17℃ (特殊物科《/=10℃)

工作条件和安装条件

环境温度 

机械：-20℃～+50℃

仪表：0℃～40℃

电源电压：220v（+10﹪、-15﹪） 50hz±2﹪

 

2、型号、规格说明外形尺寸和安装尺寸带宽 650 800 1000 12001400≤1400
a 720 920 1150 14001600??
b 870 1070 1300 15501750??
c 920 1120 1350 16001800 



 

 

三星电子皮带秤系列      安装在倾斜角度比较小的皮带输送机上，采用全悬浮式称重桥架，该
种型式的桥架，无支点和可移动件。该类皮带秤的长期稳定性和称重的高精度是其他电子皮带秤都无与
伦比的，产品主要适用于县城工艺要求高或需要进行贸易结算的行业现场。注：ics-14a四组称重托辊 ic
s-14b三组称重托辊。   ics-14型高精度电子皮带秤      由四部分组成：

1、杠杆式称重框架、

2、压力传感器、

3、测速传感器、

4、sxdz8023系列仪表。

该秤动态计量误差小于±1%，广泛用于不同现场的过程称重中，监测生产量，控制产品装载和监测产品
库存量，为企业现代化管理提供重要的信息。ics-17型称重桥架在双杠上装有四组称重托辊，采用二只拉
式称重传感器平衡秤体，两侧支承采用无摩擦耳轴支点，这种封闭装置可以防震、防潮、防腐及防止物
料堆积，因而在恶劣的环境中也不会发生刀口装置带来的问题。称重桥架的主梁采用矩形钢管，这使整
个称重桥架具有较高的钢性、较小的自重，外表积灰面积最低，给正常使用，维护带来很多方便。  
 该秤架适应皮带宽度：500-2400mm 注：ics-17a四组称重托辊，ics-17b二组称重托辊。 ics-17系列电
子皮带秤      大量用于一般工厂皮带输送机称重，以及用于破碎机、球磨机、筛分或其他过程
精确的给料控制，也可以用于监测生产量，控制产品装载和监测产品库存量，为企业管理提供重要信息
，动态计量误差小于±1%ics-20型称重桥架可分为a、b两种形式：    1.20a型二支点：一托辊，一只
拉式称重传感器，适用带宽500-1800mm    2.20a型二支点：二托辊，一只拉式称重传感器，适用带
宽500-1200mm    

该秤架具有结构简单，安装方便等优点，在工厂中广泛应用。称重采用压力式称重传感器平衡秤体，整
体结构利于防潮、防震、防物料堆积。  

 

 

第二章控制仪表及功能

 

    sxdz-8023系列仪表控制系统，是由临朐三星电子有限公司研制、开发和生产的，公司长期从事
工业控制系统的研究、开发和生产，产品广泛应用于各种建材、商贸、纺织等行业。此8020在原 mcs30
0基础上针对建材行业研制开发的网络型控制系统，它具有操作简单，功能齐全，性能稳定、可靠，且性
能价格比高等特点。该系列包括：失重称、恒速称、调速称、混合称等多种产品。

该仪表为三星电子有限公司采用国际通用的标准工控总线结构及工业cpu，彩色汉字图形显示，标准9针
或24针打印机和标准rs 232c串行通迅接口。它首次采用标准工业防尘机箱、无源底板、大功率电源，提
高了机器的可靠性、稳定性及抗干扰能力。公司还可根据用户的特殊工艺要求，进行控制程序设计和改
进，满足各行业不同用户的需求，并可与上位微机联网，实现管理控制网络。

  二、系统主要性能和功能介绍



一 :  系统性能

1:专用工业级控制微处理器,系统稳定,运行可靠。

2:e2rom保护数据,数据不丢失。

3:低温漂,低噪声放大器,真正做到了仪表低漂移。

4:多路模拟量输入,多路模拟量输出。

  模拟量输入:16位 .模拟量输出10位 。

5:仪表具有自动校零功能。

6:环境温度:0～45℃。

7:仪表计量精度:优于0.5‰

8:液晶2*10汉字显示,20个工作按键,单发光管状态显示。

9:可控制多种秤体:恒速秤  调速秤  静态秤 等。

a:开关量输入   输出全光电隔离。

b:脉冲速度输入.光电隔离。

c:外部开关量启动  停机。

d:0～10ma 或0～20ma 或4～20ma 外部流量设定输入(全隔离)

e:0～10ma 或0～20ma 或4～20ma 当前流量输出(全隔离)。

f:传感器供电6v,电流120ma。

g:开关量输出:报警指示  运行指示   上电备妥 累加脉冲。

h:仪表具有2级放大功能:一级硬件放大     二级程控放大。

注意：1：仪表电源进线必须接好，接线螺丝压紧。不允许出现                  
 接触不好，受潮生锈现象。

        2：仪表控制柜 仪表接地线必须单独接大地 。

        3：传感器屏蔽线必须单独接大地。

           仪表控制柜接地 传感器屏蔽线接地和强电电器接地 

           不能共用一个接地。

        4：变频器 变频器控制柜必须接大地。



        5：变频器控制的电机必须接大地。

        6：供电电源严禁与大功率或启动频繁的电器共用。

           安装前必须仔细阅读本说明书，清楚各个细节，保证安装质量。

 

二:技术指标

1:供电电源:ac220v±10％       20w   50hz/60hz。

2:模拟量输入0-1.25v或4-20ma    对应数字0-60000。

3:传感器供电6v ,放大器最大输入12.5mv或4-20ma。

4:模拟量控制输出（隔离）:0-5v。

5:外部流量设定输入:4～20ma   0～20ma   0～10ma （隔离）。

6:当前流量输出    :4～20ma   0～20ma   0～10ma （隔离）。 

7:脉冲速度输入,0-3000hz,全光电隔离。

8:rs485 通讯接口,通讯距离1200米。

9:仪表可组网tw3000系统,组网仪表数量32台。

a:显示单位:流量   kg/m  t/h(公斤/分钟   吨/小时  )

  累计量  吨 范围 99999.999  9999999.9 。  

b:仪表尺寸：长*宽*高=285*85 *265  mm。

 

三:  sxdz-8023称重控制器使用说明

sxdz-8023系列称重控制器是我单位采用国际最新技术研制和生产的新一代配料称仪表，是静态，动态计
量和配料的专用智能仪表。它集计量与控制功能为一体，与恒速称，调速称，静态称配套使用，实现各
种物料的称重与配料。仪表采用专用单片机，隔离的开关量输入输出接口,高性能的a/d和d/a转换器，配rs
-485通讯接口，可方便接入dcs系统。智能化pi输出可对变频器，滑差电机控制器等执行机构进行闭环控
制。

仪表按键定义如下：

功能键  r/s  ∑=0  l  p   ▲   ▼    dat   set   esc

数字键  0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 和小数点键。

r/s：  启动或停止仪表。单次启动，偶次停止。



∑=0：   总量灯亮时，在停机状态下，按∑=0键，清总量。

l：     在修改状态下，按l键,返回上一个参数。

p ：    打印总量（定制）。

▲：    修改参数时，用于增加数值。

修改参数时，连续按压，将快速增加数值。

不修改参数时，选择循环显示的参量。

▼：  修改参数时，用于减少数值。

连续按压，   将快速减少数值。

dat：   进入参数修改状态，在按▲▼键前，按dat键，进入数字修改状态。此时用数字键修改参数，
若输入错误，可按dat键重新输入。输入完成后，按set键保存本参数。

set ：   参数修改键，按住超过2秒进入修改状态，此时，显示屏上出现提示。在参数修改状态下，
按set键，保存本参数并进入下一个修改参数。

esc：   退出键。在参数修改状态下，按此键退出修改状态。

循环显示的参量：

按键▲▼ ,在显示屏上循环显示输入,速度,给定,输出,总量,温度，第二输入等参数。.

输入：显示输入的模拟量，信号输入范围:0-1.25v 模拟量 ：0-60000。

速度：显示调速称的速度，单位：脉冲/秒。 范围：0-3000。

给定：显示仪表的给定值(键盘给定或远程给定)，单位：kg/分钟 t/小时。

范围：****.*。

输出：仪表控制的pi输出值，范围：0-1023  ,对应d/a输出 0-5v。

总量：仪表配料的累计量，   单位：吨  。

温度：仪表内的温度。

输入：显示输入的4-20ma的模拟量。

p01  参数分区选择：0  一级参数p02-p13,      132  二级参数p14-p40

一级参数(参数分区选择=0)：

p02  流量设定值：设定值。范围：0-9999.9 。单位：kg/分钟。或吨/小时

仪表运行时的流量目标值.在“给定方式选择”=1时,此设定值无效



设定值有两种修改方式, 给定方式选择=0 时,通过仪表按键修改或rs485通讯进行远程设定,给定方式选
择=1 时,通过接线端子4-20输入信号进行远程设定 。

p03  测零选择 ：手动测零。范围：00-1。用键▲▼修改“测零选择”=1，按set        开
始测零。

在仪表安装完毕,模拟量达到要求后,  可以进行手动测零。测零时按键不起作用。

1:手动开启秤体运行,使皮带上的物料下完.

2:使变频器输出10hz,在皮带上做一记号,用秒表准确的测量皮带周期.置二级参数“测零时间”为皮带周期
的整数倍.

3:用键▲▼修改测零选择=1，按set键，开始测零。此时液晶下排显示测零时间.

液晶上排显示输入模拟量。

4:测零时间结束后,液晶上排显示本次零点大小,可用增加  减少键修改合适后按set键，保存本次零点，
结束测零.

测零时,严禁触摸秤体.

p04  标定选择：  标定。    范围：00-1。用键▲▼修改 标定选择=1，按set键，开始标定。
标定的目的求校准系数,使仪表显示的数据与实际的下料量相符,校准系数是影响秤计量精度的因素之一.
 标定后,除非维修秤体,校准系数不允许改动。

开启秤体,手动测零后可进行标定.

1:在一级参数下,用键置▲▼标定选择为1。按set键,  开始标定 。

此时，液晶的上排显示标定时间。下排显示瞬时流量。

2:手动下料,加料过程必须在标定时间内结束。

3: 在标定时间结束后或时间没结束，按set键,液晶下排显示仪表计算的累积量（大于2kg，标定有效）。
 液晶上排显示物料的实际重量 （可用按键进行修改）。按set键,系统自动计算k值。修改合适后, 按s
et键, 保存新的k值,结束本次标定。

标定时,严禁触摸秤体.

p05  给定方式选择：选择流量给定值键盘设定或者4-20ma远程设定.范围：00-1。

0：仪表键盘设定或rs485设定. 1：输入4-20ma远程设定

p06  自动下限校准：校准远程设定信号的下限值  。范围：00-100。

当“自动下限校准”=66时，按set键，校准校准远程设定信号的下限值  。

远程设定信号可以是4--20ma  0--10ma  0--20ma,在外部设定输入信号端上

输入下限信号4ma或0ma,通过键盘修改该项=66,按set键,校准下限值,使流量



设定值为0.

p07  自动上限校准：校准远程设定信号的上限值  。范围：00-100。

当“自动上限校准”=66时，按set键，校准校准远程设定信号的上限值  。远程设定信号可以是4--20m
a    0--10ma    0--20ma,在外部设定输入信号端上输入上限信号20ma或10ma,通过键盘修改 
该项=66,按set键,校准远程设定信号的上限值,使外部设定最大値是"输入20ma流量".

p08  滤波系数.  范围 0---5.一般选2.越大显示流量越稳.但不影响控制

p09  自动检测上限零点。范围0-1

0：测零过程中，不自动检测上限零点。

1：测零过程中，自动检测上限零点。

p10  流量单位选择：计量单位选择,范围：00-01设置仪表的流量计量单位是kg/分钟 还是吨/小时

0:kg/分钟1:吨/小时

与计量单位有关的参数 流量给定值

远程设定信号(4--20ma)最大值时对应的瞬时流量 p28

远程流量输出(4--20ma)最大值时对应的瞬时流量 p19

.p11 启动方式选择：启动运行按键控制或者远程控制。  范围：00-1。

0:仪表键盘控制仪表的启动或停止。

1:远程控制仪表的启动或停止。通过端子排的数字输入1进行控制。

p12  累加脉冲系数：外部累计脉冲输出设定。范围：2-50000。单位   kg当累加量每超过一个外部
累加脉冲输出设定值 时，输出一个累加脉冲信号，外部累加产量。当流量小时，取值2-10。当流量大
时，取值大于10。取值原则是：产量累加一个脉冲单位的时间不能小于1秒。

p13  通讯发送延时: 485通讯发送延时。 范围：1-40    单位25ms

二级参数(参数分区选择=132)：

p14  比例系数： 比例系数。  范围：0-99.99， 调试时可设1.0。

比例调节系数,仪表运行时,控制输出量的自动调整。比例系数 决定调节幅度的大小。比例系数越大调节
幅度越大, 越小调节幅度越小,调试时可设1.0,然后根据实际情况再做调整。

p15  积分系数：  积分系数。  范围：0-99.99， 调试时可设2.0。

积分调节系数,仪表运行时,控制输出量的自动调整。积分系数i决定调节快慢。积分系数越大调 节越快,
 越小调节越慢, 调试时可设2.0,然后根据实际情况再做调整。

三星电子根据系统运行的实际情况,既物料的实际流量与设定流量的跟踪效果,反复调节比例系数p和积分



系数i,使实际流量在设定流量附近有较小的波动,达到最佳效果.当实际流量迟迟达不到设定流量时,说明p
值太小,应适当增加p值.如实际流量在设定流量附近快速的上下波动,说明p值太大,应适当减少p值.积分系
数i的调节与p一样,i值越大,调节越快,反之越慢。

p16  零点：零点。  一般为传感器满量程的1/3。

零点,秤体皮带上无料时的模拟量。可通过"测零选择" =1自动测出,也可以通过键盘手动修改。恒速秤在"
启动测零选择"=1时,按启动键先自动测零,测零结束后启动运行。调速秤"启动测零"=0 ,启动直接运行。

p17  上限零点 。上限零点应大于零点，但小于有料时的模拟输入 。

秤体无料空转时,模拟量随着皮带的转动时大时小,在零点附近上下波动。在启动状态下,当模拟量波动到
零点以上时,总量累加,影响计量精度。但设置上限零点后,只要模拟量波动不超过上限零点,虽有流量,但总
量不累加，最大限度的消除震动对计量的影响，上限零点的取值原则是秤体无料空转时的最大模拟输入
。

标定时,可设上限零点=0（取消上限零点功能）,生产时,再恢复上限零点(皮带空转时模拟量的最大值),使
皮带空转时总量不增加,消除皮带震动对计量的影响.但上限零点不能设置过大。

 

p18  校准系数：转换系数。范围：1--152587(无小数点)。

"校准系数" 值决定系统计量的准确性,仪表使用以前必须进行标定,也可通过键盘进行合适的修改。当标
定计算的k值等于152587时，说明系统灵敏度偏小，应该提高放大倍数，或减小传感器量程。

p19  输出20ma流量: 远程流量输出(4--20ma)最大值时对应的瞬时流量。范围:0--9999.9仪表把瞬时流
量通过接线端子以模拟量4--20ma(0--10ma  0--20ma  )的形式送出去,流量输出信号是20ma时,对应瞬
时流量的最大值  。例如：设置"输出20ma流量"=400时,则输出流量信号4--20ma对应的流量0--400。例
如：设置"输出20ma流量"=900时,则输出流量信号4--20ma对应的流量0--900。

p20  流量小数位数：流量显示精度。   范围：0-3" 流量小数位数" 决定了显示流量的小数位数
,可随时调整小数位数,满足显示精度。

0：无小数点    1:1位小数      2：2位小数  3：3位小数

p21  输出变化限制:  pi输出变化限值,   范围1-255   (一般情况下取30)  。仪表调节过程
中,模拟量输出(控制秤)每次变化的最大限值,防止控制输出大范围变化,增加系统的稳定性。

p22  通讯地址：组网设备号。范围：0-31.修改完后，需断电运行有效。

在sxdz-8023控制系统中本仪表的位置代号。0 表示第1路仪表, 31表示第32路仪表

sxdz-8023称重控制器可组网运行,最大台数:32 ，通讯距离1200m。

p23  流量报警系数:报警系数。范围 0---99.99。(百分比报警)

当实际流量超过或小于给定值(±给定值*“流量报警系数“),且给定时间内没有调节到正常值,产生报警
。报警时，启停指示灯闪烁,数字输出接点4导通。

p24 ：流量输出信号低限值校准。     范围0---65000. 一般10000左右.进入修改状态,用增加减少



键反复修改该参数 ,使流量输出信号等于流量输出信号范围的下限值,例如:4ma,精确校准下限值。

p25 ：流量输出信号高限值校准。     范围0---65000,一般60000左右.进入修改状态,用增加  减
少键修改该参数 ,使流量输出信号等于流量输出信号范围的高限值,例如:20ma,精确校准下限值。详细说
明参见举例 。

p26  自动校零方式:     校零方式，范围:0-2。

sxdz-8023称重控制器在运行过程中可设置自动校零功能,消除放大器,模数转换器的温漂对计量精度的影响
。设置放式如下:

0:不校零   

1:校零间隔10分钟

p27  清除全部参数:   清除全部参数， 范围：00----255。

使用中,如果系统崩溃需要重新设置时,可用此功能清除全部参数,重新设置。用键盘修改参数“清除全部
参数“=188，按set键，清除全部参数,再断电运行。

p28  输入20ma流量:远程设定信号(4--20ma)最大值时对应的瞬时流量。

范围:0--9999.9

仪表把远程设定信号通过接线端子以模拟量4--20ma(0--10ma  0--20ma  )的形式输入,远程设定信号
是20ma时,对应瞬时流量的最大值。

例如：设置“输入20ma流量”=400时,   则远程设定 信号4--20ma对应的流量设定值是0--400。

例如：设置“输入20ma流量”=800时,   则远程设定 信号4--20ma对应的流量设定值是0--800。

p29  测零时间:   测零时间， 范围：00----9999秒。

仪表测零时间的长短,可由此参数设定。当秤体震动幅度较大时,可适当延长测零时间。在条件允许时,将
测零时间置为皮带周期的整数倍。

p30  放大倍数选择:   二级放大倍数,   范围:  0-3 (一般情况下取0)。一般情况下,只要合
适的选择传感器的量程,就能达到1kg重物模拟量变化60--120字,在调试时,若达不到上述分辨率,可设置二级
放大倍数fd,进行调整。

放大倍数选择0       1       2      3

二级放大倍数:1       2       4      8

仪表放大倍数:100     200     400    800

p31   20ma模拟量.:远程设定 信号高限值校准。     范围 0---30000 左右.

假如远程设定信号是4--20ma,则20ma对应的模拟量就是远程设定 信号高限值, 此时仪表流量设定值最
大，此参数可通过键盘进行修改,也可通过一级参数 “自动上限校准”自动设置。



p32  砝码重量:   标定时实际的重量(可提前输入,提高标定速度),单位kg。

p33  启动时输出值:   预控值,  范围:0-1023。

仪表启动后,模拟量输出(da)的起始控制值。

p34   4ma模拟量 :远程设定 信号低限值校准。 范围 0---15000,

假如远程设定信号是4--20ma,则4ma对应的模拟量就是远程设定 信号低限值,此时仪表流量设定值等于0,
此参数可通过键盘进行修改,也可通过一级参数"自动下限校准"自动设置。

p35  开始计量选择：计量由启动/停止按钮决定还是由开关量2决定。范围   0-1。

0：由启动/停止按钮 或开关量1决定。

1：由开关量2决定。开关量2与12v接通时，计量开始。断开时，计量停止。

p36  纯计量方式： 纯计量方式。范围:0-1。

0：有控制输出（模拟量0-5v）。1：执行纯计量。没有控制输出。

p37  启动延时：   启动延时时间。单位：秒  。 范围0-9999

p38  恒速调速选择：恒速称调速称选择项。 范围：0--1。

0：调速称 。   1：恒速称。

p39  启动测零选择：启动是否测零选择。     范围 0---1。

当 "启动测零选择"=1,开机时仪表自动校正零点,校正完成后,进入运行状态。

p40    标定时间： 范围：0-9999      单位：秒。

标定时间是测零时间的整数倍。

p41    报警确认时间： 范围：0-9999      单位：秒。

流量与流量设定值的偏差超过报警系数的设定值且持续时间超过此值时，报警事件发生，报 警指示灯
闪烁，报警继电器闭合。

当报警确认时间=0时，不产生报警。

操作举例:

a:循环显示 输入模拟量 速度 给定 模拟输出 总量 温度 4-20ma模拟量。         
  

1:在上电时,液晶第一排显示模拟量.， 第二排显示重量(kg)和瞬时流量。

2: 按▲键或  ▼键, 循环显示输入模拟量 速度 给定 模拟输出 总量 温度 4-20ma模拟量。



b: 校准外部设定输入信号

校准前,设定给定方式选择=1,使流量设定值由外部输入信号设定。 

1:在外部输入端子上输入4ma电流。

2:进入一级参数,设置“自动下限校准”=66,按set键,使给定值=0 。

3:在外部输入端子上输入20ma电流。

4:进入一级参数,设置“自动上限校准”=66,按set键,使给定值最大。

假使"输入20ma流量"=20t/h ,输入4--20ma电流,外部设定流量给定值0--20t/h。

c:校准流量输出信号。

校准前,调整零点或速度,使流量=0。

校准流量输出信号上限值"输出校准20ma" :

1:进入二级参数,用增加键和减少键修改参数 “输出校准4ma”(第一次60000左右),按set键。

2:重复第一步,使流量输出信号=20ma,记录此时的数值。

3:将记录的数值写入参数"输出校准20ma" 。

校准流量输出信号下限值"输出校准4ma".

4:进入二级参数,用增加键和减少键修改参数“输出校准4ma” (第一次10000左右),按set键。

5:重复第四步,使流量输出信号=4ma。

6:至此流量输出校准完毕。

假使"输入20ma流量"=20t/h ,在瞬时流量是0--20t/h时，在外部输出端子 上输出电流4--20ma。

d:其它

(a):流量或重量小数点的设置。

进入二级参数修改状态,修改参数“流量小数位数”,设置瞬时流量的小数位数,满足不同的产量。

“流量小数位数”=0  流量范围:0～9999kg/m      台时产量:600t。

“流量小数位数”=1  流量范围:0～999.9kg/m      台时产量:60t。“流量小数位数”=2  流
量范围:0～99.99kg/m      台时产量:6t。

“流量小数位数”=3  流量范围:0～9.999kg/m      台时产量:0.6。

 (b):控制器具有二级输入信号处理,第一级是硬件放大,倍数是100倍.第二级是程控放大(由参数“放大倍
数选择”决定),倍数是1  2  4  8   可任意组合,适应不同的情况。



选择合适的传感器量程,程控放大倍数,使1kg重物对应40---120个数字。

 (c):清除全部参数。

清除全部参数的操作是:进入二级参数,修改参数“清除全部参数”=188,按set键,再断电重新运行,则清除全
部参数。
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附公司资料：

临朐三星电子有限公司

简    介

山东临朐三星电子有限公司是专业研制生产粉体自动化计量控制设备和建材机械设备的合资企业。公司
总经理和企业主要领导、科技人员均有数十年从事专业的历史。始创于1993年5月19日，注册资本20万美
元，是环保除尘机械制造为导向，以磁选与配料系统及工业仪表为中心，是磁选，配料，输送，除尘、
安装工程集一身的公司。截止2011年3月，为国内千余家水泥厂、化工厂等提供了上万台控制微机、仪表
及给料机械设备，为地方建材工业的技术进步做出了积极贡献。公司目前拥有固定资产3162万元，流动
资金1897万元，占地面积7万平米，拥有多种机加工设备调试仪器设备400余台套，年生产工业控制计算
机600余台，仪表4000余台，提升输送设备及计量秤体1000余台，产品主要应用于建材、冶金、化工行业
，其中配料计量设备被国家建材局局定为水泥技术改造首选设备和指定产品，有两种计量配料秤获国家
专利，产品覆盖国内全部的省市自治区，并与天津水泥院合作承接国外项目。产品出口马来西亚、泰国
、文莱、巴基斯坦、越南等国家。成为国内最具规模的水泥电子机械设备制造厂家之一，在市场上享有
良好的信誉。公司已通过iso9001:2000国际质量体系认证。



    公司现有员工140人，其中中专以上学历的60人，具有高级职称的20余人，公司十分重视新产品
的开发和人才的培养，与国内建材研究院所有密切的联系和合作，不断对产品进行更新和创新，使其适
应新材料、新技术进步的需要。公司是武汉建材工业设计研究院、中国建材研究院、天津水泥工业设计
院、合肥水泥研究院的实验工厂。

公司是国内首家生产粉煤灰制砖行业内消化仓、破拱料斗、配料、除铁与磁选、计量、电气控制的企业
。国内用户已达百余家，国外用户两家。其中连续式消化仓填补了国内空白。

公司十分重视市场发展和产品的售后服务工作，在全国的省会都设有业务办事处，从事产品售后服务工
作的人员达30余人，用户一个电话能保证在24小时内到达现场服务。

公司自创建以来，已累计上交税3000余万元，为地方多项福利事业捐资100万元，被山东省政府授与省“
先进企业”、被国家统计局山东企业调查队评为“山东省私营企业经济实力100强”列13位。连续八年被
潍坊市、临朐县评为“十佳合资企业”“十佳民营企业”等荣誉称号。

 

本产品的加工定制是是，品牌是SANXINGDIANZI，型号是ISC，准确度等级是0.005，皮带倾角是7（°
），过载能力是10000（%），环境温度是40（℃），环境湿度是30（%），电源电压是220（V）
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