
YK3150滚齿机 专业制造滚齿机床 供应数控滚齿机

产品名称 YK3150滚齿机 专业制造滚齿机床
供应数控滚齿机

公司名称 滕州市龙阳汇诺机床厂

价格 98000.00/个

规格参数 类型:滚齿机
品牌:汇诺
型号:Y3150

公司地址 山东省枣庄市滕州市龙泉街道冯东村8巷302号

联系电话  13376326588

产品详情

最大切削模数
钢材 5毫米
铸铁 6毫米
加工直齿圆柱齿轮最大直径
有外支架 350毫米
无外支架 500毫米
加工圆柱螺旋齿轮最大直径
当螺旋角为30°时 370毫米
当螺旋角为45°时 250毫米
滚刀的最大垂直行程长度 260毫米
最大滚切长度 240毫米
滚刀心轴至工作台中心线间的距离
最大 320毫米
最小(工作台台石到滚刀心轴的距离小于185
毫米时为30毫米)

25毫米

工作台石至滚刀心轴中心线的最小距离 170毫米
滚刀可换心轴直径 22、27、32毫米
滚刀最大直径 120毫米
工作台孔直径 60毫米
工作台心轴直径 30毫米
滚刀主轴转速
级数 8种
范围 50-275转/分
工作每转滚到机垂直进给量 0.24-4.25毫米/转
主电动机



功率 3千瓦
转速 1430转/分
泵电动机
功率 0.125千瓦
转速 2790转/分
机床重量（带附件） 2400公斤
机床外形尺寸（长x宽x高） 1825x935x1730毫米

 

滚齿机

特点

      （1）适用于成批，小批及单件生产圆柱斜齿轮和蜗轮，尚可滚切一定

参数范围的花健轴.

  （2）调整方便，具有自动停车机构

  （3）具有可靠的安全装置以及自动润滑滚齿机(gear hobbing machine)是齿轮加工机床中应用最广泛
的一种机床，在滚齿机上可切削直齿、斜齿圆柱齿轮，还可加工蜗轮、链轮等。 用滚刀按展成法加工直
齿、斜齿和人字齿圆柱齿轮以及蜗轮的齿轮加工机床。这种机床使用特制的滚刀时也能加工花键和链轮
等各种特殊齿形的工件。普通滚齿机的加工精度为7～6级(jb179-83),高精度滚齿机为4～3级。最大加工直
径达15米

分类

滚齿机按布局分为立式和卧式两类。大中型滚齿机多为立式，小型滚齿机

和专用于加工长的轴齿轮的滚齿机皆为卧式。立式滚齿机又分为工作台移动和立柱移动两种。立式滚齿
机工作时，滚刀装在滚刀主轴上，由主电动机驱动作旋转运动，刀架可沿立柱导轧垂直移动，还可绕水
平轴线调整一个角度。工件装在工作台上，由分度蜗轮副带动旋转，与滚刀的运动一起构成展成运动。
滚切斜齿时,差动机构使工件作相应的附加转动。工作台(或立柱)可沿床身导轧移动,以适应不同工件直径
和作径向进给。有的滚齿机的刀架还可沿滚刀轴线方向移动，以便用切向进给法加工蜗轮。大型滚齿机
还设有单齿分度机构、指形铣刀刀架和加工人字齿轮的差动换向机构等。

滚齿机应用

滚齿机广泛应用汽车、拖拉机、机床、工程机械、矿山机械、冶金机械、石油、仪表、飞机航天器等各
种机械制造业。

  齿轮加工机床加工各种圆柱齿轮、锥齿轮其他带齿零件齿部机床。齿轮加工机床品种规格繁多，有
加工几毫米直径齿轮小型机床，加工十几米直径齿轮大型机床，还有大量生产用高效机床加工精密齿轮
高精度机床。

三.电器系统及注意事项：   1. 在维修时，请务必切断总电源。   2.
定期维护机床电路，保持设备电路整洁，无油污。   3.
免工作台面、丝杠及导轨面的局部磨损，建议尽可能经常变换工作台      
面上工件的装夹位置，以便磨损均匀。   4.
应定期检查各导轨压板，斜铁的配合间隙，间隙过大时应及时调整。   5.



应按照机床润滑要求，及进向各润滑部位加注润滑油，并经常察看油标，      
检查油池油量，当油量不足时。应及时补充。   6.
应避开旋转的机件，如手轮等，尤其是高速作业时。   7.
机床在切削加工过程中，铁屑的飞溅可能造成伤害，请自我保护!   8.
机床在工作完毕后，应及时清除机床上的铁屑和污物，并在未涂漆的表面      
涂防锈油，以防锈蚀。   9. 机床长期不用时，需进行防锈、防雨保护。  四. 安装    1.
为使机床在工作时保持其稳定性及工作精度，机床的安装必须按照地基图8的       
尺寸做好混凝土地基，地基应浇灌在坚实的土壤上，其深度根据土壤决定。    2.
机床安放在地基上后。首先初步找正，然后用混凝土浇灌地脚螺栓，待凝固       
后，均匀地旋紧螺母，同时检查机床的水平，使其在工作台面纵、横两方向上误差       
均应不超过。   五. 机床电气    1.
本机床电源为380伏，50郝兹三相交流电f用户特殊要求除外)，客户核准电       
源后，方可接通机床，注意：机床必须可靠接地。   六、注意事项    1.
确保机床按照说明书的要求接好电源，且正确可靠接地。    2.
对机床作任何调整、维修或保养时，一定要切断电源。    3.
机床上所有可移动的部件在锁紧状态时，不允许移动该部件，以免损坏机        床。    4.
当主轴电机正在运转时，不得变速!变速时应在停车状态下进行。    5.
在起动机床前要确保工件与刀具安装到位。绝对不要在工件与刀具接触的       
情况下起动机床：只有在机床达到稳定速度后，方能开始加工。    6.
为避免工作台面、丝杠及导轨面的局部磨损，建议尽可能经常变换工作台       
面上工件的装夹位置，以便磨损均匀

 

售前提示

1.合同签订时注明运费负责方，发货时原则上以发本地物流车优先（速度快，一般实行供方到需方点对点服务），对于质量小及物流不好配货
的的机床发华宇、中通或者佳吉物流，具体事宜电话联系。    

2.部分地区支持货到付款，货到付款的客户需提前支付定金，货到验货后付清余款卸货。（特定专机除外）

注意：本公司每台产品出厂时都经过了严格的检验，且机床重量一般较大，非质量问题，本公司不提供退货服务，如用户刻意要求退货，需负
责来回运费，令交纳10%折旧费。

客户须知

由于机床为超大，超重物品，快递和物流公司一般不接，所以要用配货站配车，配车一般是专线车辆，长期两地往返，对两地都比较了解，能
送货到门，方便装车和客户卸车，一站直达最大保证货物安全，但是这种方法时效性不佳，路上快，但是配货慢，一辆大车要配满货才会走，
所以有一个等待的配货时间，根据城市的不同一般热门城市可天天走货，冷门城市可能就要3-5天，综合考虑，安全，方便，时效，配车是机床
运输的最佳选择，所以客户可以放心购买。

售后服务

尊敬的用户：       感谢您购买汇诺机床产品!为了使我们的服务让您更满意,购买后请认真阅读此保修卡并妥善保存。滕州市汇诺机床
有限公司从事钻床、铣床生产销售十余年，为用户提供相关的产品及其服务。为了规范售后服务，不断提高公司的服务水平和服务意识，特制
定本体系。若在购买后或在使用过程中有发现异常，请直接与厂家联络。我们将严格履行3电48（三小时内与客户电话解决，如电话解决不了48
小时内到达用户现场）更好的为客户提供高效优质快捷的服务，并接受广大用户的监督。我司对售出所有产品执行一年免费保修。保修期内，
属于产品本身质量问题引发的零配件的更换，我公司免费提供快速更换。我们服务质量的优劣、服务效率的及时性，关系到公司在客户心中的
良好形象，关系到公司的发展前途。因此我们提出为客户提供超值产品和超值服务的目标，从而增强客户对公司的认可度，提高公司在客户心
中的知名度和美誉度。

关于我们



     滕州市龙阳汇诺机床厂是摇臂钻、钻铣床、车床等产品专业生产加工的公司，拥有完整、科学的质量管理体系。工艺及检测手段齐全，
是及研发，加工销售为一体的龙头企业。多次被评为山东省质量信得过企业，重合同守信用企业，滕州市工商行政管理局认定为“a级企业”。
  公司坚持“科技兴企”、“质量兴企”的治企方针，秉承“创新、求真、诚信、服务”的经营理念，走“为顾客创造价值，与用户共同发
展”之路，致力于国际技术，全力打造国内外知名品牌.滕州市汇诺机床厂是一家经国家相关部门批准注册的企业。坐落在苏鲁豫皖交界和黄淮
海经济中心腹地--滕州市，京沪铁路、京福高速公路、104国道贯穿全境。公司以生产钻床、摇臂钻床、铣床、万能铣床.数控铣床.及锻压设备
。主导产品有：zx系列多功能钻铣床，zq系列多功能立式摇臂钻床，x系列万能铣床，xk系列数控铣床数控加工中心及z系列摇臂钻床，产品规
格齐全，加工精良。并已广泛应用于铸铁、钢材、等金属众多领域。以一流的产品质量和精湛的技术服务受到了用户的一致好评，公司在发展
的过程中,不断与国内多个科研机构交流合作，设计生产、维修调试和机器改造能力迅速提高，规模不断扩大。公司奉行“进取 求实 严谨 团结
”的方针，不断开拓创新，以技术为核心、视质量为生命、奉用户为上帝，竭诚为您提供性价比最高的自控产品、高质量产品及无微不至的售
后服务。 本厂技术力量雄厚，工艺设备先进，组织管理严格，产品采用iso9002国际标准。致力于零部件优化和产品升级，常年以来产品质量深
受用户的赞誉。企业建立健全完善的售后服务体系，使用户真正享受到诚信可靠，服务一流的售后保障。

联系我们

本产品的类型是滚齿机，品牌是汇诺，型号是Y3150，主电机功率是3（kw），重量是2400（kg），最大
加工模数是6，加工直径范围是350（mm），加工精度等级是1，加工齿轮类型是直齿,斜齿,其他，最大加
工齿数是100，控制形式是数控，布局形式是卧式，动力类型是机械传动，作用对象材质是金属，产品类
型是全新，是否库存是否，售后服务是整机全国保修一年
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