
 旋转式脉冲压焊机 珍世好

产品名称  旋转式脉冲压焊机 珍世好

公司名称 东莞市珍世好电子科技有限公司

价格 64500.00/个

规格参数 品牌:珍世好
型号:ZSH-001
工作台移动范围:120（mm）

公司地址 东莞市长安镇厦岗金沙东路2号二楼

联系电话 0769-87094056 13925877684

产品详情

使用方法：

 

     全自动钢格板压焊机压焊机的容量应按照铭牌上所列的数据，常以暂载率65%的情况来确定。所
谓暂载率：即焊接时间与工作周期之比，工作周期限为焊接时间之和，在手动电弧焊中一般规定为5分钟
，所以暂载率65%即连续工作3.25分钟，中断为1.75分钟。显然，使用时暂载率百分数越大，焊机的容量
必须相应减少，否则焊机将发热。



     压焊机应当用开关和保险器接到电源上，保险丝的选用
熔体额定电流≥1.2x电焊设备额定电流x√暂载率% 开关容量应与焊机容量相当。如用铁壳开关，外壳应
有良好接地。焊接的钳子线，其端头应焊上接线卡头，并用螺帽把它旋紧在接线柱上。焊接在使用中常
因螺帽松动，接触不良，使接线柱烧坏。

压焊机在使用过程中，应按上述的调节方法，根据焊件所需的电流进行粗略调节，活动铁芯的螺杆要经
常上油润滑。当需较大的焊拉电流而焊接的容量又不够时，可以把两台焊机并联使用，以获得强大的焊
接电流。这种联接，应当选用相同型式和相同外特型的焊机，接线时把焊机初级线圈的同名端相联，然
后把次级线圈的同名端相联。先将初级接入电网，用试灯在次级同名端测试一下，如果灯不亮，说明接
线正确，然后正式接入电网使用。并联工作的焊机，常驻出现工作电流不平衡，可以粗细调节的办法，
调整相同。

      压焊机在雨天潮湿的地区使用，常有麻电现象，使用前最好测量绝缘电阻，如确实受潮必须烘
干。搭接冷压焊时，将工件搭放好后，用钢制制压头加压，当压头压入必要深度后，焊接完成。用柱状
压头形成焊点，称为冷压点焊；用滚轮式压头形成长缝，称为冷压滚焊。搭接主要用于箔材、板材的连
接。寻接冷压焊用于制造同种或异种金属线材、棒材或管材的结接接头。将工件分别夹紧在左右钳口中
，并伸出一定长度，施加足够的顶锻压力，使伸出部分产生经向塑性变形，将被焊界面上的杂质挤出，
形成金属飞边，紧密接触的纯洁金属形成焊缝，完成焊接过程。有金属相焊时，常需重复顶锻2～4次才
能使界面完全焊合。

      冷压焊由于不需加热、不需填料，设备简单；焊接的主要工艺参数已由模具尺寸确定，故易于
操作和自动化，焊接质量稳定，生产率高，成本低；不用焊剂，接头不会引起腐蚀；焊接时接头温度不
升高，材料结晶状态不变，特别适于异种金属和热焊法无法实现的一些金属材料和产品的焊接。 压焊机-
机械维护 液压焊机 压焊机及其模具的工作表面可能会积聚金属碎屑，必须定期清除。如有压缩空气，可
用压缩空气把碎屑吹掉。如果要彻底的清除碎屑，可将模具从焊机中取出，把模具的四块模块拆开，用
放大镜仔细每块模块，确保所有模块表面的微量碎屑都被清除。拆模时必须小心，尤其小弹簧容易丢失
。模具的表面不干净将会导致接线时线容易在模具中打滑，以至于焊接失败。维修后的模具工作表面决
不允许有任何油脂。

      压焊机在模具强度允许的前提下，很多不会产生快速加工硬化或未经严惩硬化的延性金属如cu、
al、ag、au、ni、zn、cd、ti、su、pb及其合金均适于冷压焊；它们之间的任意组合，包括液相、固相不相
溶的非共格金属如al与pb、zn与pb等的组合，也可进行冷压焊。铝与铝对接可焊截面达1500毫米2，铝与
铜对接可焊截面达1000毫米2。但是对于某些异种金属，如cu与al，形成的焊缝，在高温下会因扩散作用
而产生脆性的化合物，使其延性明显下降。这类组合的冷压焊接头只宜在较低温度下工作。

本产品的品牌是珍世好，型号是ZSH-001，工作台移动范围是120（mm），焊接压力是50（g），用途是
焊接，材料及附件是焊材，电流是交流，作用原理是脉冲，外形尺寸是55（mm），重量是50，产品别名
是压焊机，编号是ZSH-84，工作形式是压焊
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