
冷轧辊/冷轧机轧辊/锻钢轧辊

产品名称 冷轧辊/冷轧机轧辊/锻钢轧辊

公司名称 郑州市世鑫重型机械制造有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
种类:轧辊
品牌:世鑫

公司地址 河南省郑州市巩义市孝义镇孝北村

联系电话 0371-64389958 15937196626

产品详情

郑州市世鑫重型机械制造有限公司是一家专业设备设计、制造公司，按客户需求设计制造专用设备（金
属加工设备），我们主要针对有色金属铸轧、冷轧、热轧、箔轧和精整加工设备的设计和制造，以及轧
钢设备的设计与制造。我们生产的产品有：铸轧机、冷轧机、热轧机、箔轧机、铅轧机、铜轧机、锌轧
机、镁轧机、冷连轧机、拉弯矫直机、纵切机、横剪机、铝箔分切机、铝带清洗生产线、板式过滤机、
铸轧辊、热轧辊、冷轧辊、辊套、工作辊、支撑辊、套筒、轴承座及其他备件。也可修复各种轧辊，铸
轧辊套退套换新套，辊芯堆焊修复、车磨加工等业务。也可根据用户要求设计制作各种非标准设备。世
鑫生产的冷轧辊强度高，安装精度好，是您最好的选择。

冷轧辊是冷轧机的主要部件。冷轧辊有辊身、辊径和轴头3部分组成。辊径安装在轴承中，并通过轴承座
和压下装置把轧制力传给机架。轴头和连接轴相连，传递轧制力矩。此外，还有制、安装所需的某些辅
助表面，如中心孔、紧固吊装用沟槽、螺孔等。

冷轧过程中，冷轧辊表面承受着很大的挤压应力和强烈的磨损，高速轧制时，卡钢、过烧等会造成辊面
裂纹。因此，冷轧工作辊应具有极高而均匀的硬度，一定深度的硬化层，以及良好的耐磨性与抗裂性。
轧辊具有良好的耐过烧、抗裂性是延长轧辊寿命的主要因素。降低轧辊硬度，虽能改变抗裂性，但耐磨
性降低。因此，必须正确选择轧辊的表面硬度。冷轧辊直径越大，要求硬化层越深。

郑州市世鑫重型机械制造有限公司自1996年成立以来，先后与“北京钢铁研究总院”、“洛阳有色设计
院”、洛矿“中信重型机械公司”、“安阳钢铁公司科协”
“洛阳铜加工厂成套设备公司”、天津“天重企业集团公司” 等单位有着广泛的合作关系。公司秉承“
质量是企业的生命，用户是企业的上帝”的经营理念，以先进的生产技术、优良的产品质量，完善的技
术服务，获得了广大用户的一致好评。我们竭诚欢迎海内外客商携手合作，共谋发展。

公司服务热线及传真：0371-64580998 qq：2579428528

经理手机：15937196625 15937196628



公司网址：www.zzsxzj.com邮箱：sxzj99@163.com 

地址：河南省巩义市孝康路孝北工业区

本产品的加工定制是是，种类是轧辊，品牌是世鑫，型号是Ф380/Ф960×1650，轧辊辊套材料是9Cr2Mo
，轧辊直径是Ф380/Ф960（mm），辊身长度是1650（mm），入轧速度是50（m/s），重量是以实物为准
（t），电机功率是600（Kw），辊面宽度是1650（mm），轧制温度是冷轧，轧制形式是横轧，轧制形状
是带状，辊数量是四辊，规格是Ф380/Ф960×1650
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