
厂家直销TPU德国拜耳3491A 厦门、泉州代理

产品名称 厂家直销TPU德国拜耳3491A 厦门、泉州代理

公司名称 伟润高塑化有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福建省厦门市同安去集中工业园

联系电话 0592-721138 15711582707

产品详情

公司主要销售原料有：                abs ： 台湾奇美系列

               pet ： 台湾南亚系列、美国杜邦系列

                       as（san）：台湾奇美系列

               pbt ：台湾南亚系列、基础创新（原美国ge）系列、美国杜邦系列 、
台湾长春系列 、日本宝理系列 、三菱工程系列

               pom（聚甲醛）：美国杜邦系列、德国巴斯夫系列、云南云天化系列
日本宝理系列、韩国工程塑料、日本三菱工程系列、台湾台丽钢系列

                       pa（尼龙）:
台湾南亚系列、美国杜邦系列、德国巴斯夫系列、
德国朗盛系列 、 日本东丽系列 、日本旭化成系列

                       pc（聚碳酸脂）：台湾南亚系列、德国拜耳系列 、
日本三菱工程系列
基础创新（原ge）系列、日本帝人系列 、 韩国lg-dow系列

                      
pc/abs合金料：基础创新（原美国ge）系列、德国拜耳系列
台湾奇美系列、日本帝人系列 、 韩国lg系列

我公司经营各种塑胶材料,种类齐全,货源充足,价格合理,一惯以 诚信、互惠、顾客至上的原则与多家公司
保持长期合作,并获得良好的口碑,我们始终把客户的满意作为奋斗目标。

期待与您合作!!!  合作热线:157-1158-2707(小吕)   qq:3165-1171-62    邮箱:xmwrg33@126.com



 

tpu系列:

           供应tpu/德国巴斯夫/1185a/  聚醚型品级,用于射出、挤出、吹出。

        供应tpu/德国巴斯夫/1190a/  聚醚型品级,用于射出、挤出。

        供应tpu/德国巴斯夫/1195a/  聚醚型品级,用于射出、挤出。

        供应tpu/德国巴斯夫/685a /  聚酯透明规格,适用于射出、押出。

        供应tpu/德国巴斯夫/690au/  聚脂透明规格,适用于射出、押出。

        供应tpu/德国巴斯夫/b95a / 
聚酯型品级,特殊聚酯类polyester,低温中仍保持良好的柔软性。

        供应tpu/德国巴斯夫/c59d /  适用于射出。

        供应tpu/德国巴斯夫/c60aw/ 
优异机械性能、良好弹性回复力、耐磨、低温柔软性及防潮耐水解性。

        供应tpu/德国巴斯夫/c70aw/  用于射出、押出。

        供应tpu/德国巴斯夫/c80a / 
优异机械性能、良好弹性回复力、耐磨、低温柔软性及防潮耐水解性。

        供应tpu/德国巴斯夫/c90a /  高品质聚脂类，适用于汽车、机械等高强度要求

        供应tpu/德国巴斯夫/c95a / 
高品质聚脂类，适用于汽车、机械等高强度要求。用于射出押出吹出。

        供应tpu/德国巴斯夫/c98a / 
优异机械性能、良好弹性回复力、耐磨、低温柔软性及防潮耐水解性。

        供应tpu/德国巴斯夫/s60aw/  聚酯型品级,用于射出、挤出。

        供应tpu/德国巴斯夫/s95a /  聚酯型品级,用于射出、挤出。

        供应tpu/  德国拜耳/192  / 
注塑级,用于变速杆球柄、滚轴、连轴器、鞋跟,100聚酯系列。

        供应tpu/  德国拜耳/260  / 
注塑级,用于脚轮、索环和密封件。texin200系列;texin260。

        供应tpu/  德国拜耳/285  /  注塑、挤出、吹塑。texin200系列;texin285。

        供应tpu/  德国拜耳/3385 / 
加工成型：注射、挤出、吹塑特性。具有极佳稳定性和易脱模的挤塑品级

        供应tpu/  德国拜耳/345  /  加工成型：注射注射熔体温度：210-235℃



注射模具温度：20-40℃

        供应tpu/  德国拜耳/3491a/ 
具有极佳稳定性和易脱模的挤塑品级注射熔体温度：190-210℃ 注射模具温度：20-40℃
挤出熔体温度：180-210℃

        供应tpu/  德国拜耳/359  /  加工成型：注射注射熔体温度：210-235℃
注射模具温度：20-40℃。

        供应tpu/  德国拜耳/365  /  加工成型：注射注射熔体温度：210-240
注射模具温度：20-40℃。

        供应tpu/  德国拜耳/385  /  加工成型：注射、挤出注射熔体温度：210-230℃
注射模具温度：20-40℃ 挤出熔体温度：200-220℃

        供应tpu/  德国拜耳/390  / 
注塑级,齿轮、护目镜框、缓冲器、运动鞋底和脚轮,texin300系列:texin390。

        供应tpu/  德国拜耳/460  / 
用于工程注塑制品、汽车工程部件,抗油和油脂，低压缩率，高耐热性，高弹性，快速成型。

        供应tpu/  德国拜耳/481  / 
聚酯型品级,特性：高弹性和低收缩率的柔软品级加工成型：注射注射熔体温度：230-240℃
注射模具温度：20-40℃。适合于成型滚轮、密封件经及汽车工程部件。

        供应tpu/  德国拜耳/5377a/ 
注塑、挤出级。用于电缆套塑、织物涂覆、表带。500聚酯/聚醚系列。

        供应tpu/  德国拜耳/6386a/ 
注塑、挤出级。用于消防水龙带、工程注塑制品、软硬复合制品。600 c3聚醚系列。          
供应tpu/  德国拜耳/790  /  注塑、挤出级。用于齿带、型材、工程注塑制品。700碳酸酯系列
良好的抗微生物和抗水解性能、高机械性能、良好的低温韧性。

        供应tpu/  德国拜耳/8792a/  注塑级,专门为运动鞋底应用开发，具有紫外线保护功能同
时满足顶级运动鞋制造商的严格要求。除此之外，在注塑成型时，还以快速成型，易脱模和极佳流动性
著称。300聚酯系列。

        供应tpu/  德国拜耳/8798a/ 
聚酯型品级,工程注射制品和运动鞋底加工成型：注射注射熔体温
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