
橡胶制品 密封垫 法兰垫片

产品名称 橡胶制品 密封垫 法兰垫片

公司名称 海宁市欧凯五金有限公司

价格 .50/个

规格参数 品牌:欧凯
型号:型号齐全
材质:橡胶

公司地址 海宁市马桥街道新塘村沿河路9号

联系电话 87806965 15325313588

产品详情

 
欢迎定制各种材质各种规格的橡胶制品，厂家直销，质量保证，欢迎洽谈！

联系方式：

联系地址：浙江省海宁市马桥街道湖塘村沿河路9号

联系电话：15325313588

传真号码：0573-87859933

腾讯qq：769384111

产品介绍
产品信息产品名称：法兰垫片规格：可由客户定制颜色：可由客户定制 

 

材料简介

 



 

 

成型注意事项

 
一、基本工艺流程

橡胶制品种类繁多，但生产工艺过程却基本相同。以一般固体橡胶——生胶为原料的橡胶制品的基本工
艺过程包括：塑炼、混炼、压延、压出、成型、硫化6个基本工序。当然，原材料准备、成品整理、检验
包装等基本工序也少不了。 橡胶的加工工艺过程主要是解决塑性和弹性性能这个矛盾的过程。通过各种
工艺手段，使得弹性的橡胶变成具有塑性的塑炼胶，再加入各种配合剂制成半成品，然后通过硫化使具
有塑性的半成品又变成弹性高、物理机械性能好的橡胶制品。

二、原材料准备

1.橡胶制品的主要原料是以生胶为基本材料，而生胶就是生长在热带，亚热带的橡胶树上通过人工割开
树皮收集而来。

2.各种配合剂，是为了改善橡胶制品的某些性能而加入的辅助材料。

3.纤维材料有（棉、麻、毛及各种人造纤维、合成纤维和金属材料、钢丝）是作为橡胶制品的骨架材料
，以增强机械强度、限制制品变型。 在原材料准备过程中配料必须按照配方称量准确。为了使生胶和配
合剂能相互均匀混合，需要对材料进行加工。 生胶要在60--70℃烘房内烘软后再切胶、破胶成小块，配
合剂有块状的。如石蜡、硬脂酸、松香等要粉碎。 粉状的若含有机械杂质或粗粒时需要筛选除去液态的
如松焦油、古马隆需要加热、熔化、蒸发水分、过滤杂质,
配合剂要进行干燥不然容易结块、混炼时若不能分散均匀硫化时产生气泡会影响产品质量

三、塑炼

生胶富有弹性,缺乏加工时必需的可塑性性能,因此不便于加工。为了提高其可塑性,所以要对生胶进行塑
炼,这样在混炼时配合剂就容易均匀分散在生胶中,同时在压延、成型过程中也有助于提高胶料的渗透性渗
入纤维织品内和成型流动性。 将生胶的长链分子降解形成可塑性的过程叫做塑炼。 生胶塑炼的方法有机
械塑炼和热塑炼两种。机械塑炼是在不太高的温度下通过塑炼机的机械挤压和摩擦力的作用使长链橡胶
分子降解变短由高弹性状态转变为可塑状态。热塑炼是向生胶中通入灼热的压缩空气在热和氧的作用下
使长链分子降解变短从而获得可塑性。

四、混炼

为了适应各种不同的使用条件、获得各种不同的性能,也为了提高橡胶制品的性能和降低成本必须在生胶
中加入不同的配合剂。 混炼就是将塑炼后的生胶与配合剂混合、放在炼胶机中通过机械拌合作用使配合
剂完全、均匀地分散在生胶中的一种过程。 混炼是橡胶制品生产过程中的一道重要工序,如果混合不均匀
就不能充分发挥橡胶和配合剂的作用影响产品的使用性能。混炼后得到的胶料人们称为混炼胶它是制造
各种橡胶制品的半成品材料,俗称胶料通常均作为商品出售购买者可利用胶料直接加工成型、硫化制成所
需要的橡胶制品。根据配方的不同?混炼胶有一系列性能各异的不同牌号和品种?提供选择。

五、成型



在橡胶制品的生产过程中利用压延机或压出机预先制成形状各式各样、尺寸各不相同的工艺过程?称之为
成型。成型的方法有

1.压延成型

适用于制造简单的片状、板状制品。它是将混炼胶通过压延机压制成一定形状、一定尺寸的胶片的方法
叫压延成型。 有些橡胶制品?如轮胎、胶布、胶管等所用纺织纤维材料必须涂上一层薄胶在纤维上涂胶也
叫贴胶或擦胶??涂胶工序一般也在压延机上完成。纤维材料在压延前需要进行烘干和浸胶烘干的目的是
为了减少纤维材料的含水量以免水分蒸发起泡?和提高纤维材料的温度以保证压延工艺的质量。浸胶是挂
胶前的必要工序目的是为了提高纤维材料与胶料的结合性能。

2.压出成型

用于较为复杂的橡胶制品?象轮胎胎面、胶管、金属丝表面覆胶需要用压出成型的方法制造。它是把具有
一定塑性的混炼胶放入到挤压机的料斗内在螺杆的挤压下通过各种各样的口型也叫样板进行连续造型的
一种方法。压出之前胶料必须进行预热使胶料柔软、易于挤出从而得到表面光滑、尺寸准确的橡胶制品
。

3.模压成型

也可以用模压方法来制造某些形状复杂如皮碗、密封圈的橡胶制品?借助成型的阴、阳模具将胶料放置在
模具中加热成型。

六、硫化

把塑性橡胶转化为弹性橡胶的过程叫做硫化它是将一定量的硫化剂如硫磺、硫化促进剂等加入到由生胶
制成的半成品中在硫化罐中进行在规定的温度下加热、保温使生胶的线性分子间通过生成“硫桥”而相
互交联成立体的网状结构从而使塑性的胶料变成具有高弹性的硫化胶。由于交联键主要是由硫磺组成所
以称为“硫化”。随着合成橡胶的迅速发展现在硫化剂的品种很多除硫磺外还有有机多硫化物、过氧化
物、金属氧化物等。因此凡是能使线状结构的塑性橡胶转化为立体网状结构的弹性橡胶的工艺过程都叫
硫化凡能在橡胶材料中起“搭桥”作用的物质都称为“硫化剂”。
硫化后的弹性橡胶叫硫化橡胶又叫软橡胶俗称“橡胶”。 硫化是橡胶加工的一个最为重要的工艺过程各
种橡胶制品必须经过硫化来获得理想的使用性能。未经硫化的橡胶在使用上是没有什么使用价值的,但欠
硫硫化程度不够?硫化时间不够未能达到最佳状态和过硫硫化时间超过、性能显著下降都使橡胶性能下降
。所以生产过程中一定要严格控制硫化时间?以保证硫化后的橡胶制品具有最好的使用性能和最长久的使
用寿命。

用途说明

 

 

库存图片



 

公司介绍
 海宁市欧凯五金有限公司是密封件、橡塑制品、橡胶原材料等产品专业生产加工的公司，拥有完整、
科学的质量管理体系。海宁市欧凯五金有限公司的诚信、实力和产品质量获得业界的认可。欢迎各界朋
友莅临参观、指导和业务洽谈。               

联系方式联系地址：浙江省海宁市马桥街道湖塘村沿河路9号联系电话：15325313588传真号码：0573-878
59933腾讯qq：769384111阿里旺旺：李吉宗

企业证书

售后说明

1、物流运费说明

 店铺报价含运费，运费由卖家承担，拍下付款后，买家可自行安排自己熟悉的物流上门提货，也可由
卖家安排物流。

2、在线下单

 请与店主联系订货具体信息，并确认收货地址及协商发货详情，否则我们有权拒绝发货。为保障交易
安全，希望您拍下后在网页上填写完整准确的收货信息，避免修改，我们不接受电话、其它即时聊天工
具以及不同id的旺旺通知来修改收货地址等关键信息。如付款后发现信息填写错误可申请退款后重新拍
下产品。

3、在线支付

 请在24小时内完成货款支付或告知我们付款的时限，我们会马上处理您的订单；由于橡胶市场价格浮
动，未能按时付款的交易，本店保留关闭交易的权利，敬请谅解。

4、退换货政策

 

5、发票制度说明

 本店既可以线下交易也可线上支付交易，已设置默认绑定的是公司账户支付宝，也可换绑私人卡支付
宝，请拍前联系旺旺确认账户后再拍，谢谢啦～

本产品的品牌是欧凯，型号是型号齐全，材质是橡胶，截面形状是可由客户定制，性质是耐高温,耐高压,
耐腐蚀,耐磨损，作用是密封，是否进口是否，适用范围是汽车,门窗,电器,轴承,泵，厚度是可由客户定制
（mm），使用温度是可由客户定制（℃），使用压力是可由客户定制（MPa）
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