
铣削动力头 孔加工类 巨昌

产品名称 铣削动力头 孔加工类 巨昌

公司名称 任县巨昌机械厂

价格 8600.00/个

规格参数 类型:孔加工类
品牌:巨昌
动力类型:机械传动

公司地址 河北任县邢湾镇工业区

联系电话 86 0319 18333907897 15132937188

产品详情

产品参数

型号 jc4kw
主轴转速 106 173 236 298 286 664

主轴端步号 7 :24 50#
铣刀盘直径 250

主轴端部直径 128.57
主轴移动量 100

主轴中心高度 210
重量 300

拖板回转角度 225
外形尺寸 905*460*350

型号 jc-5.5kw jc-7.5kw
主轴转速 75 105 150 210 300 420 75 105 150 210 300 420
主轴端步号 7 :24 50# 7:24 50#
主轴端部直径 190 190
主轴端部直径 128.57 128.57
主轴移动量 120 120
主轴中心高度 150 150
重量 450 500
底部尺寸 490*510 490*510



外形尺寸 510*460*1210 510*460*1250

(1)台式铣床：小型的用于铣削仪器、仪表等小型零件的铣床。

(2)悬臂式铣床：铣头装在悬臂上的铣床，床身水平布置，悬臂通常可沿床身一侧立柱导轨作垂直移动，
铣头沿悬臂导轨移动。

(3)滑枕式铣床：主轴装在滑枕上的铣床，床身水平布置，滑枕可沿滑鞍导轨作横向移动，滑鞍可沿立柱
导轨作垂直移动。

(4)龙门式铣床：床身水平布置，其两侧的立柱和连接梁构成门架的铣床。铣头装在横梁和立柱上，可沿
其导轨移动。通常横梁可沿立柱导轨垂向移动，工作台可沿床身导轨纵向移动。用于大件加工。

(5)平面铣床：用于铣削平面和成型面的铣床，床身水平布置，通常工作台沿床身导轨纵向移动，主轴可
轴向移动。它结构简单，生产效率高。

(6)仿形铣床：对工件进行仿形加工的铣床。一般用于加工复杂形状工件。

(7)升降台铣床：具有可沿床身导轨垂直移动的升降台的铣床，通常安装在升降台上的工作台和滑鞍可分
别作纵向、横向移动。

(8)摇臂铣床：摇臂装在床身顶部，铣头装在摇臂一端，摇臂可在水平面内回转和移动，铣头能在摇臂的
端面上回转一定角度的铣床。

(9)床身式铣床：工作台不能升降，可沿床身导轨作纵向移动，铣头或立柱可作垂直移动的铣床。

(10)专用铣床：例如工具铣床：用于铣削工具模具的铣床，加工精度高，加工形状复杂。

按布局形式和适用范围分，主要的有升降台铣床、龙门铣床、单柱铣床和单臂铣床、仪表铣床、工具铣
床等。升降台铣床有万能式、卧式和立式几种，主要用于加工中小型零件，应用最广；龙门铣床包括龙
门铣镗床、龙门铣刨床和双柱铣床，均用于加工大型零件；单柱铣床的水平铣头可沿立柱导轨移动，工
作台作纵向进给；单臂铣床的立铣头可沿悬臂导轨水平移动，悬臂也可沿立柱导轨调整高度。单柱铣床
和单臂铣床均用于加工大型零件。仪表铣床是一种小型的升降台铣床，用于加工仪器仪表和其他小型零
件；工具铣床主要用于模具和工具制造，配有立铣头、万能角度工作台和插头等多种附件，还可进行钻
削、镗削和插削等加工。其他铣床还有键槽铣床、凸轮铣床、曲轴铣床、轧辊轴颈铣床和方钢锭铣床等
，它们都是为加工相应的工件而制造的专用铣床。

按控制方式分，铣床又可分为仿形铣床、程序控制铣床和数控铣

★★★买家必读★★★：

①、本产品均为巨昌机械厂家直销产品。产品报价不包括运费、不含税发票价格。

②、本产品属于金属材质，产品体积、重量较大只能以物流运输的形式发货。“产品报价不包括运费”
运费是货物到达当地市里、县城时运费直接付给物流公司。



③、客户购买产品，取货时需凭收货人本人身份证，拍前请确保提货人有身份证，并且确保所留的提货
人姓名和身份证上的名字一致，否则一旦货物发出去了，再来改名字物流公司要收取费用，改名字产生
的费用买家自行承担，切记切记！！

④、用户收货时，请您务必当着货运公司工作人员的面签收，在签收前必须确认箱内的产品无缺少，无
损坏，这样就可以签收啦，否则就拒收，这样我们才能帮您处理解决,一旦签收则视为产品完好！！！我
们也无法解决了，非常感谢！

⑤、【验收】如有破损，请于收到机器2个工作日内联系我们，并拍下破损位置的照片，发送给我们公司
及时帮您解决。如果收到机器后2个工作日内没有和我们联系，视买家收到的机器完好无损。

联系方式：

手 机：15132937188

电话：0319-7582888

q q :758205527

地 址：河北省邢台市邢湾工业区

本产品的类型是孔加工类，品牌是巨昌，动力类型是机械传动，工作形式是铣，产品类型是全新，是否
库存是是，售后服务是质保一年非人为问题终身保修
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