
ZX50C钻铣 生产供应铣床 数控机床

产品名称 ZX50C钻铣 生产供应铣床 数控机床

公司名称 滕州市汉川机床厂

价格 6600.00/个

规格参数 类型:铣钻床
品牌:汉川
型号:ZX-50C钻铣床

公司地址 山东 滕州市 东环工业区

联系电话 06325531289 18606326958

产品详情

主要技术参数  zx50c
 钻孔最大直径(mm)  50
 端铣最大宽度(mm)  100
 立铣最大直径(mm)  25
 镗孔最大直径(mm)  120
 最大攻丝直径(mm)  m16
 主轴端面至工作台距离(mm)  38-430
 主轴转速范围(r.p.m)  230-1825
 主轴行程(mm)  120
 工作台尺寸(mm)  900×240
 工作台行程(mm)  480×230
 外型尺寸(mm)  1100×970×1650
 电动机功率(kw)  1.5/2.2
 净重/毛量(kg)  500

 



      

     滕州市汉川机床厂位于山东省滕州市东环工业园，是一家专业从事摇臂钻床、铣床等金属切削
机床制造的企业，集研发、生产、销售于一体。         公司主要生产摇臂钻床系列，万能升
降台钻铣床系列，万能回转头钻铣床系列，多功能钻铣床系列，万能摇臂铣床系列,普通车床以及液压带
锯床等五个系列，四十多个规格的钻、铣床、车床及液压汽保设备。规格齐全，质量优良，产品采用iso9
001质量标准，雄厚的经济实力，先进的技术设备，完善的检测手段，务实的工作作风，以及优秀的全程
管理，构建了企业产品的优良品质。        公司始终坚持“用户至上，信誉取胜，质量优良，
服务优质”的方针，坚定不移地立足机床主业，内外贸并举，坚持精品战略，有所为有所不为。致力于
持续改进，不断为市场提供高品质的产品和满意的服务，与客户形成长期的战略合作和战略联盟，共同
搏击市场，不断开创企业新局面。      随着市场的不断开拓，我们的产品取得了一定的信誉度，
我们的宗旨：以信为本，以质为根，不断满足用户的需要，这是我们的目标，我们热忱欢迎国内外客户
来我公司洽谈业务，携手合作。

滕州汉川机床厂

电话：0632-5531289

传真：0632-5531279

手机：18606326958  15562262219

qq/微信：18606326958

邮箱：hanchuanjc@163.com

网址：www.wannengxi.com

地址：山东滕州市东环工业区

      非常感谢您在众多的卖家中选购我们的产品。为了保护您的合法权益，免除您的后顾之忧，
我们将根据国家有关规定，向您作出下列保修服务承诺：      我公司设备均保修两年，终身成本
维修提供原厂配件，专业流动售后团队为你的产品保驾护航（附件不在保修范围内），请保留好出厂编
号此为报修重要凭证,产品再好也要注意保养，请按正确流程操作。        在下列情况下，保修
将自动失效1、产品曾被暴力使用错误操作、疏忽使用或因不可抗力(如：水灾、火灾、地震、雷击等)造
成的损坏；2、产品曾被非本公司技术人员维修、拆卸或改装；3、产品机身编码曾被替换、涂改或撕毁
；4、不按原提供之安装、操作或保养

★交易付款方式      双方确定产品型号、价格后，我方负责传真买卖合同，买方打款后我方安排
发货计划，数额过大的订单客户可派人前来，发货前买方应提供详细的收货地址及联系方式。付款后3-7
天配车发货，定做10天左右安排发货。----------------------------------------------------------------------------
--★买家须知1：本公司所有齿轮均采用国有正规企业的磨齿，噪音小经久耐磨，不断齿。2：电机均为
铜芯电机，电器采用国家3c认证产品确保安全可靠。3：设备均采用树脂砂工艺铸造，导轨高音频淬火处
理，经久耐磨。------------------------------------------------------------------------------★收货注意事项  
    请大家在货物签收时一定仔细检查物品外观是否完好无损，数量是否短缺，配件是否齐全，如发
现有任何问题请不要签收并立即致电我们，货物一旦签收完毕，就代表双方对货物外表、数量、配件一
致认可无争议。

本产品的类型是铣钻床，品牌是汉川，型号是ZX-50C钻铣床，主电机功率是1.5（kw），外形尺寸是1000
*970*1650（mm），轴数量是单轴，钻孔直径范围是50（mm），主轴转速范围是35-1400（rpm），主轴



孔锥度是3，控制形式是人工，适用行业是通用，布局形式是立式，适用范围是通用，作用对象材质是金
属，产品类型是全新，是否库存是是，售后服务是1年
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