
.安泰信. AT-R3040大型台式无铅回焊炉/ATTEN安泰信

产品名称 .安泰信. AT-
R3040大型台式无铅回焊炉/ATTEN安泰信

公司名称 深圳市龙华新区观澜百顺发电子工具行

价格 6160.00/个

规格参数 类型:台式回流焊接机
品牌:ATTEN/安泰信
最大有效尺寸:300x400mm（mm）

公司地址 广东 深圳市宝安区
观澜街道新城社区观澜大道福民电子城A1001

联系电话 075523050098/18688938619 18688938619

产品详情

焊接区采用红外加热与强制热风循环

独特的热风循环风道设计，使炉膛内的温度更均匀，从而焊接效果更好

一、无铅台式回流焊机at-r3040产品简介

at-r3040精密无铅回焊炉是一种用于smt研究与小批量生产高级回焊设备。该产品采用高效率远近红外线
加热元件与热风循环系统以及分布式热电偶测温装置。通过微电脑的精密控制，使回焊炉的温度曲线控
制更为精确和回焊平面的温度更均匀。完全适应各种不同配方的二元及多元合金钎料和无铅钎料的回焊
要求。其温度曲线精密可调，此外设备还具有自动故障检测报警、自动关机等功能。本产品具有单双面p
cb的贴片回焊、铝基板的贴片回焊、smt/插件混合工艺贴片元件的红胶固化、pcb/fpc层压加温、高温阻
焊油固化、高温型的丝印工艺固化、元器件及厚膜电路固化封装、电子变压器的环氧灌封固化、电子变
压器的烘干烘烤等多项功能。适合于小型及中小批量smt电子产品制程的生产与研究。是电子产品制程工
艺研究与生产的最理想设备。

    操作软件为最新开发的中英文双语操作系统。操作简便、功能强大、界面良好、使用方便、各项
参数设置灵活。软件的控制原素多，多点的温度采集、控温系统、热风系统、冷却系统等多项功能的混
合编程的功能。用户工艺参数的采集存储、软件升级空间大。电路结构采用高效、耐用、便捷一体化的
主板结构，机械结构上采用s形的空气流道，在没有额外空气动力的作用下。工作室的热空气不会自然流
动，有利于减少有害气体对产品的污染和提高热空气效率。在排风动力作用下，整个工作室的的扫气通
道无死角，热空气和废气扫除干清，散热速度快。可快速进行下一个工作流程。设置排气接口，可以方
便把废气排到室外。减少废气和温度对工作环境污染。



    热风循环系统的设置，有利于各种精密控温工艺和温度敏感型的电子器件精密调控，工作室温度
更加均匀。热能传导速度更快，控温的效果更好。方便固化封装时的气体排出。减少封装气泡排出的瑕
疵。

    高温玻璃观察囱口。方便观察制程问题。采用硅酸铝耐高温环保保温棉，在性能结构和操作等各
方面上进行了改良和升级。

二、无铅台式回流焊机at-r3040主要技术参数

1、输入电源：ac220v

2、工作频率：50～60hz3、输入最大功率：2400w4、加热方式：红外线辐射和热风混合加热方式5、操作
系统：at-r3040中英文双语操作系统6、工作模式：通用smt回焊、低温无铅smt回焊、中温无铅smt回焊、
高温无铅smt回焊、smt红胶固化、器件封装固化、烘干烘烤等模式，用户可根据需求设置多条7、抽屉工
作面积：300x400mm8、工作盘空间高度：60mm9、工作盘承重：7.5kg10、外型尺寸：500x372x325mm11
、包装箱规格：600x500x40012、机器重量：30kg

三、无铅台式回流焊机at-r3040运行参数设置

       第一次使用机器或锡浆配方及其它工艺参数改变时。一般都要对运行参数进行设置，满足
工艺使用要求。还有就是个人可根据不同的语言习惯对机器进行设置。设备设有“通用smt回焊程式、低
温无铅smt回焊程式、中温无铅smt回焊程式、高温无铅smt回焊程式、smt红胶固化程式、烘干烘烤程式
、元件封装固化程式”等多种工作模式。

        其中“通用smt回焊程式、低温无铅smt回焊程式、中温无铅smt回焊程式、高温无铅smt
回焊程式、smt红胶固化程式”、是专门为smt贴片焊接而设计的，整个过程分为预热、加热、焊接、保
温和降温五个温度段。相当于链条输送式的五个工作温区。

   “烘干烘烤程式”模式是针对拆卸电路板元件或烘干物品而设计的，设有三个温度段预热段、工作
段、降温段。在设备进入加热工作前，请确认所设置的温度值和时间值是材料的工艺要求相同    “
元件封装固化程式”模式是专门为ic邦定封装、二极管、三极管、ic、模块封装、以及高温固化胶封装而
设置的。设有四个温度段预热段、排气段、固化段、降温段。可以根据工艺要求把排气系统、热风系统
编程在每一段时间开启和关闭。

   在机器的设置状态下会有相应模式的设置界面、各个模式的运行界面可能会有所不同。

四、无铅台式回流焊机at-r3040安装说明

    机器的冷却进风口设在机器的底部，在安装机器时机器背后应留出150mm以上的空间，有利于机
器散热和通风。电源插座的配置必须达到220v/15a、以上容量要求。机器的周围没有可燃性的物体和气体
。安装机器的房间必须通风。温度在15-25℃之间，湿度在50-90%之间。

    1、 设备应安装在方便短距离排气管的地方。电源配备25a的大电流三脚插座，接地端必须可靠
接地。    2、 排气管应选用φ120mm的铝制排气管，排气管的出口高度应高于机器安装高度的1000
mm以上。有利于利用热空气的烟囱排气效应。   
3、 短时间使用的机器可不安装排气管。但应增加机器的后端的离墙距离（200mm）以上。    4、
 机器的顶端不要放置其它物品，特别是可燃性的液体。如“洗板水、天那水、酒精、甲醇、汽油”等
。    5、 机器的清洗可在机器冷却关机的状态下。用擦机布沾洗板水或无水酒精擦洗机器的内部
，外部的可水性的清洁机擦洗。待机器完全干燥后方可开机使用。    6、 机器在开始使用的阶段
会有一些杂味气体排出，这是正常的现象，使用一段时间后这中气味会消失。    7、 机器不使用
时应关闭机器后面的电源开关。在软件关机的状态中，机器的主控板仍在工作中。长时间不使用时应拆



下机器，包装好放回到原包装箱保存。以防潮气和小虫子老鼠之类的东西爬到里面损害机器。    8
、 回焊炉在回焊小件pcb板或fpc板时，应使用高温云母制作的载板，四边至少留有30mm的间隙。以保
证温度的均匀性。良好的回焊流程要用本机精密测试后保存使用。机器内置的温度曲线只作为参考调整
使用。回焊精密的pcb板式请一定要开启热风系统及各阶段的时间不要设置的太短，以保证温度正确性和
均匀性。尽量能够做到用低温长时间回焊温度曲线来回焊对温度敏感型的精密器件，如“led、激光头、
微型连接器、软封装ic、摄像头”等。在元件耐温较高的情况下，可适量提高“焊接段”温度来减少回
焊时间。    9、 在开启热风系统时，可能会出现旋涡热风交换区域。要注意避开此区域。在不开
启热风系统时可能会出现中间温度过高的现象。同时温度升高过程会加快。

五、无铅台式回流焊机at-r3040注意事项

    1、 请单独使用15a以上的专用电源插座,切勿与其它电器共用同一电源插座，且电源插座必须可
靠接地。回焊炉应水平或机器前端高3mm放置,以防止在使用的过程中工作托盘向前滑出。周边与墙应有
200mm以上的间隙。    2、 请勿在潮湿或高温的环境中使用回焊炉。   
3、 请勿用水直接冲洗机体,以免破坏机体的绝缘性能。   
4、 请勿将铁丝等异物插入或堵住进风口和排风口,避免烫伤或影响通风散热。    5、 请勿将易燃
、易爆的危险物品靠近本回焊炉；带有易燃易爆气体的物品不能进行烘干，以免发生危险。   
6、 请避免碰撞机体,以免损坏发热管,如发现发热管破裂，应关掉电源，并送往修理。    7、 工
作时或机器还没有降温到安全温度时，请勿将手伸入机箱内，以免烫伤。“高温玻璃窗”部份会有较高
的温度。在工作时禁止触摸。    8、 请勿将回焊炉放台布上使用，以防止进风口堵塞。

本产品的类型是台式回流焊接机，品牌是ATTEN/安泰信，最大有效尺寸是300x400mm（mm），型号是
AT-R3040，产品别名是安泰信回流焊，材料及附件是焊材，电流是交流，用途是焊接，作用对象是金属
，作用原理是脉冲，动力形式是咨询，重量是00（kg），工作电压是220，焊接时间是00
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