
德斯兰空压机保养耗材/油气分离-

产品名称 德斯兰空压机保养耗材/油气分离-

公司名称 东莞市厚街宸盛机电设备商行

价格 800.00/个

规格参数 加工定制:否
配件类型:常规配件
配件用途:过滤

公司地址 东莞市厚街镇宝塘村东风本田汽车城2-3号铺

联系电话 18925594915 13751353889

产品详情

 空压机的使用寿命并不是越长越好，不恰当的延长机械的使用寿命有时反而会造成经济损失，甚至阻
碍技术提高，只有适时地更换机械，才能促时技术提高，加速经济增长，节维能源，进步经济效益。 
          跟着维修技术的提高，可延长机械零件使用寿命的提高前辈修复工艺大量泛起，
如耐磨堆焊，喷涂金刚石—镍镀层，磁性电镀，激光电镀等。施工单位因前提所限，不能逐一使用，但
可与地方大型出产企业合作，公道利用先时修复工艺，以延长机械使用寿命。   值得一提的是，上面
讨论的都是延长机械物理寿命的方法，实际上，机械的寿命还有经济寿命和技术寿命之分。经济寿命是
从经济的角度盾机械最公道的使用期限，详细的说就是指能使机械的年均匀使用本钱（由机械购置费的
年分摊额和机械的年运行用度两部门组成）最低的年数。技术寿命是从技术析角度看机械最公道的使用
期限，详细的说是指从机械开始使用到因技术落后而被淘汰所持续的时间，它与技术提高的速度有关，
而志机械的运转时间无关。          日本建机厂提出的“低本钱快速修理法”也是延长机
械或零件使用寿命的有效方法。实施此法，除了机械设计时采用维修性设计，进步机械的维修性外，在
维修实践上还可采用下列方法：①零件换位，施工机械上的很多零件，如空压机，挖掘机的履带销，柴
油朵缸套等，在运行中往往承受单向负荷，从而造成不均衡的磨损，假如适时地更换受到有均衡负荷零
件的位置，使它们的磨损均衡，则可延长其使作寿命。一台t-320空压机采用康明斯nt-855发念头缸套，
每半年太要因穴蚀而更换，后来在气缸套运行一段时间后滚动90o安装，便有效地延长了使用寿命。②刷
镀与胶粘修复，在施工现场运用刷镀胶粘修复工艺，也可以快速低本钱地修复失效零件。   据日本的
统计资料，采用状态监测，按南非修理的维修方式，每年的维修费可以减少25%—50%，故障发生率减少
75%，并可延长机械使用寿命，铁二局检测中央每年到工地对大型入口机械进行状态检测，取得了良好
的效果，使维修费下降了10%—30%，修理量减少了47%，机械完好率上升，使用寿命增长。  维修工作
是延长机械设备使用寿命的重要环节，采用公道的维修方法可以有效地延长空压机的使用寿命。   维
修方面        对机械实行按期保养是延长机械寿命的枢纽。铁路施工单位对机械的保养有良
多的明确划定，但是不少施工单位对机械的保养有良多的明确划定，但是不少施工单位一到工期紧，任
务重时往往忽视保养工作，以为机械在政党运行，没有故障，无需停下来进行保养。由于保养能消除机
械隐患，若不及时保养，往往会使机械设备泛起大的故障，甚至发生事故。这样既增加维修用度，又耽
误工程工期。   保养方面          为了延长施工机械的寿命，在使用方面必需坚持实行
“二定三包”轨制（定人、定机、包使用、包保管、包保养），机械操纵职员要做到“三懂”（懂构造



、懂原理、懂机能），“四会”（会使用、会保养、会检查、会排除故障），准确使用机械，严格执行
安全技术操纵规程，并对机械设备实行目标本钱治理，将操纵者经济效益与机械使用费（如燃料电力费
，维修费，保养费，工具费等）挂钩，并加强对机管职员的职业道德教育与培训。这里需要特别指出的
一个常被忽视的题目，即环境因柴素对使用机械的影响。施工机械大部门是露天功课，功课地点常常变
动所以其机能受到功课场地的温度，氯压，污染，路况及天色等因素的影响很大。不少施工单位因为忽
视了环境因素对使用机械的影响，未采取相应的保护性或适应性措施，致使机械使用机能降低，使用寿
命缩短，甚至酿成事故。假如在施工现场采取有效措施，如常常使施工便道保持平整，及时养护；雨天
将便道上的水坑及时填平，晴天常常洒水，减少灰尘；修施工便道时因地制宜地减少坡度等，都对延长
机械寿命有利。   使用方面          为了进步机械的质量，使之经久耐用，各出产厂家
都有自已的质量保证体系，和检测手段。有些施工机械主机与总成件质量较好。但外协厂家出产的机械
附件质量不好，致使整机常常泛起故障，如有一种装载机仅仅是因为主操作阀安全密封圈质量不外关，
需常常更换，增加了维修工作量。所以，主机厂应严格按验收规范外协件，分歧格的外协件不准装机。
       制造方面       采用新材料是延长机械寿命的有效措施，近年来，材料科学发
展迅速，大量高强度，耐磨，抗振和抗冲击的新材实不断地泛起，在设计新机时应根据机械机能与工况
选用相适应的新材料，以延长其使用寿命。       日本新卡特彼勒—三菱公司运用负荷分析方
法，正确地分析了空压机等施工现场受力部件的应力分析，提出了延长机件寿命的设计（长寿设计），
即：①降低面压（机件表面的接触应力），如用螺旋齿代替渐开线齿轮，使重迭系数增大。②分散负荷
，如采用三角形必带行走系代替常远见的履带行走系，将驱动轮从常规的触地式移至三角形顶部，与地
面脱离接触，使驱动轮从承受的冲击负荷，功课负荷大同度减小。③减少热量，如采用湿式离合器，湿
式制动器等，以减少磨擦热。设计时努力改善机械的维修性是延长寿命的有力措施。维修性的定义为：
“对系统、设备、机件进行维修的难易程度或性质”。部件或整机的使用寿命和其维修性的好坏有很大
关系。日本建机出产厂家以为，假如机械维修性好，易于维修，能够采用“低本钱的快速修理”，可使
机件常常处于良好的技术状态，一旦出了故障，因为可以低本钱快速修理，无需更换新件或新机，这实
际上就延长了机械的使用寿命。所以在设计新机时，必需想法进步其维修性，其主要原则有：①拆装简
朴化。如采用ops管接头（o形密封圈接头），分离式链轨节、翻转式驾驶室或发念头罩，间隙可调的铰
接结构等。②部件组合化。将零部件设计成便于拆装的组件，如cat d9l空气压缩机，因为采用了部件组
合化设计，比cat d9h空压机的部件拆装时间减少了60%-75%。③加油集中化。如小松公司出产的大型空
压机，将变速器，变矩器等部件的加油口（含油过滤器）、测压点集中布置在一处，驾驶员站在地面就
可以同时向上述部件加油和检查油压，免去了爬上爬下的劳累，有利于确保润滑定期进行和防止漏掉。
④检查监控化。运用电子和微要技术，对油量，油温，轴温，水温，振动及负荷进行监控，防故障于未
然。⑤延长润滑周期。如采用双过滤器使油不易老化；对轻负荷，流动不频繁的杆系铰接部采用含油轴
承，实现无油润滑；采用密封润滑式履带等来减少油的老化，泄漏，即延长了润滑周期，减少了维修功
课量，又可确保机件处于良好的润滑状态。⑥易损件通用化，对常用的易损件，尽量采用通用件，以减
少备件贮备，利便备用件采购。⑦随机工具完备。在设计随机工具时应考虑周全。便于驾驶员进行日常
维护修理。⑧尽可能从设计上减少维修项目，逐步实现无维修设计。        优秀的设计是延
长机械使用寿命的首要环节。日本提出“设计立业”，遂使日本产品经久耐用，行销全球。在我国的铁
路施工现场，主力设备很多是日本产品，根据人体工程学设计的座椅、操作台、环保型的低噪声发念头
，我睛赏心悦目的流线型驾驶室等深受使用都欢迎。要日今日立建机，卡特彼勒-三菱，小松，神户制钢
等厂商的设计资料先容，延长机械使用寿命的主要设计方法是推行可行性设计的维修设计。   设计方
面        统一种型号的空压机，因为设计水平，制造质量，使用环境以及使用维修单位的技
术和治理水平各不相同，其使用寿命会有很大的差别。因此，空气压缩机的研究，设计，制造，安装直
至运行，保养和维修全过程，都有责任为延长机械的寿命作出贡献。  

本产品的加工定制是否，配件类型是常规配件，配件用途是过滤，配件名称是油气分离器，品牌是Desra
n/德斯兰，适用压缩机类型是螺杆式压缩机，型号是10-100HP，外形尺寸（长*宽*高）是1*41*1（mm）
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