
玻璃钢冷却塔、横流式冷却塔

产品名称 玻璃钢冷却塔、横流式冷却塔

公司名称 安丘市富安玻璃钢制品厂

价格 180000.00/个

规格参数 加工定制:是
类型:横流式冷却塔
品牌:FA

公司地址 山东省潍坊市安丘市新安街道焦家庄村北

联系电话  15169680366

产品详情

玻璃钢冷却塔加工制作工艺

   冷却塔是一种重要工业循环用水装置，它利用不同温度的空气和水两种介质通过直接接触和间接
接触方式来降低水温以达到循环用水的目的。玻璃钢冷却塔具备施工简便、结构紧凑、防腐性好、造价
低廉、轻质高强的优点，问世后迅速替代木材、钢材、钢筋混凝土等不同材质冷却塔。玻璃钢冷却塔已
经成为循环用水的惟一冷却设备，同时成为玻璃钢工业中产量最大的定型产品之一。

   根据水、空气在填料中的相对流向，玻璃钢冷却塔分为逆流式和横流式两类，形状有圆形、方形
。逆流式和横流式冷却塔各有优缺点，总的来说，噪音方面，逆流式冷却塔相对大一些；维修方面，横
流冷却塔填料可以拆除清洗，电机、风机拆卸方便；实际应用中如果是建筑空调用，可以选择横流式冷
却塔，噪音低，占地面积小，易检修；如果是工业用，则建议选择逆流式冷却塔，因横流塔冬季运行会
挂冰，填料容易损坏。

玻璃钢冷却塔制品质量要求

   在对热力性能、噪声、耗电比、漂水率、结构（直径、气流、风机）力学性能、阻燃性能、填料
等诸项指标严格设计后，一般玻璃钢冷却塔可用手糊工艺制作（玻纤布、毡铺设与后续喷射设备结合）
，其中壳体制作方法及其他容器类似，可采用翻边之处加螺栓。

1、玻璃钢件成型工艺环境条件   成型时要求室温大于15℃，相对湿度小于80%。2、外观质量   
塔体外表面应有均匀胶衣层，其平均厚度不大于0.5mm，表面应光滑无裂纹，色调均匀。玻璃钢塔体外
表面的气泡和缺损允许修补，但应保持色调一致。修补后塔体外表面上直径3—5mm，气泡在1m2内不允
许超过3个。塔体内表面为富树脂层。塔体边缘整齐、厚度均匀、无分层，加工断面应加封树脂。3、树
脂含量   塔体的树脂含量（不计胶衣层和富树脂层）控制在45%—55%，富树脂层的树脂含量在70%
以上；喷射成型部分在65%以上；阴模对压成型玻璃钢风机叶片的树脂含量控制在43%—50%。4、固化
度   不饱和聚酯树脂玻璃钢的固化度要求不小于80%，环氧树脂玻璃钢的固化要求不小于90%。5、
玻璃钢弯曲强度   不饱和聚酯树脂玻璃钢的弯曲强度不低于147mpa（1500kgf/cm2），环氧树脂玻璃



钢的弯曲强度不低于196mpa（2000 kgf/cm2）。6、阻燃性能   对有阻燃要求的冷却塔，塔体使用阻
燃树脂，其氧指数不小于26。7、风机   风机特性参数应符合设计工况要求，其主要配件（如电机、
减速器等）应符合有关技术规定。8、风机叶片   金属风机叶片表面应光洁，无裂纹、缺口、毛刺等
缺陷。玻璃钢风机叶片表面应光洁，各截面过渡均匀，表面可见气泡直径不大于3mm，展向每100mm区
域内，气泡数不超过3个。连接时要注意局部增强。   塔体外表应有胶衣层、铺表面毡、防止龟裂（
胶衣均匀平整，不宜过厚），对力学性能和阻燃性能均有要求，在有关国家标准中，对玻璃钢冷却塔的
材料、原料、试验方法、检验规则均有详细具体规定。

   冷却塔制作工艺举例   （1）、玻璃钢模具的选材与糊制   选用101模具胶衣，喷枪喷涂
，分2—3次，胶衣层厚度达0.4—0.5mm，胶衣凝胶后，选用模具树脂与30
g/m2表面毡，糊3层，每次一层。接下来采用300 g/m2短切毡2层，最外面采用中碱0.4平纹布，模具厚度2
5mm左右。2）、模具的表面处理   模具表面达到镜面。表面处理的程序是：   （3）、玻璃钢
冷却塔糊制   外表层。   首先使用制品胶衣树脂，喷枪喷涂3遍，然后用30
g/m2的表面毡和191树脂糊制。

   强度层。   选用300 g/m2的短切毡和中碱0.4mm布，交替与191树脂糊制。   内衣层。 
  内表层团长期与水蒸气及污水中的化学介质接触，选用耐水性能好、树脂浸透性好，树脂量较高的3
00 g/m2无碱短切毡与189树脂糊制。

 

玻璃钢冷却塔cooling tower 玻璃钢维护结构的冷却塔 冷却塔设计气象条件大气压力：p =99.4×103 kpa

干球温度：θ =31.5℃

湿球温度：τ =28℃（方形和普通型为27℃）

 

 

冷却塔设计参数 1.标准型：进塔水温37℃,出塔水温32℃

 

2.中温型：进塔水温43℃,出塔水温33℃

 

3.高温型：进塔水温60℃,出塔水温35℃

4.普通型：进塔水温37℃,出塔水温32℃

5.大型塔：进塔水温42℃,出塔水温32℃

工业中，使热水冷却的一种设备。水被输送到塔内，使水和空气之间进行热交换，或热、质交换，以达
到降低水温的目的。

冷却塔的工作原理

冷却塔的工作过程：圆形逆流式冷却塔的工作过程为例：热水自主机房通过水泵以一定的压力经过管道



、横喉、曲喉、中心喉将循环水压至冷却塔的播水系统内，通过播水管上的小孔将水均匀地播洒在填料
上面；干燥的低晗值的空气在风机的作用下由底部入风网进入塔内，热水流经填料表面时形成水膜和空
气进行热交换，高湿度高晗值的热风从顶部抽出，冷却水滴入底盆内，经出水管流入主机。一般情况下
，进入塔内的空气、是干燥低湿球温度的空气，水和空气之间明显存在着水分子的浓度差和动能压力差
，当风机运行时，在塔内静压的作用下，水分子不断地向空气中蒸发，成为水蒸气分子，剩余的水分子
的平均动能便会降低，从而使循环水的温度下降。从以上分析可以看出，蒸发降温与空气的温度（通常
说的干球温度）低于或高于水温无关，只要水分子能不断地向空气中蒸发，水温就会降低。但是，水向
空气中的蒸发不会无休止地进行下去。当与水接触的空气不饱和时，水分子不断地向空气中蒸发，但当
水气接触面上的空气达到饱和时，水分子就蒸发不出去，而是处于一种动平衡状态。蒸发出去的水分子
数量等于从空气中返回到水中的水分子的数量，水温保持不变。由此可以看出，与水接触的空气越干燥
，蒸发就越容易进行，水温就容易降低。

冷却塔的分类

一、按通风方式分有自然通风冷却塔、机械通风冷却塔、混合通风冷却塔。

二、按热水和空气的接触方式分有湿式冷却塔、干式冷却塔、干湿式冷却塔。

三、按热水和空气的流动方向分有逆流式冷却塔、横流（交流）式冷却塔、混流式冷却塔。

四、按用途分一般空调用冷却塔、工业用冷却塔、高温型冷却塔。

五、按噪声级别分为普通型冷却塔、低噪型冷却塔、超低噪型冷却塔、超静音型冷却塔。

六、其他如喷流式冷却塔、无风机冷却塔、双曲线冷却塔等。

冷却塔的适用范围

工业生产或制冷工艺过程中产生的废热，一般要用冷却水来导走。冷却塔的作用是将挟带废热的冷却水
在塔内与空气进行热交换，使废热传输给空气并散入大气中。例如：火电厂内，锅炉将水加热成高温高
压蒸汽，推动汽轮机做功使发电机发电，经汽轮机作功后的废汽排入冷凝器，与冷却水进行热交换凝结
成水，再用水泵打回锅炉循环使用。这一过程中乏汽的废热传给了冷却水，使水温度升高，挟带废热的
冷却水，在冷却塔中将热量传递给空气，从风筒处排入大气环境中。冷却塔应用范围：主要应用于空调
冷却系统、冷冻系列、注塑、制革、发泡、发电、汽轮机、铝型材加工、空压机、工业水冷却等领域，
应用最多的为空调冷却、冷冻、塑胶化工行业。

结构形式

组成

为了节约能源，大型冷却塔多用自然通风冷却塔，它由通风筒、人字柱、环基、淋水装置和塔心材料组
成。

通风筒

通风筒多为钢筋混凝土双曲线旋转壳，具有较好的结构力学和流体力学特性。壳体下部边缘支承在等距
离的v形或x形斜支柱上，以构成冷却塔的进风口。壳体的荷载经斜支柱传到基础上。基础多做成带斜面
的环形基础以承受由斜支柱传来的部分环拉力，也可做成分离的单个基础或桩基础。

通风筒的喉部直径最小，当计算壳体受压稳定时，壳壁最薄，由此向上直径逐渐增大构成气流出口扩散
段，塔顶处设有刚性环，喉部以下按双曲线形逐渐扩大，下段壳壁也相应加厚，形成一个具有一定刚度



的下环梁。通风筒也可做成截头锥壳或组合锥壳，或用钢构架外包木护板或石棉水泥护板的多边形塔筒
。德国在施梅豪森的核电站的一座高146米的干式冷却塔中采用了网索结构的塔筒，外包铝质护板，外包
铝质护板，具有较好的抗震和抗风性能。

冷却塔的作用

1.火力发电厂一般都有冷却塔。水经加热后，产生高压气体推动汽轮机发电，而剩余的气体需冷却。

2.中央空调也有冷却塔作用是起到冷却循环液的作用。

3.还有专业生产玻璃钢冷却塔,俗称冷却水塔、冷水塔、凉水塔、玻璃钢塔、水塔等，主要有方形,圆形,横
流式,逆流式,无填料喷雾式系列冷却塔。

自动旋转雾化式冷却塔与传统填料式冷却塔相比较还具有以下不可比拟的优点：

1、由于无填料，塔内基本处于空心状态，风机阻力小、噪音低。

2、采用本公司专利技术生产的高效率收水器，有效的减少了漂水，节水效果明显。

3、塔体采用流线型设计，风扇与风筒配合间隙小，产生风量大、风速快，冷却效果好。

4、自动旋转雾化器采用高分子耐磨材料制造，耐腐蚀、使用寿命长。

5、采用模块化设计，便于运输、安装、调试。

6、无堵塞、无维修、运行稳定可靠。彻底消除了填料塔因循环水中的杂质堵塞填料和填料老化、变形、
脆裂、布水喷头堵塞及冲落、填料碎片堵塞管道、泵和换热器等一系列影响塔和工艺系统设备性能的现
象。彻底消除了频繁清洗、更换填料和布水喷头的麻烦。

设备组成及工作原理

设备组成：

自动旋转雾化式冷却塔由进水管、自动旋转雾化器、壳体、收水器、风机、电机、进风窗、集水盘(水箱
)、出水管、支架、扶梯等零部件组成(见结构示意图)。

注：以上是针对单塔所做的结构说明，对于不同的处理量，可以组成双塔、多塔结构。

工作原理：

自动旋转雾化式冷却塔是通过循环冷却水与冷、干空气的热传导和循环冷却水的蒸发带走气化潜热而达
到降低水温的目的。具有一定压力的循环冷却水经进水管进入冷却塔，在雾化器的旋流喷射作用下，被
雾化成直径为0.1mm的雾汽向塔顶方向喷射，喷射产生的反推力带动自动旋转装置旋转，致使雾化水充
满整个塔体。安装在塔顶的轴流风机旋转，将周围环境的冷、干空气通过进风窗强行吸入冷却塔内与循
环冷却水进行传质、传热。雾化器喷射出的雾化水流流速很快，并具有夹带、卷吸作用，使雾化器周围
产生一定负压，加大了冷却塔从周围环境的抽风量和进风流速，同时带动底部空气向上流动，致使冷、
干空气与水雾混合、接触更充分(气水比可达1.2左右)，雾化水流的颗粒得到了进一步细化，直径可降至0
.01mm，气、水充分混合后的雾气流向上喷射至安装在塔顶的收水器上，水被截留并以水帘状重新返回
冷却塔内，空气和水中的热量经由收水器排出塔外。

由以上工作过程可见，循环冷却水在冷却塔内有上升、悬浮、下降三个过程。同时冷却也有顺流冷却与



逆流冷却两个过程，因此与冷、干空气接触时间更长、更充分，带走的热量更多。同时，由于取消填料
，空气阻力现象不存在，降低了带动风机旋转的电机的功率，达到了降低运转费用和提高进出水温差的
效果。另外，雾化后水与空气的接触面积远远超过填料式冷却塔水与空气的接触面积。基于这几点，雾
化式冷却塔热交换效率更高，电机功率风扇型号选用更小，节能效果更明显。

本产品的加工定制是是，类型是横流式冷却塔，品牌是FA，型号是GHT-864，材质是玻璃钢，塔高是1-1
6（m），占的面积是10-1000（m2），重量是100-1000（kg），噪声级别是普通型冷却塔，热水和空气流
动方向是横流（交流）式冷却塔，热水和空气接触方式是湿式冷却塔，通风方式是自然通风冷却塔，应
用领域是化工、食品、冶炼、热电
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