
技术纯熟化工、制药等行业的固液分离设备 鹏程制造污泥处理

产品名称 技术纯熟化工、制药等行业的固液分离设备
鹏程制造污泥处理

公司名称 诸城市鹏程环保设备有限公司

价格 23000.00/个

规格参数 加工定制:是
污泥处理设备种类:污泥脱水压滤机
处理量:0.5-3.0（T/h）

公司地址 山东诸城市密州街道杨家岭工业园

联系电话 866169877 15169677788

产品详情

带式压滤机

产品描述：

1、 性能与用途

百思特带式压滤机是我公司在消化吸收国外先进技术的基础上自行研制的新型的高效污泥处理设备，它
具有效率高、能耗低、脱水效果好、结构简单、维修方便、噪音低、运行平稳、安全可靠、连续自动化
生产等优点。目前广泛用于石油、化工、煤炭、冶金、建材、轻纺、食品及给排水环保等工程上的固液
分离。

      污泥带式压滤机是在原有带式压榨过滤机的基础上增加了浓缩，污泥浓缩机包括浓缩段、脱
水段、污泥混合反应系统，可直接可以把二沉池污泥（含水率99.2-99.6%）进行浓缩脱水，从而省去了传
统的浓缩池，节约了大量的投资。

带式压滤机是一种把处理过程中浓缩的（含水率95-98%）物料进一步脱水成饼状物的有效设备,具有连续
自动化生产，设备安装生产费用低的特点，并可以更换不同网孔的滤带，连续无级调速，以适应不同种
类物料的固液分离。整机结构合理，防止水外溅，辊系安装精度高，调偏次数少，延长了滤带、轴承、
及气动元件的寿命，主传动采用电机无级调速，增大调速范围，运行平稳，冲洗水前部增加了清扫刷，
提高了滤带冲洗效果，降低了冲洗水量，增大了污泥脱水率。

2．工作原理

      带式压滤机整个工作过程可分为三个基本阶段:污泥絮凝、压滤机重力脱水、压榨脱水。

2.1污泥絮凝



      污泥在脱水前必须先经过絮凝过程,絮凝是指用一种絮凝剂（即一种聚合物—高分子电解质
）对悬浮液进行予处理,絮凝剂与污泥经搅拌混合,使悬浮系中的固相粒子发生粘接产生凝聚现象,使固相
与液相分开。污泥的絮凝是在絮凝反应器中进行的，污泥在絮凝反应器中停留时间约1-3min。

2.2重力脱水

      经絮凝的污泥含水率99.3%经浓缩机重力脱水，污泥含水率达95-98%,为了在压榨前降低污
泥的流动性,必须脱出更多的游离水,重力脱水区就是实现这一功能的,污泥在滤带上不受外力,滤带载污泥
运行段有一个上倾角，泥和水与滤带的摩擦系数不一样，泥随滤带拖动向上行，水向下，污泥有一个堆
积过程，相对延长了重力脱水的时间，有利于游离水的脱出。污泥再经过一个反向反璞到挤压滤带上，
在进入两条滤带夹持压榨之前，在单条滤带上随机运行，其作用是把污泥疏散，均匀地分布在滤带表面
使之进一步脱水。

2.3压榨脱水

      污泥重力脱水后,随着滤带的移动进入上下滤带之间的楔形加压段,得到予压缩脱水,又脱去
一部分污泥表面的游离水,然后进入由七个辊组成的“s”形压榨段，由于污泥随着滤带在多个棍间的变向
弯曲产生的剪切力，从而榨出内部的游离水。

3主要机构及特点:

3.1主要机构

3.1.1带式压滤机主传动装置

    为满足带式压榨过滤机使用不同速度的要求,传动装置由减速机、传动轴、电机组成。减速机采
用轴装式机械无级变速机。驱动速度由变频器通过电控箱的plc调节，以达到可以调节滤带速度的目的；
电机采用无级变速传动，驱动装置具有过载和过热保护功能，电机防护等级为ip55，绝缘等级为f。两主
传动辊外部均包有氯丁橡胶，增大了滤带与辊子之间的摩擦系数。主传动辊带动滤带运动,滤带速度可在
1.5-6.0m/min范围无级调速.轴承寿命应大于10,0000小时。驱动装置具有过载和过热保护功能，电机防护
等级为ip55，f级绝缘。

3.1.2滤带涨紧及滤带自动纠偏装置

      带式压榨过滤机上的滤带涨紧和滤带纠偏装置均由一套气动系统控制.上下滤带的涨紧分别
依靠两个悬挂式气缸来完成.当滤带所需张力需要调整时,可调节控制滤带涨紧气缸的减压阀,使涨紧气缸
以调定的压力涨紧滤带.在上、下滤带的两侧设有机动换向阀，当滤带运行偏移正常位置15mm时，将触
动换向阀，接通阀内气路，使纠偏气缸带动纠偏辊轴偏移角度，改变摩擦分力的方向和大小，在纠偏辊
的作用下使滤带恢复原位。当滤带偏离大于25mm和有特殊因素使气动控制滤带失灵时，挤压棍滤带边碰
到接近开关可以临时停机并报警。

3.1.3滤带冲洗装置

带式压榨过滤机在工作过程中，滤带要连续运转，为保持滤带清洁，避免物料陷入滤带缝隙造成堵塞，
在上、下滤带及浓缩带的回程段，设有冲洗装置，包括冲洗水箱、水管、输水管及阀门等，特制可更换
的喷嘴，水管内装有刷子。冲洗装置具有良好的封闭性，便于维护和清理，冲洗水无飞溅打湿泥饼,冲洗
喷头有自动清洗装置。当滤带运行经过冲洗水箱时，滤带被冲洗干净，为下一个污泥压榨循环做好准备
。

3.1.4滤带



压滤机滤带均采用聚脂单丝网，其强度＞600n/cm，寿命可达10000小时，热定型，滤带为无接头，具有
抗拉强度大、耐曲折、耐酸碱、耐温度变化、耐用等特点。浓缩效果好，可使污泥浓缩至95-98%，滤带
易于冲洗，同时为后续的脱水机减轻了负荷。

3.1.5进泥泵及加药泵.

进泥及加药泵选用单螺杆泵并带有电动流量调节装置，调节范围为45-100%；泵的无故障累积运行时间大
于20,000h。定子橡胶与壳体牢固结合，其工作面无接缝,气孔和裂缝等缺陷。定子工作寿命不低于40000
小时。轴承的温升应不超过环境温度35℃，其极限温度不应超过80℃。轴承采用机械或填料密封.泵的噪
声值应不超过70db（a）。泵的外壳材料为铸铁，旋转部件材料为不锈钢，螺杆材料为耐蚀硬质合金钢，
定子材料为硬质耐磨橡胶,电机为调速电机，电机应具有电流保护功能，电机防护等级为ip55，绝缘等级
为f.

3.1.6自动配制投加絮凝剂系统

絮凝剂调制母液浓度0.5%～1%，絮凝剂使用浓度0.1%，絮凝剂类型应采用中国产的高分子粉末状或液态
絮凝剂。系统的仪器仪表完善齐全、指示准确。管路无渗漏。加药泵运行条件应满足ph3～12，常温，介
质粘度<5500cps，流量调节，介质浓度为0.1%～0.6%的高分子絮凝剂。电机防护等级ip55，f级绝缘。

3.2设计特点:

3.2.1超长的浓缩重力脱水段,滤带载污泥运行段有一个上倾角，污泥随滤带拖动有一个堆积过程，延长了
重力脱水时间,污泥经过两次反向反璞到挤压滤带上.提高脱水效率.

3.2.2采用自动冲洗自动调压的冲洗水嘴,具有良好的封闭性，便于维护和清理，满足清洗滤布的需要.

3.2.3两条滤带夹持压榨段设有几根v型托棍,增大了污泥处理能力,并相应减少了滤带跑偏的机会,具有自纠
偏功能.

3.2.4采用双向气控纠偏装置,使纠偏更直接,结构稳定,使用寿命长.

3.2.5浓缩机布水槽内设有交错排列的梳泥耙,使布泥更加均匀,有利提高脱水效率.

4、控制系统

污泥浓缩脱水plc系统，能实现对全部设备的联动运行、停止、故障报警、指示，并能将其工作状况和故
障

等信号传送到显示屏，包含了污泥控制plc系统的硬件集成和软件编程，具备以下主要控制功能：

4.1联动启动压滤机全套设备；

4.2联动停止压滤机全套设备；

4.3与plc联系的电气控制系统具有以下的自动保护功能

滤带偏极限位置报警、停机；

滤带张紧控制失灵报警、停车；

滤带清洗水压力不足报警、停车；



絮凝剂投加控制失灵报警、停车；

相关设备故障报警、停车；

过载报警、停车；

压缩空气压力不足报警、停车；

外部信号触发停机（急停开关）；

4.4安全联锁

它们在现场/试验操作模式和在手动及自动模式中都能有效的保证设备安全运行。

4.5工序联锁

工序联锁是特定装置的对所有程序的联锁它们能在自动或手动模式时有效运行。

4.6 plc系统将自动监测压缩空气的压力，过低的压力影响滤带的张力而无法保证压滤机的正常运行。

反冲水压力达不到规定值，plc系统将自动监测并向系统发出指令和调整运行参数。

5．安装与调试：

5.1安装：

安装应依照安装图，在室内设计地基和附属设施。检查土建是否符合设计要求。安装时，调整垫铁，使
设备处于水平面上，将垫铁与土建预埋钢板焊接牢固，用压板将主机固定，絮凝器的出料口与主机进料
口位置对正并调平，然后将其支腿与土建预埋钢板焊接牢固。

5.2调试

  设备在按要求安装完毕后，应按以下要求和步骤进行调试：

5.2.1将所有设备和管路清扫干净,不能遗留任何异物,检查连接部位是否松动,转动部位的润滑油和主传动减
速机的润滑油注入情况.及时将问题排除

5.2.2给气动系统油雾器加润滑油,保证气动元件动作部位得到充分润滑,气缸杆外露部分涂黄油或防锈油.启
动空压机，将空压机启动压力调至0.8mpa,气动张紧油缸通气前将滤带调至辊子中心,检查气动管路是否漏
气并及时修好,按气动原理图检测涨紧气缸及调偏气缸工作状态是否与设计相符并将涨紧气缸压力调至0.4
-0.6mpa，纠偏气缸压力调至0.8mpa。人工调整浓缩段滤带的涨紧度，使之与压榨段滤带的涨紧度相当。

5.2.3启动压滤机传动减速机,观察滤带偏转是否在设计范围内运行,将减速机速度逐渐调至最慢、中速、最
快，观察滤带运行是否平稳，网带机上下滤带是否同步。调节带速适中，空载运行2小时。

5.2.4打开冲洗水阀门，观察是否有密封不严漏水现象，若有及时修补。

5.2.5将絮凝状况良好的污泥由絮凝器送入浓缩机中，观察带机运转是否正常，通过改变滤带运行速度、
改变入泥量、改变压滤机上、下涨紧气缸涨紧力从而调节污泥达到最佳挤压效果与处理量。

5.2.6调节各机构工作正常，设备即可投入使用。



6．维护保养：

6.1定期给各轴承、张紧滑道加润滑脂（一个月左右）六个月进行一次小检修。一年进行一次大修。特别
注意更换易损件（尤其调偏的尼龙滚轮）以保证设备整体性能在良好状态下运行。

6.2及时定期给气动系统油雾器加润滑油、过滤器除水,保证气动元件动作部位得到充分润滑,气缸杆外露
部分涂黄油或防锈油.

6.3严禁操作人员在主机运行时将杂物丢进旋转的滤带，严禁操作人员在主机运行时将手伸进旋转的滤带
及其它运转部件内侧。

6.4保持进入带式压榨过滤机前的污泥处于良好絮凝状态.时常打通絮凝入泥管道，不得淤积污泥影响入泥
。长时停机要把入泥管冲洗干净并放空蓄凝器内污泥。

6.5每月将冲洗管卸下，清除水垢清洗喷嘴。

 

本产品的加工定制是是，污泥处理设备种类是污泥脱水压滤机，处理量是0.5-3.0（T/h），品牌是鹏程，
型号是PCB，总功率是1.5（kw），添加剂配比是1：1.5，池径是1080（m），池深是2360（m），周边线
速度是1：20（m/min），无故障时间是0（h），设备自重是2.2（t），噪音是0（dB）
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