
GZ型电磁振动给料机 振动给料机 (诚招各地代理商）

产品名称 GZ型电磁振动给料机 振动给料机
(诚招各地代理商）

公司名称 潍坊菲斯特自控设备有限公司

价格 2500.00/个

规格参数 加工定制:是
类型:槽式给料机
品牌:菲斯特

公司地址 山东省潍坊市临朐县杨善工业园

联系电话 13606479832 13606479832

产品详情

电磁振动给料机简介：

电磁振动给料机是一种可控定量的给料设备。广泛应用于冶金、建材、矿山、化工、轻工、医药、电力
、煤炭、机械、粮食、肥料等行业。用于块状、颗粒及粉状物料，从储料仓或漏斗中均匀、连续或定量
地给到受料装置（如皮带秤、料斗等）中去。特点1.
运用机械共振原理，双质体在低临界近共振状态下工作；2. 耗电少，给料均匀，产量易于调节；3.体积
小，重量轻，安装方便，无转动体，不需润滑，易于维修；4.振槽分敞开式和封闭式两种，用户可根据
实际需要选用；5.可输送低于300℃的灼热物料；6.可粘性较大的湿粉状物不宜选用。

gz电磁振动给料机是一种新型给料设备，在水泥、矿山、冶金、煤炭、化工、陶瓷、粮食，电力等工矿
企业中已被广泛地应用，它适合把块状及粉末状物料以贮料仓或漏斗中连续均匀或定量地给到受料装置
中去与电子秤或微机配料等设备配套，实现生产自动化最为理想设备，也可以单独工作送料稳定，不用
专人看守和配合各种振动筛作振源的理想设备。

二、gz电磁振动给料机与机械式给料机相比具有以下特点： 

1、 节能高效，使用简单、投资少、体积小、重量轻、维修方便； 

2、 无转动零件，不需轴承、减速机构，不需润滑油等； 

3、 耗电量少，启动电流小，噪音低； 

4、 给料槽磨损小，适用于输送磨损性大的物料； 

5、 输送量或给料方便，若与电子秤或微机控制等，设备配套实现自动控制； 



6、 激振器启动后振幅瞬时即时可达到稳定数值，同样在停车时振幅瞬时消失，这样可提高自动控制的
准确度，同时给料机可在满负荷情况下直接启动。

三、结构和工作原理: 

1、 结构：电磁振动给料机一般由四个主要部分组成（见图一） 

2、原理：激振器电磁线圈的电流是经过单相半波整流的，当线圈接通后在正半周内有电流通过，衔铁与
铁芯之间便产生了一脉冲电磁力互相吸引，这时槽体向后运动，激振器的主弹簧发生变形储存了一定的
势能，在负半周线圈中无电流通过，电磁力消失，主弹簧释放能量，使衔铁和铁芯朝反方向离槽体向前
运动，于是电磁振动给料机以交流电源的频率作每分钟3000次的往复振动，由于槽体的底平面与激振力
作用线有一定的夹角，因此槽体中的物料沿抛物线的轨迹连续不断地向前运动。调节整流电压的高低，
即可控制电磁振动给料机的送料量。给料机采用可控硅整流供电。改变可控硅的导通角，即可控制输出
电压的高低。根据使用条件，可取不同信号来控制可控硅导通角的大小以达到自动定量送料的目的。

四、技术性能

五、安装和调整

1、安装 

（1）组装时必须紧固激振器与料槽的联接螺钉，以免影响电磁振动给料机运转的稳定性。为保证使用安
全，电磁振动给料机上的接地螺钉应可靠接地。 

（2）本系列电振机均为悬挂式安装采用牢固可靠的钢丝绳或花兰螺丝挂在足够钢度的构件上，为了减少
电振机的槽向摆动，在宽度方向悬挂吊杆可向外张开10°布置。---- 

（3）安装时可使槽体向下斜10，若与电子程度控制装置配套使用应在水平安装，并检查槽体的横向水平
，否则在输送过程中物料会向一边偏移。 

（4）为了减少料仓中物料对料槽的压力，在料仓下必须安装具有一定斜度的溜槽，并且溜槽不得触及料
槽（见图二） 

（5）在排料口应设闸门出料口宽度b必须满足下式：a——20＞b＞（2-3）d式中：d——物料最大粒度（
mm） a——料槽宽度（mm） 

（6）安装后的电振机周围应有一定的游动间隙，使电振机处于自由状态。 

（7）敞开槽电振机安装尺寸见图三及附表。 

（8）封闭槽电振机进出料口可安装防尘布袋，适用于要求防尘的环境中，外形尺寸见图四及附表。

2、调整 

（1）气隙的调整铁芯和衔铁之间的气隙按设计要求调到2.8±0.5mm，产品在出厂时已调好，也可以根据
使用单位对振幅和给料量的要求不同，予以适当的缩小或扩大，但注意不要过量，如果气隙太大就会增
加电流，烧坏线圈，相反，如果气隙调的太小，则铁芯和衔铁之间就会发生碰撞，造成铁芯、衔铁芯等
部件的损坏，气隙调整的原则为：a、满足振幅的要求。b、电流不能超过额定值（给料机空载时）c、铁
芯和衔铁之间不得发生碰撞，两者之间要平行。（2）调谐电磁振动给料机的振动系统设计成低临界近共
振状态下工作，在低临界近共振条件下，由于阻尼的增大往往是由槽体内物料和料仓压力的增大而引起
的，与此同时，振动系统的固有频率即变小，调谐值w/w。就更接近于1，这样振幅即趋于增大，它们之



间相互补偿，使给料机能够比较稳定地工作，当阻尼变小时也保持这种互相补偿关系。 我厂生产的电振
机主弹簧是螺旋簧，其钢度基本上是不可调的，因此，只能采用改变折算质量的办法来调谐，在激振器
的质体上装有几块配重板，用增减配重板的块数来改变后质量m2，由式
可知折算质量m也就随之改变，达到发达固有频率w0的目的。

六、使用和维护 

1、 超动和维护初次开动电振机前，应先将调控仪转换开关拨到手动位置，料量电位器关小，接通电源
后逐渐增大电流，直至额定值，以免损坏调控仪和烧坏线圈，正常使用后允许在额定电压、电流和振幅
下直接起动与停机。 

2、试运行 电磁振动给料机的生产调节通常采用如下两种方法。 

（1）调节电振机的振幅，在额定振幅范围内，通过旋转调控仪电位器旋钮或输入自动控制信号可以直接
调节振幅，从而可以无级地调节电振机的生产率。 ---- 

（2）调节料仓闸门的大小和距料槽底板的高度，改变料层厚度，也可以达到调节电振机生产量的目的。

3、运行维护 

（1）随时检查各部位的螺栓是否有松动，并及时紧固。 

（2）随时注意电流表指针不能超过额定最大值。 

（3）铁芯和衔铁之间的气隙，在任何情况下必须保持平行和清洁，以保证工作的稳定，对于工作在尘土
较多的场合或作为铁磁性物料的输送时，激振器密封盖紧密，运转中，应注意铁芯和衔铁之间有无撞击
声，如听到撞击声，应立即停车检查并重新调整气隙。 

（4）在设备运转过程中，如发现振动发生突然变化，例如噪声突然变大，电流表指针不规则摇摆等，应
马上停机检查。 a 、检查各激振器紧固件的紧固情况，对于主弹簧杆上的紧固螺母更须特别注意，检查
主弹簧、主丝杆等有否断裂现象。如有损坏，应更换上相同规格的零部件，检查激振器内部线圈引出线
是否断路。
b、检查调控仪是否有稳定的直流输出电压（可用220v300w灯泡作负载测定）正常值为0-85v连续可调。 

（5）由于可控硅元件的一端直通电源输入端。因此，在检修时，除关掉调控仪开关以外，还必须切断输
入端电源，使整机完全脱离电源。 

（6）若需折开激振器检修，应注意先把四只主弹簧编好号，以便按原来的顺序和方向重新组装，重新组
装完毕的激振器，必须先在额定参数下进行通电试振，只有在最大电流不超过额定值的情况下，方可重
新安装在所属的工作位置上。 

（7）应防止绕组引出线和其它引线的碰伤和破裂，以免产生短路而烧坏可控硅。 

本产品的加工定制是是，类型是槽式给料机，品牌是菲斯特，型号是DZ，gz，额定输送能力是0-60000（
kg/h），输送距离是0.5-3（m），料斗容量是300（kg），储料箱容量是500（kg），功率是0.15-3（kw）
，外形尺寸是1200*500*500（mm），重量是200-2000（kg），适用领域是建材化工矿业
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