
超薄气动刀架规格齐全， 现货

产品名称 超薄气动刀架规格齐全， 现货

公司名称 马鞍山市杨氏机械科技有限公司

价格 255.00/个

规格参数 加工定制:是
样品或现货:现货
是否标准件:标准件

公司地址 博望区博望镇工业新城南门

联系电话  18605553478

产品详情

   

                                                              
                                                              
                    

 马鞍山市杨氏机械科技有限公司

    
杨氏刀片：专业生产各种机械刀片，圆刀片，分条，分切圆刀片广泛应用与造纸，纸制品加工，胶带制品，薄膜，铝箔，橡胶，化仟，无纺布
，

复合包装材料，卷烟，皮革，印刷，包装，食品，纺织，服装等行业。要求刀片切断阻力最小，耐磨程度最大，刀口锋利持久，出于对产品的
精度要求，刀片有时必须达到微米级精度在制造过程中，纵切，横切刀片的精度决定了分切产品的精度，可以说它决定了产品质量最有效的工
具。

 

刀片材质：



 

主要采用高碳钢，高速钢，高速工具钢，9crsi, cr12mov, ld,d2,hss, w6m5cr4v2, w18cr4v,  h13, h13k, hmk, skd11,sk2,skh51, sks7, yg8, yt15, p20,
p30,等优质高速钢，碳化钨，硬质合金钢制造，切口平整，刀片锋利耐磨，并以光仪检测材质，确保材质质稳定。

 

热处理：

 

使用德国热处理技术，大直径真空淬火炉，热处理硬度均匀表里硬度一致。

 

精加工：

 

我们引进高精度加工设备，先进的加工工艺，采用cnc机械加工确保精度，使用德国制造超精度磨床加工，使刀片精度达到0.002-0.005.分切产品
具有无毛刺，使用寿命长，此刀片能给你的机器带来最佳的生产效率，提高了工作效率，节省了生产成本。

  杨氏刀片---生产工艺流程

 1下料----根据客户要求选择材料。

 2锻打----锻打主要是提高材质的密度。

 3退火----使温度下降，以便加工。

 4精加工----主要是把材料加工成型。

 5检验----检验产品是否与图纸样品一致。

 6淬火----提高成型产品与材质相应的硬度。

 7退火----为了增加产品耐磨性，必须长时间进行退火保温。

 8调质----主要是调质产品的平行度，以便加工。

 9粗磨----把产品的各个表面粗磨成型。

 10精磨----超精磨，镜面磨，提高产品的精确度，平行度。

 11检验----让不合格的产品拒绝流入市场。

 12包装----根据不同的产品进行不同的包装。

电 话：0555-6765671    



传 真：0555-6765376

手 机：186 0555 3478  

微 信：ydx16888

商务qq:113744674

邮 箱：ydx16888@163.com

 温馨提示：

（1）机械刀片是易损件，因分切不同的产品，正确、合理选择材质，热处理硬度，研磨精度，包装要求，仔细查看刀片尺寸及产品说明，规格
大小，拍前请咨询（刀片专家、杨工：186 0555 3478）另因库存随时会变动，请购买前与我们联系并确认您需要的刀片规格材质是否有货。（2
）杨氏刀片质量：所有机械刀片、刀具、模具、机械配件、均为自主生产，我们的刀片入仓库时，都有专门质检部门，进行严格检测，在确保
无任何质量问题，才给入库、发货。本公司产品实行国家三包标准（包退、包换、包修）解决客户的后果之优。

（3）买家收到货物时，送货员在场时，请查看包裹内刀片是否完好，再签字，若签完字，既表示刀片完好，若发现包裹内刀片有损坏，请及时
向送货员反应，验收之后发生问题，本公司概不负责；谢谢配合。

 （4）杨氏刀片24小时咨询热线：186 0555 3478。热烈欢迎新老客户来电咨询，对您所需刀片的材质、技术要求及正确合理安装、使用、修磨
、将大大提高刀片的使用寿命，提供力所能及的建议，为您解答任何业务及技术方面的问题。相信您会有意想不到的收获！

 （5）本网站刀片图未必与您所需要的产品相吻合，但是我公司根据您所提供的产品图纸，样品，规格及刀片材料hrc值等要求为您加工定做
。我们以【快递，物流】的发货方式及时的把您需要的产品送到您的手中。

本产品的加工定制是是，样品或现货是现货，是否标准件是标准件，标准编号是YSDP-gj，品牌是杨氏刀
片，型号是标准，材质是铝合金，高碳钢，种类是刀座，规格是标准铝合金,标准高碳钢，是否进口是否
，是否涂层是非涂层，适用范围是广泛，适用机械是多款供选，加工范围是根据客户的要求生产加工，
是否库存是库存
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